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Staubli es proveedor global de soluciones industriales
y mecatrénicas con cuatro divisiones destacadas:
Electrical Connectors, Fluid Connectors, Robotics y
Textile, al servicio de los clientes que desean
aumentar su productividad en muchos sectores

industriales.
Somos un Grupo internacional que actualmente opera en 29

paises, con agentes en 50 paises de cuatro continentes. Nuestra
fuerza global de 5.700 empleados comparte el compromiso de
colaborar con clientes en casi todas las industrias,
proporcionando soluciones integrales y soporte a largo plazo.
Originalmente fundada en 1892 como un pequefio taller en
Horgen/Zurich, hoy Staubli es un grupo internacional con sede
en Pféffikon, Suiza.
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| Nuevas funciones

l Mayor seguridad de proceso
Maxima eficiencia

El siguiente nivel de control numérico, el TNC7, abre a
los expertos en maquinas posibilidades totalmente
nuevas: desde el concepto inicial hasta la pieza acabada.
La programacién grafica desarrollada desde cero, la
personalizacién individual de la interfaz de usuario, la
visualizacién perfecta de piezas y del espacio de trabajo

el

y las numerosas funciones inteligentes facilitan enor-
memente el dia a dia. EI TNC7 le ayuda en todo el pro-
ceso de fabricacion. Moderniza su produccion.
Aumenta la seguridad del proceso. Eleva a su produc-
cién hasta un nuevo nivel. Esto es el mecanizado por
arranque de viruta del futuro.

FARRESA ELECTRONICA S.A.
www.heidenhain.es




Bystronic

BIEMH

YOU MAKE IT BIG

Pabellon 5 Stand E43

En chapa, lo hace todo:

es nuestra Xpert Pro.

Para que el plegado satisfaga
incluso sus mas altas exigencias.

La industria de procesamiento de chapa es nuestro hogar.

Es nuestra pasion. Y también vosotros! Por eso desarrollamos
productos inteligentes de alta calidad, como la Xpert Pro.

Con ella combinamos precisién y velocidad para que usted
obtenga la maxima flexibilidad y la mejor precision de plegado.

Your best choice
for raising performance.

bystronic.com



S /@R()

MANUFACTURING TECHNOLOGY

EDITORIAL

WWW.izaro.com

=

24 BIEMHs después

En febrero de 1974 veia la luz el niUmero 0 de la Revista IMHE, Informacién de maquinas-he-
rramienta, equipos y accesorios porque, sencillamente, no existia ningin medio informativo
dedicado por entero al tema de la maquina-herramienta.

En aquel numero O una parte esencial fue la presentacion de las novedades para la 82 Bie-
nal Espanola de la Maquina-herramienta que se celebrd del 1 al 10 de marzo de ese afno. En
mas de 27 paginas se recogieron los datos técnicos y las fotografias de un buen nimero de
productos de 63 empresas expositoras. En este apartado llama la atencién que unas cuantas
de las firmas que expusieron aquel ano ya no existen en la actualidad, algunas han cambiado
bastante el objeto de su produccién y otras simplemente han evolucionado tecnoldgicamente
manteniendo la misma gama de productos. También se nota el paso del tiempo, incluso miran-
do aquellas fotos y las de las maquinas equivalentes actuales, parece haber trascurrido mucho
mas tiempo.

En el nUmero 6 de la revista, IMHE centrd buena parte de su contenido en la celebraciéon de
la primera EMO que se celebrd en Paris. En el nUmero 7 de IMHE se recogieron varios articulos
haciendo balance de este acontecimiento con casi 1.300 expositores en 200.000 metros cua-
drados de exposicion. El sector espafiol de la maguina-herramienta estuvo representado en
esta primera EMO por 64 firmas que ocuparon una superficie aproximada de 3.000 metros
cuadrados en los cuales expusieron alrededor de 255 maquinas. Del total de firmas, 56 eran
fabricantes de maquinas-herramienta, 8 de accesorios y herramientas. Estos productos se
distribuyeron de la siguiente forma: 48 fresadoras, 18 rectificadoras, 24 taladrados, 6 mandri-
nadoras-fresadoras, 38 tornos, 15 prensas, maquinas especiales, maquinas de electroerosion,
etc.

Desde entonces hemos asistido a 24 BIEMHs (teniendo en cuenta que por la Covid no se
celebré la edicion de 2020) y a otras tantas EMOs. Siempre ofreciendo el mejor balance infor-
mativo de ambos eventos de referencia en el sector, tanto de manera previa (para que nuestros
lectores pudieran conocer de antemano los productos que iban a poder ver en el certamen),
como a posteriori a través de intensos y extensos informes con las novedades tecnoldgicas,
tendencias en procesos, opiniones de los protagonistas... Y, con vuestro apoyo lo continuare-
mos haciendo.
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MACH es la innovadora linea de roscado supersonico de Vargus, que
incorpora una gama completa de herramientas de torneado y fresado
de roscas que alcanza una productividad sin precedentes. Incluye
soluciones como MACH TT, MACH 25 o MACH TM.

Se requiere una inversion de 13,5 billones de
ddlares para acelerar la descarbonizacion de
sectores industriales clave 93

Segun un nuevo informe del Foro Econdmico Mundial, para la transi-
cion hacia un futuro mas sostenible y neutro en carbono, se requeriran
13,5 billones de dolares en inversiones de aqui a 2050, especialmen-
te en los sectores de produccion, energia y transporte. El “Net-Zero
Industry Tracker 2023”, publicado en colaboracion con Accenture,
hace un balance del progreso hacia las cero emisiones netas en ocho
industrias -acero, cemento, aluminio, amoniaco (excluyendo otros

productos quimicos), petrdleo y gas, aviacion, transporte maritimo y
transporte por carretera- que dependen de combustibles fosiles para
el 90% de su demanda energética y plantean algunos de los retos de
descarbonizacion mas tecnolégicos e intensivos en capital. Concluye
que se necesita financiacion internacional e incentivos politicos mas
decididos para extender la energia limpia, el hidrégeno limpio y la
captura de carbono en torno a los clusteres industriales.

La inversion espaiiola en I+D aumenta por octavo
aflo consecutivo 101

El informe “Evolucion de la 1+D - Anélisis elaborado a partir de los
ultimos datos del INE y Eurostat sobre la actividad de la I+D en Espa-
na” analiza distintos indicadores publicados por el Instituto Nacional
de Estadistica (INE) y la Oficina Europea de Estadistica (Eurostat)
sobre las actividades en investigacion cientifica y desarrollo tecnolo-
gico (I+D). El objetivo de los datos que se analizan es cuantificar los
recursos, tanto econémicos como humanos, que se invierten en 1+D
en los distintos sectores de la economia espafiola, asi como su com-
paracion con otros paises europeos y con los lideres globales en
conocimiento, como China o EEUU. La inversion espafiola en Inves-
tigacion y Desarrollo (1+D) crecio en 2022 por octavo ano consecutivo,
alcanzando los 19.325 millones de euros, el mayor registro de la serie
historica.
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50 agentes en 50 paises

Staubli es proveedor global de soluciones industriates
y mecatrénicas con cuatro divisiones destacadas:
Electrical Connectors, Fluid Connectors, Robotics y
Textile, al servicio de los clientes que desean
aumentar su productividad en muchos sectores
industriales.

Somos un Grupo intemacional que actualmente opera en 29
paises, con agentes en 50 paises de cuatro continentes. Nuestra
fuerza global de 5.700 empleados comparte el compromiso de
colaborar con clientes en casi todas las industrias,
proporcionando soluciones integrales y soporte a largo plazo.
Originalmente fundada en 1892 como un pequefio taller en
Horgen/Zirich, hoy Staubli es un grupo intemacional con sede
en Piaffion, Suiza.

Soluciones industriales mecatrénicas
innovadoras para una mayor productividad

Staubli es proveedor global de soluciones indus-
triales y mecatrénicas con cuatro divisiones des-
tacadas: Electrical Connectors, Fluid Connectors,
Robotics y Textile, al servicio de los clientes que
desean aumentar su productividad en muchos
sectores industriales.

Somos un Grupo internacional que actualmente
opera en 29 paises, con agentes en 50 paises de
cuatro continentes. Nuestra fuerza global de
5.700 empleados comparte el compromiso de
colaborar con clientes en casi todas las indus-
trias, proporcionando soluciones integrales y so-
porte a largo plazo.

Originalmente fundada en 1892 como un peque-
Ao taller en Horgen/Zurich, hoy Staubli es un gru-
po internacional con sede en Pfaffikon, Suiza.

Staubli Espanola S.A.U.
www.staubli.com
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Mais de 1.500 firmas expositoras confirmadas en
BIEMH 2024 28

BIEMH, Bienal Internacional de Maquina-Herramienta, enfila la recta
final de sus preparativos con 1.422 firmas expositoras confirmadas
de 29 paises, entre los que destacan Alemania, Italia, Portugal, EE.
UU., Japény Taiwan, y cerca de 3.000 productos y servicios. La gran
maquinaria en funcionamiento seré la protagonista de esta 322 edicion
que ocupara, del 3 al 7 de junio, los seis pabellones de Bilbao Exhi-
bition Centre. El certamen contara con sectores clave para la industria
como Fabricacion y distribucion de méaquinas de arranque y defor-
macion (35%), Robdtica y Automatizacion (20%), Herramientas y Ac-
cesorios (12%), Digitalizacion aplicada a la industria (9%), Componen-
tes mecanicos (9%), Servicios a la produccion y la empresa (6%),
Fabricacion aditiva y 3D (5%), y Metrologia (4%). Este ano, como no-
vedad, se podra visitar un espacio diferenciado para la robdtica, au-
tomatizacion vy digitalizacion, asi como la zona Robot Demo, donde
las empresas lideres del sector mostraran sus Ultimas creaciones.

Testimonios en taller

Transformando el disefio en plano en piezas de
calidad, a plena satisfaccion del cliente 71

Intecme aporta soluciones a medida a través de tornos CNC, centros
de mecanizado de Ultima generacion, fresadoras, tornos tradicionales
y gran variedad de maquinas auxiliares. Todo ello, con el fin de ayudar
a que sus clientes cumplan sus metas. De hecho, su lema es “Trans-
formando materia prima en satisfacciones”. Para seguir en la senda
de crecimiento se plantean abordar el mercado internacional y nuevos
sectores para los que se plantean incluso disefar y producir produc-
to propio. Para ello, a nivel productivo han apostado fuerte por la
automatizacion. En este campo, una de sus Ultimas inversiones es el
sistema de cargay descarga automatica GARANT Basic de Hoffmann
Group.

Elimpacto de la IA en los centros de datos y el auge de
la refrigeracion liquida: se lanza Staubli UQD 88

El rapido avance de la inteligencia artificial (IA) ha revolucionado varias
industrias, incluyendo los centros de datos. A medida que las aplica-
ciones de |A se vuelven méas complejas y exigentes, los métodos de
refrigeracion tradicionales lidian por ajustarse al creciente calor gene-
rado por los sistemas informaticos de alto rendimiento. Para abordar
este reto, los centros de datos estan recurriendo a soluciones de re-
frigeracion liquida. Staubli UQD (Universal Quick Disconnect) esta
disenado paraimplementar de forma segura y eficiente soluciones de
refrigeracion liquida en centros de datos y supercomputadoras, al
tiempo que aborda parte del esfuerzo de estandarizacion impulsado
por el Open Compute Project (OCP).
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Vargus mejora significativamente la vida til de la herramienta en el roscado de exteriores

En un nuevo caso de estudio de Vargus para una aplicacion de
roscado de exteriores M30 x 1,5 x 38,17, MACH TT de Vardex
mejord de manera significativa la vida Util de la herramienta. Y
el tiempo de mecanizado disminuy6 drasticamente de 43 a 20
segundos.

La aplicacion incluyd el uso de la calidad especial VM7, recu-
bierta con PVD multicapa, para el torneado-roscado de una
cabeza de varilla de acero inoxidable.

Condiciones de corte

Velocidad de corte (vc): 100 m/min (frente a 85 m/min del
competidor).

rpm: 1.060 (frente a 850 del competidor).

Numero de pasadas: 10 (frente a 12 del competidor).

Tipo de pasadas: profundidad constante.

Método de alimentacion: alimentacion de flanco (modifica-
da).

Resultados

Solucién de Vargus: VMY.
Plaquita: 3ER1.5ISO.
Portaherramientas: AL32-3C.

Vida util de la herramienta: 65 (frente 52 del competidor).
Tiempo de corte: 28 s (frente a 43 s del competidor).
Acabado superficial: excelente (bueno en el caso del com-
petidor).

Estado de la plaquita al final del ensayo: tarea completada
(desgastada en el caso del competidor).

EWAB Engineering disefia una linea automatizada de nueva generacién para automocién

EWAB Engineering comparte el novedoso disefio
realizado y los resultados obtenidos en uno de sus
proyectos en automocioén. Ha diseflado una linea
automatizada de ultima generacion, equipada con un
transferizado de piezas y varias células robotizadas
inteligentes, las cuales se adaptan a cualquier nece-
sidad gracias a una garra triple que puede manipular
distintas tipologias de pieza.

Puntos relevantes
EWAB Engineering explica brevemente algunas de
las caracteristicas mas relevantes de este proyecto:

e FEl sistema de trazabilidad avanzada de EWAB
Engineering, gestionado mediante un PC de linea

y un PLC, esta controlado en remoto por un sistema inteli-
gente de diagnoéstico “EWAB Connect”. Este sistema permi-
te garantizar que la linea tiene el méximo desempefio y pro-
ductividad durante toda su vida Util. En caso de detectarse
cualquier averia o variacion en las condiciones de funciona-
miento, el equipamiento avanzado de EWAB Engineering
envia los datos a tiempo real, consiguiendo asi detectar y
solucionar el problema en el menor tiempo posible.

La garra robot se ha disefiado para llevar a cabo la manipu-
lacién simultanea de varias piezas en bruto y mecanizado,

14 | PAIRAEE | Junio Vol. 2 2024

pudiendo al mismo tiempo operar en varias maquinas que
realizan distintos procesos. Este tipo de garra permite dis-
poner de gran flexibilidad, de modo que cualquier imprevis-
to que impida la realizacion de un ciclo normal de trabajo
puede ser minimizado y reprogramado para evitar un posible
paro de linea con la consiguiente pérdida de produccion.

El transportador de EWAB Engineering, como siempre, re-
presenta la maxima expresion de la fiabilidad, durabilidad y
adaptabilidad existentes en el mercado, “caracteristicas que
solamente puede alcanzar una marca lider en el sector como
EWAB Engineering”.
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Los sistemas Wagner de Boehlerit permiten la laminacion de roscas con maxima precision y
eficiencia

Boehlerit, el especialista en herramientas y metal duro de Estiria
(Austria), celebra un acuerdo de colaboraciéon a escala mundial
(excepto Alemania) para la comercializacion de sistemas de la-
minaciéon de roscas con la alemana Wagner Tooling
Systems Baublies GmbH.

Deformacidon plastica permanente

El laminado es una técnica avanzada para producir ros-
cas mediante la conformacion en frio del material utili-
zando alta presion.

El sistema consigue una deformacion plastica perma-
nente, mediante la cual el material se desplaza desde el
centro para formar las crestas de larosca. Gracias a este
método, la microestructura del metal no se interrumpe,
sino que simplemente se modifica para producir roscas
de gran resistencia, perfil y precision dimensional.

Los sistemas de laminado de Wagner Tooling Systems
son conocidos por la produccién de roscas exteriores
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de alta calidad superficial capaces de soportar
grandes cargas.

Gracias a la fabricacion precisa y a la combinacion
de materiales especialmente disefiados para las
demandas de la tecnologia de conformado sin
arranque de viruta, los sistemas de laminado de
Wagner garantizan altas velocidades de laminado.

Modelos

Los diferentes modelos, incluidos los sistemas de
laminado axial HELIX, los sistemas de laminado
axial RS (estacionarios) y los sistemas de laminado
tangencial, ofrecen ventajas especificas para la pro-
duccién precisa de roscas en diversas areas de
aplicacion.

Los sistemas de laminado axial HELIX se caracteri-
zan por su disefio compacto y grandes diametros
de rodillo, mientras que los de laminado axial RS

convencen por sus porta-rodillos intercambiables y las versatiles
opciones de aplicacion resultantes.

Los sistemas estan disponibles en varios tamafos y son ideales
para el mecanizado de roscas M2,5 hasta MF75.

Los sistemas de laminado tangencial permiten la produccion
eficaz de roscas detras y cerca de los cuellos de la pieza de
trabajo, asi como de roscas en las que el extremo de la pieza
de trabajo no esta libre o aquellas con una excentricidad muy
corta.

Soluciones personalizadas

Para obtener la maxima productividad y los mejores resultados
de laminado, Wagner dispone de soluciones personalizadas,
con el uso de rodillos roscadores precisos que se adaptan de
forma éptima al diametro, el paso y la forma de la rosca a tra-
bajar.

Los sistemas de laminado tangencial estan disponibles en varios
tamanos y son ideales para el mecanizado de piezas de M1,6 a
MF52 mm.
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Walter y Ewag tienen nueva estructura de direccion

A comienzos de afho, se reorganizd el grupo
TOOL Technology (Walter y Ewag) dentro de Uni-
ted Grinding Group, representado en Espana por
Delteco. Ya ha concluido la reorganizacion a nivel
directivo, que se inicid en 2023 como parte del
continuo desarrollo estratégico de la empresa.

Harri Rein, CEO

Harri Rein es CEQ y presidente de TOOL Tech-
nology Group dentro de United Grinding Group.
Su carrera profesional comenzd hace 49 anos
como aprendiz en la empresa. Posteriormente,
ocupo diferentes cargos dentro de la compania.

Christoph Miiller-Mederer, CFO

Christoph MUller-Mederer tiene muchos afos de experiencia
profesional internacional y ha dirigido empresas en el sector de
maquina-herramienta. Mas recientemente, ha sido CEO de DVS
Technology AG.

Claus Alexander Dold, CTO

Ademas de su nuevo cargo como CTO, Claus Alexander Dold
también es el Site Manager de Ewag en Etziken (Suiza). Ha
ocupado diferentes cargos en TOOL Technology Group desde
2011.

Lars Streit, COO

Lars Streit sucede a Gerhard Riester, que se jubil6 el 31 de di-
ciembre. Tras ocupar diferentes cargos dentro de United Grin-
ding Group, también ha sido director general del centro de
produccion Walter s.r.o. en Kurim (Republica Checa) desde
2022.

Achim Schurius, CSO

Previamente, Achim Schurius fue jefe de Ventas Globales v,
anteriormente, ocup® varios otros cargos. Trabaja en la empre-
sa desde 1999.

Los accionistas de Mikron aprueban todas las propuestas del consejo de administracion

En la asamblea general anual celebrada en
Biel/Bienne (Suiza) el 23 de abiril, los accionis-
tas de Mikron Holding AG aprobaron todas las
propuestas presentadas por el consejo de
administracion y acordaron el traslado del do-
micilio social de Mikron Holding AG de Biel/
Bienne (cantdn de Berna) a Boudry (cantdn de
Neuchéatel). También se aprobd la propuesta
del consejo de administracion de distribuir
0,50 francos suizos por accién (0,25 francos
suizos por acciéon de beneficios no distribui-
dos y 0,25 francos suizos por accion libres de
impuestos de reservas de aportaciones de
capital).

Los miembros del consejo de administracién Paul Zumbdhl,
Andreas Casutt, Hans-Michael Hauser, Alexandra Bendler y
Hans-Christian Schneider fueron reelegidos para un mandato
de un ano. Paul Zumbihl fue confirmado como presidente del
consejo de administracion.

Perfil del grupo

El Grupo Mikron desarrolla, fabrica y comercializa soluciones de
automatizacion, sistemas de mecanizado y herramientas de
corte muy precisos, productivos y adaptables. Arraigado en la
cultura suiza de innovacion, Mikron es un partner mundial de
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empresas de las industrias farmacéutica, de tecnologia médica,
de bienes de consumo, de automocion y de ingenieria en gene-
ral. El Grupo Mikron permite a sus clientes aumentar la calidad
y la productividad industrial.

El Grupo cuenta con méas de 100 afios de experiencia, tecnolo-
gias de nueva generacion y un servicio mundial. Los dos seg-
mentos de negocio Mikron Automation y Mikron Machining So-
lutions tienen su sede en Suiza (Boudry y Agno). Otras plantas
de produccion se encuentran en EEUU, Alemania, Singapur,
China y Lituania.

Las acciones de Mikron Holding AG cotizan en la SIX Swiss
Exchange (MIKN). El grupo Mikron emplea en total a alrededor
de 1.550 personas.
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Mapal colabora en el mecanizado de acabado de barras redondas de acero

Raices regionales, éxito internacional; esto
se aplica por igual a tres empresas: Gabo
Stahl, Méssner y Mapal. Es légico que su
cooperacion beneficie a todos: actualmen-
te, para el mecanizado final de las barras
redondas de acero, Gabo Stahl apuesta
por una solucion automatizada facilitada
por Mdssner, que a su vez funciona con
herramientas Mapal, empresa representa-
da en Espana por Ayma Herramientas.

El catalogo de Gabo Stahl comprende barras redondas de ace-
ro con longitudes desde 9 mm hasta 6 m. No es sélo comer-
ciante de acero, sino que también mecaniza el acero. La empre-
sa con sede en Essingen, cerca de Aalen (Alemania), buscaba
el sistema adecuado para mecanizar los extremos de las barras
redondas de acero con un diametro desde 30 mm hasta 100
mm y con una longitud desde 300 hasta 2.000 mm. En Gabo
Stahl, estos productos no se suelen fabricar en grandes series.
El negocio esta dominado principalmente por series pequefas.

Trabajando juntos como iguales

“Para nosotros, es un caso tipico”, afirma Markus Fuchs, direc-
tor de compras de Mossner. El fabricante de maquinas también
tiene su sede en la zona metropolitana de Aalen. Mdssner es
especialista en maquinas especiales automatizadas. Las solu-

ciones personalizadas son un area que
Mapal también conoce. “Mapal es nuestro
socio de referencia, trabajamos en estre-
cha colaboracion y recibimos soporte rapi-
doy sencillo; también ayuda nuestra proxi-
midad geogréfica”, explica Markus Fuchs.
Los expertos en maquinas de Mdssner, en
la fase de creacién del concepto para el
cliente, suelen ponerse en contacto con los
especialistas de Mapal.

Mapal y M&ssner trabajaron estrechamente durante unas ocho
semanas en el sistema que ahora esta instalado en Gabo Stahl.
El equipo encontré la solucién éptima con una fresa con cartu-
chos y una broca central. “Con la misma placa intercambiable
recubierta, podemos mecanizar de forma fiable diferentes ma-
teriales y piezas de trabajo”, comenta Alexander Schulze, inge-
niero de Aplicaciones de Mapal. Los cartuchos se utilizan para
ajustar de manera rapida y sencilla diferentes diametros para el
mecanizado del chaflan de la pieza.

“Hemos desarrollado una herramienta que realiza con precision
las operaciones de chaflanado, refrentado y centrado”, afirma
Alexander Schulze. Y no sdélo en uno de los lados de la barra
redonda de acero, sino que, al mismo tiempo, con una herra-
mienta similar, se mecaniza el otro lado de la barra.

Lantek, premiada por su labor en prevencion de riesgos y en la reduccion de su incidencia laboral

Lantek, multinacional pionera en la trans-
formacion digital del sector de corte y
procesado de la chapay el metal, ha sido
premiada en los reconocimientos 0Bi-
dean por su labor en prevencion de ries-
gos y en la reducciéon de su incidencia
laboral.

Los premios OBidean, organizados de la
mano de Mutualia, reconocen a aquellas
empresas asociadas que, a lo largo de
los diez Ultimos afnos, han contribuido a
la reduccién de la siniestralidad laboral.
Mutualia ha valorado a Lantek por su implicacién en su labor de
prevencioén y reduccién de la siniestralidad, implementando
medidas proactivas como la flexibilidad en la seleccién de su
localizacién de los puestos de trabajo, asi como en la adopcién
del trabajo hibrido, tanto para los empleados ubicados en la
sede central que Lantek tiene en el Parque tecnoldgico de Alava
(Vitoria-Gasteiz), como para los que trabajan en el centro de la
Torre Iberdrola (Bilbao). Este modelo ha permitido a Lantek re-
ducir las incidencias durante los traslados in itinere en los Ultimos
aflos. Ademas, la compafiia brinda a sus empleados la opcién
de trabajar en la oficina méas cercana a su hogar. Dicha iniciativa
no solo promueve la comodidad y el bienestar de los trabajado-
res, sino que también contribuye a la reduccién de riesgos aso-

20 | PAIRAEE | Junio Vol. 2 2024

ciados con los desplazamientos al centro
laboral.

Lantek destaca asi por sus bajos indices
en siniestralidad laboral durante los diez
Ultimos afos y por una tasa media de ac-
cidentes de un 0% registrado en los Ulti-
mos cuatro anos.

Acto de entrega de premios

Al acto de entrega de premios acudio
Gemma Nogales, directora corporativa de
Recursos Humanos de la compafia, quien agradecio a Mutua-
lia el hecho de haber otorgado a Lantek este reconocimiento:
“Este premio es el resultado de un cambio cultural profundo
dentro de nuestra organizacion y del compromiso de nuestra
empresa con el bienestar de nuestro equipo. Como compania
tecnoldgica, nos hemos adaptado a las nuevas necesidades y
tendencias, implementando medidas como la flexibilidad laboral
y el trabajo hibrido. Dichas acciones no solo han mejorado las
condiciones de nuestros empleados, sino que también han
contribuido significativamente a reducir los desplazamientos v,
por lo tanto, los riesgos asociados”. Y afiadié: “Sin duda, queda
patente que la seguridad de nuestros empleados es una priori-
dad absoluta para Lantek y que reconocimientos como éste nos
animan a seguir remando en esta direccion”.
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Schaeffler y Siemens impulsaran el uso de la IA en el sector industrial

Schaeffler, la “Motion Technology
Company”, y la empresa tecnolégi-
ca Siemens firmaron un Memoran-
do de Entendimiento (MDE) en
Hannover Messe, feria celebrada
del 22 al 26 de abril. Ambas com-
pafias impulsaran el uso de la inte-
ligencia artificial en el sector indus-
trial, con lo que haran una
importante contribucién conjunta
para dar forma a la produccion di-
gital del futuro. En Hannover Mes-
se, Schaeffler y Siemens demostra-
ron una vez mas su exitosa colaboracion a través de “Siemens
Industrial Copilot”, una solucién de automatizacién industrial que
utilizalalA. En la feria, se conecté a una maquina de produccion
de Schaeffler Special Machinery. Gracias a este asistente de IA,
el trabajo resulta mucho mas eficiente para los trabajadores de
la planta de produccion, ya que los complejos cédigos de auto-
matizacion de la maquina también se pueden generar hablando
de manera normal.

“Con el ‘Siemens Industrial Copilot’, introducimos la capacidad
de la |A generativa en la planta de produccién de Schaeffler”,
declaré Cedrik Neike, miembro de la junta directiva de Siemens
AG y CEO Digital Industries. “Juntos mostramos cémo la inteli-

SCHAEFFLER

gencia artificial esta revolucionando
la produccién, desde la generacion
de cddigo maquina hasta el mante-
nimiento basado en IA. Y esto solo
es el principio”.

Siemens Industrial Copilot:
mayor agilidad y eficiencia en
la produccion

Schaeffler ya utiliza un gran niumero
de soluciones de IA en diferentes
aplicaciones. El “Siemens Industrial
Copilot” funciona en modo piloto en
una célula robotizada de Schaeffler Special Machinery, la unidad
de construccidon de maquinas especiales del Grupo Schaeffler.
El proyecto ha sido desarrollado conjuntamente por Schaeffler
y Siemens. La solucion de |A asume tareas como la creacion de
codigos de programacion complejos para los procesos de fa-
bricacién, con lo que reduce el gasto relacionado con operar las
magquinas. El “Siemens Industrial Copilot” también tiene acceso
a la documentacién, directrices y manuales pertinentes, para
ayudar alos trabajadores a identificar las posibles causas de los
errores. El asistente basado en IA ofrece un potencial afiadido
en lo que respecta a la correspondencia o las validaciones de
las maquinas.

SIEMENS

Soluciones de Ensamblaje Automatico AGh‘E
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La Soraluce Summit permitira descubrir “in situ” sus nuevas fresadoras de travesaio alto

La Soraluce Summit 2024, que se
celebrara del 12 al 14 de junio, per-
mitird a los asistentes descubrir in
situ las nuevas fresadoras de tra-
vesano alto y los proyectos mas
destacados de Soraluce en auto-
matizacion y el sector aeroespa-
cial.

Segun Soraluce, sera “una edicion
llena de novedades; Soraluce
Summit 2024 encarna nuestro
ADN de liderazgo, crecimiento, de-
terminacién y compromiso inque-
brantable. Acompafianos en una visita guiada en la que presen-
taremos algunos de nuestros proyectos mas destacados, con
demostraciones en vivo que te permitiran experimentar nuestra
tecnologia de vanguardia de primera mano”.

A la vanguardia

Los asistentes podran adentrarse en la precision y la dinamica
con las nuevas fresadoras de travesano alto de Soraluce. Son
tres modelos de maquina orientados a aplicaciones en diferen-
tes sectores, como el aeroespacial, de moldes y matrices o la
ingenieria mecanica.

Los clientes lograran procesos de
mecanizado altamente productivos
y desatendidos con las soluciones
automatizadas de Soraluce: desde
una maquina individual con un sen-
cillo control de transferencia de
palés, hasta complejas células flexi-
bles de mecanizado.

Los participantes descubriran solu-
ciones de mecanizado revoluciona-
rias para componentes del sector
aeroespacial: motores, aeroestruc-
turas y trenes de aterrizaje.

“Prepérate para una edicion repleta de innovaciones revolucio-
narias y proyectos cliente altamente tecnoldgicos para diversos
sectores”, anima Soraluce.

Inscripcion

Las personas interesadas en asistir pueden inscribirse a través
del siguiente enlace: https:/n9.cl/pxi42. Con la reserva de dia y
hora, los expertos de Soraluce podran acompanar en el Tour
Summit a la persona inscrita y atenderla de manera personali-
zada.

FUCHS redisena su oferta de lubricantes combinando el rendimiento con la sostenibilidad

El Grupo FUCHS anuncia el lanzamiento
de su nueva distincion: Advanced Circu-
lar Technologies (ACT), un término global
para todas las tecnologias y materiales
que han sido redisefiados, basados en
materiales renovables o tecnologias de
reciclaje.

Los productos que se lanzaron el 8 de
mayo bajo el nombre de ACT incluyen
TITAN ATF (6009, 6008, 6006, 4400),
TITAN CVTF FLEX y FUCHS BIUEV EDF 7005. Se prevé el lan-
zamiento de mas productos una vez que hayan obtenido las
cualificaciones industriales pertinentes.

Esta ultima actualizacion de la oferta de lubricantes de FUCHS
combina el rendimiento con la sostenibilidad, resumiendo todo
lo que la compafiia realiza para transformar su cadena de valor
de lineal a circular: Comenzando con las materias primas, inclu-
yendo la fabricacion, asi como el uso de sus soluciones, vy lle-
gando hasta el final de la vida util.

FUCHS ahora no solo ayuda a disminuir emisiones de CO2,
permitiendo a los clientes un rendimiento mas sostenible, sino
que también proporciona un rendimiento mejorado a través de
sus soluciones circulares.

ACT no solo se centra en los lubricantes en si, sino que preten-
de abarcar todas las actividades y medidas para fomentar la
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transicién a una economia circular en el
sector de los lubricantes, incluidos los en-
vases de lubricantes. Ya en 2021, con el
lanzamiento del nuevo Automotive Core
Bottle Design, los pequefnos envases cor-
porativos han evolucionado para contener
al menos un 30% de material reciclado
posconsumo (PCR) en todo el mundo.
Ademas, el redisefio mejorado ayuda a
utilizar hasta la Ultima gota de lubricante.

Economia de emisiones cero

Bastian Keller, director global de Gestién de Productos de Au-
tomocion de FUCHS, afirma: “Lanzamos ACT en este momento
porque FUCHS planea entrar pronto en la futura economia de
emisiones cero: pretendemos hacer del ‘final’ de la vida util del
producto un nuevo comienzo, y queremos llegar a ser neutros
en emisiones netas de carbono para 2040. Nuestro objetivo es
garantizar que la clientela pueda seguir confiando en FUCHS sin
condiciones, ahoray en el futuro. Aunque nuestra industria tiene
un largo camino por recorrer en su trayecto hacia la sostenibili-
dad, el equipo de FUCHS esta realmente entusiasmado y orgu-
lloso de lanzar una nueva credencial tan importante para orien-
tar a nuestra clientela: es un gran paso en la direccién correcta
para el futuro de la automocion”.
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El etiquetado de igus corrobora que los cables chainflex estan libres de PFAS
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de la familia de los PFAS, determina- \ \ ‘\ ‘r.
dos compuestos de politetrafluoroe- £ " N X i
tileno (PTFE) pueden tardar siglos en

desaparecer, por lo que se trata de a (<)
sustancias potencialmente nocivas 28,

para el medio ambiente, las perso- ol {l

nas y los animales. Por ello, la Unién 5

Europea esta trabajando en su pro- *Qj UM e e

hibicién. Con el etiquetado ‘PFAS
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paises la exportacion de PFAS ya
se harestringido y esté sujeta a no-
tificacion o autorizacion. “Con el
sello ‘PFAS free’, ofrecemos segu-
ridad a nuestros clientes y segui-
mos promoviendo firmemente la
reivindicaciéon de sostenibilidad de
igus al prescindir de compuestos
nocivos”, explica Rainer Rossel,
responsable de cables chainflex de

free’, igus corrobora que sus cables
chainflex estan libres de estos com-
puestos quimicos y proporciona se-
guridad operativa a los clientes en
caso de que lleguen a prohibirse.

E1 95% de los cables chainflex no contienen PFAS

igus ya prescinde de las sustancias quimicas correspondientes
en el 95% de sus cables, lo que brinda a sus clientes confianza
en la planificacion. Todos los cables chainflex con la etiqueta
‘PFAS free’ se fabrican utilizando materiales libres de compues-
tos de fluor, o que elimina posibles impurezas o limites de valo-
res medidos que no pueden ser completamente excluidos de-
bido, por ejemplo, a influencias externas. De esta forma, igus
cumple los requisitos internacionales, puesto que en algunos

Bosch presenta el futuro en Hannover Messe

La fabricacion industrial es el motor de
toda economia. Crea puestos de trabajo,
asegura la prosperidad y garantiza el
crecimiento a través del comercio. Este
ano, los fabricantes industriales reunidos
nuevamente en la feria Hannover Messe
tuvieron un reto importante: para res-
ponder al cambio climético, las fabricas
deben volverse sostenibles y conservar los recursos. Bosch es
uno de los principales proveedores para fabricas. Su amplia
cartera de soluciones para la automatizacién de las fabricas, la
economia del hidrégeno, la digitalizacion y la inteligencia artificial
(IA) ayuda a las empresas industriales a lograr una transforma-
cion ecoldgica.

La tecnologia industrial de Bosch es muy solicitada: en 2023, el
proveedor de tecnologia y servicios fue capaz de desarrollarse
positivamente en un entorno volatil del mercado caracterizado
por las tensiones geopoliticas, la recesion econdmicay los efec-
tos de los tipos de interés. Sus ventas de tecnologia industrial
ascendieron a 7.400 millones de euros. Esto supone un aumen-
to del 6,8%, o del 10,2% si se tienen en cuenta los efectos del
tipo de cambio. Los principales impulsores de este crecimiento
fueron las adquisiciones de HydraForce y EImo Motion Control.
“Con la tecnologia industrial perseguimos una estrategia de
crecimiento a largo plazo”, afirma Tanja Rueckert, miembro del
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igus.

Una gama de mas de 1.350

cables
Los cables chainflex se han desarrollado especialmente para su
uso en aplicaciones en movimiento y se encuentran en sistemas
de todo el mundo, ya que, ademas de proporcionar un suminis-
tro seguro de energia en la cadena portacables, también se
emplean en gruas, maquinas-herramienta y robdtica. En la ac-
tualidad, la gama se ha ampliado a méas de 1.350 cables, entre
los que se incluyen varios tipos: cables de control, bus, datos,
motor, fibra éptica y muchos més.
Entre sus diversas ventajas, destacan por su durabilidad y resis-
tencia, atributos que la empresa debe, entre otros factores, a su
laboratorio de ensayos propio.

Consejo de Administracion de Bosch y res-
ponsable del area empresarial Industrial Te-
chnology, asi como del area de negocio digi-
tal y de servicios. “Queremos fortalecer
nuestra posicion en el mercado, ampliar las
cadenas de suministro regionales y aumentar
nuestras ventas de tecnologia industrial has-
ta los 10.000 millones de euros en 2028.”

En Hannover Messe 2024, Bosch presenté tecnologias y solu-
ciones en los campos de automatizacion, digitalizacion y el hi-
drégeno. “Como uno de los primeros en adoptar aplicaciones
de inteligencia artificial y digitalizacion, la tecnologia industrial no
se parece a casi ningun otro sector”, afirma Tanja Rueckert.

IA generativa: mejorar los procesos, aumentar la calidad
En la fabricacion, Bosch quiere utilizar la IA generativa para
mejorar aun mas la gestion, supervision y control de la produc-
cion. Por ello, en dos plantas de Bosch en Alemania, la empre-
sa ha puesto en marcha proyectos iniciales a través de los cua-
les la |A generativa crea imagenes sintéticas con el fin de
desarrollar y escalar soluciones de inteligencia artificial para la
inspeccion oOptica y optimizar los modelos de IA existentes.
Bosch espera que esto reduzca el tiempo necesario para plani-
ficar, lanzar y poner en marcha aplicaciones de IA de los actua-
les seis a doce meses, a tan sélo unas semanas.



+INFO SOBRE NOTICIAS PUBLICADAS

Www.izaro.com

AIMEN promueve la sostenibilidad y la
eficiencia en el uso de los recursos a través de
los proyectos Precycling y EuReComp

El reciclaje de materiales industriales es una piedra angular de
la Economia Circular, que promueve la sostenibilidad y la efi-
ciencia en el uso de los recursos. A medida que avanzamos
hacia un futuro mas sostenible es crucial que la industria adop-
te practicas de reciclaje cada vez mas avanzadas y que se
fomente la colaboracion entre todos los agentes involucrados
para superar los desafios y aprovechar plenamente los bene-
ficios de esta transformacion.

La colaboracion activa entre los sectores publico y privado y
la apuesta por la tecnologia y la innovacion son basicas para
repensar los procesos de produccidn para maximizar la reuti-
lizacién de materiales y minimizar el desperdicio. En este con-
texto, el Centro Tecnolégico AIMEN trabaja desde hace afios
en el desarrollo de diferentes proyectos internacionales que
tienen como objetivo comun reducir la dependencia de los
recursos naturales, minimizar la generacion de residuos y pro-
mover una mayor eficiencia en el uso de los recursos.

Proyecto
Precycling

Uno de los secto-
res industriales
donde el reciclaje
de materiales ha
tenido un impacto
mas significativo
es la industria del
plastico. Como se
recoge en la Estra-
tegia Europea de Plasticos, es necesario desarrollar nuevos
métodos para calcular, verificar y reportar sobre el contenido
de material reciclado en los productos, impulsando su empleo
en los productos cotidianos.

En este sentido, el proyecto europeo Precycling, en el que
participa AIMEN, tiene como objetivo desarrollar una metodo-
logia sencilla para clasificar, muestrear, rastrear y reciclar flujos
de desechos plasticos para producir materiales reciclados de
calidad y seguros y productos de valor agregado con una
determinada vida util.

Proyecto EuReComp

AIMEN forma también parte activa del proyecto internacional
EuReComp que tiene como finalidad proporcionar métodos
sostenibles para el reciclaje y la reutilizacion de materiales
compuestos de base polimérica que contienen bien fibra de
vidrio o carbono.

Estos materiales, empleados principalmente en industrias
como la aerondutica y la energia edlica, presentan una exce-
lente relacion de propiedades-peso-resistencia a la corrosion
y han experimentado un incremento espectacular en su utili-
zacion en algunas industrias. Sin embargo, tras su vida Util son
almacenados en gigantescos cementerios de residuos sin que
se generen rutas de reutilizacion o vias de reciclaje. Esto ha
generado una necesidad imperiosa de dar una segunda vida
a dichos materiales o de encontrar vias para su reciclaje.

Key to Markets Messe Stuttgart @
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ADDIT3D organiza “Additive Talks”, su interesante programa de conferencias

Aportar experiencias propias y divulgar
en primera persona casos de éxito em-
presarial en el ambito de la Fabricacion
Aditiva'y la Impresion 3D: con ese propo-
sito, la 82 edicién de ADDIT3D ha confor-
mado su programa de conferencias,
Additive Talks, que el 6 de junio reunira
en Bilbao Exhibition Centre a represen-
tantes de empresas punteras nacionales
e internacionales para abordar la evolucion, la implantacién y los
grandes retos de la tecnologia aditiva.

El panel es ambicioso por la calidad de las diferentes sesiones
de notable perfil tecnoldgico. Se expondran casos de éxito y
ponencias individuales como la keynote de apertura de Haden
Quinlan, director senior del Programa MIT (Instituto de Tecnolo-
gia de Massachusetts), que lleva por titulo “Desarrollar compe-
tencias en Fabricacion Aditiva: lecciones aprendidas gracias a
mi experiencia ensefando a 10.000 profesionales”, y donde se
analizara, entre otras cuestiones, el enfoque de este prestigioso
instituto a la hora de ensenar las diferentes habilidades que
ofrece la fabricacion aditiva a diferentes publicos.

A continuacion, José Greses, EMEA Sales Leader de GE Addi-
tive (Maquinser), pondra el foco en la perspectiva de esta com-
pafiia en relacién con la industrializacion de la fabricacion aditiva,
desde la certificacion de piezas aeronauticas (estabilidad, repe-

tibilidad y escalado de produccion), hasta los
Ultimos desarrollos en productividad laser y
PointMel en EBM.

Le seguiran a continuacion tres casos de éxito
de fabricacion de piezas industriales por Fabri-
cacion Aditiva en sectores clave como el ae-
roespacial, donde Miguel Ampudia, director de
[+D y metalurgia de Aenium, aportara su expe-
riencia en este campo. Paula Rodriguez, de
Arcelor Mittal, hara lo propio refiriéndose al ambito de la industria
pesada, mientras que Alejandro Serrano, responsable del Cen-
tro de Fabricacion Aditiva en la BMI de Madrid (AITIIP), pondra
el foco finalmente en el sector ferroviario.

El programa también contara con la presencia de Fabian van
Rossum y Quentin Mandou, de la compafia Air Liquide, y de
Sebastian Hartmann, candidato doctoral en Gemelo Digital para
la Fabricacion Aditiva de Siemens 'y la TUM (Universidad Técnica
de Munich).

Por ultimo, una mesa redonda sobre el futuro de la fabricacion
aditiva pondra el punto y final a este programa de Additive Talks.
Representantes de empresas como Sicnova (Agustin Garcia),
Optimus 3D (Estibaliz Azaceta), Renishaw (Marc Gardon) y Ma-
terialise (Martin Séez) seran moderados por el subdirector del
Centro de Fabricacion Avanzada en Aeronautica (CFAA), Aitzol
Lamikiz.

AGME present6 con gran éxito su cuarta generacion de remachadoras en México

AGME, lider reconocido en la fabricacion de
remachadoras radiales y orbitales, asi como en
el desarrollo de soluciones de ensamblaje au-
tomatico para la industria automotriz, present6
con gran éxito su cuarta generacion de rema-
chadoras radiales en la International Automoti-
ve Industry Supply Summit, celebrada recien-
temente en México.

En colaboracion con su distribuidor, Disefio
Mecanico para Ensamble y Test S. de R.L. de
C.V,, presentd sus Ultimas innovaciones en ma-
quinaria de deformacion (remachadoras y pren-
sas) y en maquinaria especial de ensamblaje.
La cuarta generacion de sus remachadoras
radiales AGME no sdlo representa un avance
tecnologico, sino también el resultado de dé-
cadas de experiencia, capacidad de ingenieria
y un compromiso inquebrantable con la exce-
lencia en el servicio técnico y comercial. Estas remachadoras
ofrecen un rendimiento, durabilidad y disefio incomparables,
superando las expectativas en precision, eficiencia y flexibilidad
para una amplia gama de aplicaciones industriales.

Desde operaciones de conformado intrincado hasta tareas exi-
gentes de ensamblaje, las remachadoras AGME brindan la méaxi-
ma precision y eficiencia, permitiendo a los ingenieros alcanzar
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sus objetivos con confianza. Equipadas
con interfaces intuitivas y controles pre-
cisos, simplifican el uso de la maquina,
reduciendo la curva de aprendizaje y
optimizando los procesos de produc-
cion.

Respuesta extraordinaria

La respuesta recibida durante el evento
fue extraordinaria. Ingenieros, técnicos
y fabricantes de la industria automotriz
reconocieron el impacto positivo que las
remachadoras radiales AGME y sus so-
luciones de ensamblaje automatico
pueden tener en sus procesos produc-
tivos. Valoraron especialmente su capa-
cidad para ofrecer no solo maquinaria
de alta calidad, sino también un servicio
técnico y comercial excepcional que respalda sus necesidades
en cada etapa del proceso.

“AGME continda liderando el camino hacia el futuro del ensam-
blaje de componentes de automocién, ofreciendo soluciones
innovadoras y confiables que impulsan la eficiencia y la compe-
titividad en la industria”, concluye la empresa.



Think Lightweight.
Together.

Desde la industria automovilistica y la industria aeronautica, hasta la industria de mecanizado general: los
materiales ligeros como el aluminio tienen un enorme potencial de aplicacién. Ahorran combustible y energia

y ofrecen un amplio abanico de opciones de disefio. Tanto con Walter FMT, la nueva marca de competencia

lider del mercado en PCD, como con las soluciones de metal duro de plaquitas intercambiables Walter para el
mecanizado de materiales ligeros, se beneficiara de un amplio catalogo y de una experiencia Unica en ingenieria.
Con una orientacion al cliente constante, conocemaos hien sus retos y le ofrecemos soluciones personalizadas que
funcionan desde el primer dia.

Walter: su socio de confianza en el sector de los materiales ligeros.
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Puentes gria de ABUS con capacidad de
carga de 500 kga 120 t

Los puentes grua de
ABUS dan apoyo en to-
dos los ambitos de pro-
duccioén y construyen un
puente entre la produc-
cidn y la rentabilidad. Es-
tos puentes grua cubren
un ambito de capacidad
de carga de 500 kg a 120
ty se adaptan a la perfeccion a todo tipo de naves. Debido a
la construccién con muchas variantes de los diferentes tipos
de puentes gria en combinacion con las variantes de monta-
je de vigas principales de ABUS, aprovechan de manera ideal
el espacio disponible en una nave.

La gama se compone de:

e Puentes gria monorrailes.
e Puentes grua birrailes.

e Puentes grua suspendidos.
e Gruas consola.

e Gruas semiportico.

ABUS Gruas, S.L.U.
Pabellén 1 - Stand D46
Tel.: 660 666 999 www.abusgruas.es

ABUService, servicio técnico de ABUS

Un mal ajuste del
entrehierro de los
frenos, una tole-
rancia incorrecta
en final de carre-
ra de elevacion,
un par de apriete
incorrecto en los
tornillos del poli-
pasto, unos nuevos contactores instalados aparentemente
compatibles, una configuracion incorrecta en la unidad de
control, un parametro olvidado en el variador de frecuencia, un
cable de acero de elevacién aparentemente compatible pero
que no cumple los requisitos minimos o simplemente la omi-
sion en verificar algun punto critico de la grua puede originar,
por falta de conocimiento, graves averias innecesarias, con
costes extraordinarios y totalmente evitables. Nadie conoce el
equipo ABUS mejor que los técnicos de ABUS, que ofrecen
estos servicios: recambios y reparaciones; comprobaciones
periédicas; montajes especializados y puesta en marcha; ser-
vicio posventa, y ampliaciones y transformaciones.

ABUS Gruas, S.L.U.
Pabellén 1 - Stand D46
Tel.: 660 666 999 www.abusgruas.es
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ABUPowerline, nueva solucion para la fuente
de alimentacion del sistema HB de ABUS

Los tiempos modernos requieren soluciones modernas. ABU-
Powerline, una nueva e innovadora solucion para la fuente de
alimentacion del sistema HB de ABUS Gruas, establece estan-
dares en términos de seguridad, fiabilidad, rendimiento y ergo-
nomia. Gracias a su diseno estilizado, el combado del cable y
los tramos de cable abiertos son por fin cosa del pasado.

El sistema Powerline tiene muchas ventajas convincentes.
ABUS Gruas establece un nuevo estandar para los sistemas
de alimentacion de corriente del carro en gruas ligeras para
puentes grua. Se fija al lateral de la viga de la gria y consta de
carriles guia de plastico ligeros y robustos y de la cadena por-
tacables interna con cables protegidos.

Estas son sus ventajas:

° Seguridad. gy lﬂ-llv.u.l“ll-ﬂmllm i l-mlw:ll-llm'l‘llﬂ-l
* Fiabilidad. = A B
e Rendimien-

fo.

e FErgonomia.
* Plazos de entrega.

ABUS Gruas, S.L.U.
Pabellén 1 - Stand D46
Tel.: 660 666 999 www.abusgruas.es

Sistema HB de gruas suspendidas de ABUS

Una grua suspendida ligera -o un sistema HB de gruas sus-
pendidas- es el multitalento en la técnica de elevacion y trans-
porte en el ambito de capacidad de carga de hasta 2.000 kg.
Combina las cualidades de un polipasto estacionario con la
movilidad de un puente grua; y todo ello de forma econdmica
y flexible. Los sistemas HB de grua suspendida de ABUS estan
completamente adaptados a las necesidades individuales y
condiciones del espacio 0 nave.

La gama se compone de:

* Linea monorrail.

e |inea birrail.

e Puente grua monorrail
EHB.

e Puente grua monorrail
EHB-X.

e Puente grua birrail ZHB.

e Puente grua birrail
ZHB-X.

e Grua monorrail EHB-I.

e Puente grua birrail ZHB-I.

ABUS Gruas, S.L.U.
Pabellén 1 - Stand D46
Tel.: 660 666 999 www.abusgruas.es



Geometria PSF AYMAL)

Adecuado para mecanizado de piezas pequeiias

YOU MAKE IT BIG

Te esperamos Pab.3 - Stand F22

SUS BENEFICIOS
= Adecuado para aplicaciones de decoletaje.
* Excelente evacuacién de viruta en una amplia gama de
profundidades de corte.
» Excelente resistencia al desgaste con diferentes condiciones de corte.

* Reduccién de fuerzas de corte gracias a su geometrio positiva.

» Disponible en diferentes geometrias CCMT, DCMT, VCMT

PROPIEDADES

» Su forma ondulada garantiza un controal éptimo
de la viruta en diferentes profundidades de corte.

* Filo de corte eficaz

» La geometria principal permite avances pequeiios

B° Sta. Lucia s/n, 20709 Ezkio-Itsaso (Gipuzkoa) | TIf. 943 729070 | Email. marketing@ayma.es | Web. ayma@ayma.es
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Mobiliario para taller modular RSC55 de
Beta

El mobiliario para taller mo-
dular Beta esta disefado
para crear un entorno de tra-
bajo moderno adaptado al
lugar de trabajo y a las nece-
sidades del cliente. La gama
incluye muchas soluciones
que comparten altos estan-
dares de calidad estudiados
para aprovechar al maximo el
tiempo de trabajo: bancos de trabajo, médulos de bancos de
trabajo, esquinas interiores, sistema de pared de herramientas,
armarios, accesorios, combinaciones de taller...

Modularidad

Beta RSC55 permite configurar el taller ideal en funcién del
espacio disponible y de las necesidades del cliente. Este pue-
de configurar su lugar de trabajo personal e ir ampliandolo con
el tiempo. Disefarlo es sencillo con el configurador 3D on-line:
www.beta-tools.com/planner3d/officina.

Beta Iberia, S.L.
Pabellén 3 - Stand F48
Tel.: 91 677 83 40 www.beta-tools.com

Mobiliario para taller profesional, robusto y
ordenado C45PRO de Beta

Beta C45PRO es la nue-
va linea de mobiliario
para taller para organizar
el puesto de trabajo de la
mejor manera posible se-
gun el espacio disponible
y las necesidades de
uso. La gama incluye
combinaciones predeterminadas que se pueden modificar y
ampliar con el tiempo segun las necesidades.

Estas son sus caracteristicas:

e Diseno: El nuevo color, gris antracita, el nuevo acabado
mate, los nuevos tiradores de aluminio con inserciéon na-
ranjay los logotipos cromados de Beta hacen que C45PRO
tenga un aspecto moderno y alin mas cautivador.

e (Calidad Beta: Es robusto, fiable y disefiado para durar en
el tiempo.

e Organizacion: Un lugar de trabajo bien organizado permite
trabajar de manera mas eficiente, optimizando el tiempo de
trabajo.

Beta Iberia, S.L.

Pabellén 3 - Stand F48
Tel.: 91 677 83 40 www.beta-tools.com
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Mobiliario para taller RSC50 de Beta, con
encimera profunda y robusta

La nueva
gama de
mobiliario
para taller
de Beta se
caracteriza
por la aten-
cion a los
detalles y
un disefo
cautivador.

Disefo y calidad de fabricacion italiana

El nuevo mobiliario para taller esta disefiado y fabricado en las
fabricas italianas de Beta, prestando la maxima atencion a los
detalles y a la eleccion de materiales de calidad. La nueva
gama ofrece combinaciones premontadas desarrolladas por
Beta para profesionales, o bien permite disefiar el lugar de
trabajo segun las necesidades de cada uno, eligiendo entre los
numerosos modulos para colocar debajo del banco, armarios
de pared y accesorios de decoracion.

Beta Iberia, S.L.
Pabellén 3 - Stand F48
Tel.: 91 677 83 40 www.beta-tools.com

Proyectos 5S de Beta para la organizacion del
trabajo

Beta recomienda un método de organizacién del lugar de
trabajo de origen japonés. El nombre deriva de la transcripcion
occidental de 5 palabras japonesas.

Metodologia 5S

e Seiri - Clasificacion: “Solo lo que necesitas. Separar lo
necesario de lo que no necesitamos vy retirar lo innecesa-
rio”.

e Seiton - Orden: “Todo lo que necesitas. Ordenar lo nece-
sario, que no falte nada y cada cosa en su lugar”.

e Seiso - Limpieza: “Siempre en perfecto estado. Eliminar la
suciedad y facilitar la inspeccion”.

e Seiketsu - Estandarizacion: “Localizable, igual para todos.
Estandarizar los procesos y mantener las areas de trabajo”.

e Shitsuke - Disciplina: “Mantenimiento continuo. Cumplir
con las normas y los procedimientos de forma habitual”.

Beta Iberia, S.L.
Pabellén 3 - Stand F48
Tel.: 91 677 83 40 www.beta-tools.com
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Llave dinamométrica Zero-Reset de Beta

Beta presenta la
nueva llave dina-
momeétrica que
no necesita -,
puesta a cero hard
manual. La llave

dinamomeétrica

Zero-Reset ha sido completamente disenada y desarrollada
internamente y se fabrica en las plantas de Beta Utensili en
Italia, utilizando componentes 100% de fabricacién italiana.
Gracias a sus nuevos componentes, la llave dinamométrica ya
no tiene que volver al ajuste minimo al final del ciclo de funcio-
namiento. El nimero de ciclos, asi como la durabilidad y la
precision de apriete que marca la norma de referencia estan
garantizados, incluso si la llave dinamomeétrica no se descarga.
Para confirmar estos parametros, el departamento de |1+D de
Beta Utensili ha llevado a cabo numerosas pruebas de dura-
bilidad a largo plazo en los laboratorios de la empresa. Este
resultado se ha obtenido a través del uso de materiales con las
mayores prestaciones y los tratamientos térmicos especiales
en los componentes internos.

o

Beta Iberia, S.L.
Pabellén 3 - Stand F48
Tel.: 91 677 83 40 www.beta-tools.com

Maquinas de medicién

por coordenadas
AGILITY®

NOVEDADES
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Herramientas de fresado de Boehlerit para la
industria de energia edlica

Las herramientas para fresado longi-
tudinal y de cordones de soldadura
de Boehlerit garantizan la maxima
precision y vida util de la herramien-
ta, asi como un rendimiento de pri-
mer nivel.

Los sistemas de herramientas de fre-
sado especialmente desarrollados
para cordones longitudinales y re-
dondos se utilizan en la fabricacion
de torres edlicas marinas y también
son un elemento esencial en la pre-
paracién de cordones de soldadura.
Las caracteristicas basicas de las herramientas de fresado
longitudinal y de cordones de soldadura son una funcionalidad
optima, un disefio estable, grandes profundidades de fresado
y bajos requerimientos de mantenimiento. Ademas, también
posibilitan altas velocidades de avance.

Segun los requerimientos del cliente, Boehlerit ofrece solucio-
nes de cartucho especificas, asi como una variedad de angu-
los de flanco y radios.

Boehlerit Spain, S.L.
Pabellén 1 - Stand C04
Tel.: 93 750 79 07 www.boehlerit.es

RENISHAW.

Disenadas para agilizar la
fabricacion de componentes
de transmision

Las maquinas tridimensionales de alto rendimiento de
Renishaw ofrecen la galardonada velocidad del sistema
multisensor de medicion en 5 ejes, la precisién y flexibilidad
en el taller y el laboratorio, con nuestra probada calidad de
fabricacion y tecnologia innovadora.
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Renishaw Ibérica S.A.U. Gava Park, C. Recerca, 7 08850 GAVA Barcelona. +34 936 633 420

© 2024 Renishaw plc. Reservados todos los derechos.

spain@renishaw.com
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Broca de plaquita intercambiable Drilltec de
Boehlerit

La nueva broca de plaquita
intercambiable Drilltec de
Boehlerit establece nuevos
estandares en productivi-
dad y rentabilidad, brindan-
do altas velocidades de
corte y avance para una
maxima eficiencia.

La innovadora Dirilltec con-
vence por sus altas veloci-
dades de corte y avance, un alto rendimiento en arranque de
viruta y una excelente calidad de taladrado. Esto reduce los
tiempos de proceso y aumenta de manera significativa la pro-
ductividad. Con la opcién de utilizar 4 filos de corte, Drilltec es
extremadamente rentable y garantiza una larga vida Util y un
uso de la herramienta con costes reducidos.

Drilltec esta disponible en los tamafios 2xD, 3xD, 4xDy 5xD vy,
de esta manera, ofrece flexibilidad para diferentes requerimien-
tos. Hay distintas calidades disponibles para mecanizar acero,
hierro fundido y materiales inoxidables con el objetivo de lograr
resultados 6ptimos.

Boehlerit Spain, S.L.
Pabellén 1 - Stand C04
Tel.: 93 750 79 07 www.boehlerit.es

Fluidos totalmente sintéticos y formulados
con aceites vegetales Servol de Brugarolas

Brugarolas presenta los fluidos
Servol exentos de aceites mi-
nerales, totalmente sintéticos y
formulados con aceites vegeta-
les. Servol es la solucion mas
avanzaday tecnoldgica de Bru-
garolas, respetuosa con las
personas y el medio ambiente,
y exenta de componentes peli-
grosos. Servol, marca recono-
cida y contrastada con mas de
30 anos de experiencia, res-
ponde asf a las necesidades en
actividades de mecanizado
exigente.

Son productos multifuncionales especiales para operaciones
de alta severidad con aditivos EP. Son aptos para todo tipo de
operaciones de mecanizado, rectificado, etc. No forman espu-
mas y cuentan con una buena detergencia, que mantiene las
magquinas totalmente limpias.

Brugarolas, S.A.
Pabellon 1 - Stand D20
Tel.: 93 588 31 00 www.brugarolas.com
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Herramientas Microtec de Boehlerit con la
maxima productividad en los agujeros mas
pequenos

Las nuevas herramientas Microtec para mecanizado de inte-
riores con portaherramientas adicional son una solucién inno-
vadora para tornear agujeros pequenfos y estrechos. Ofrecen
una serie de ventajas respecto a los portaherramientas de
sujecion convencionales, incluyendo el montaje sencillo de
herramienta.
Estas herramientas constan de dos partes: el cuerpo de suje-
cion y el mango de la broca. El portaherramientas basico Mi-
crotec estd montado permanentemente en la maquina, por lo
que solo es necesario instalarlo una vez. El cuerpo de sujecion
esta montado fijamente en la maquina y tiene un portaherra-
mientas para el mango de la broca. La barra de mandrinar se
puede reemplazar sin extraer todo el portaherramientas, lo que
facilita y agiliza el cambio de la plaquita intercambiable.
Las herramientas del sistema Microtec para mecanizado de
interiores con portaherramientas son ideales para tornear agu-
jeros pequenos y estrechos y se utilizan frecuentemente en
micromecanica, en tecnologia médica
y en la industria aeroespacial.

-\L‘\ Boehlerit Spain, S.L.
% -ﬁ‘ Pabelldn 1 - Stand CO4

Tel.: 93 750 79 07 www.boehlerit.es

Fluidos de corte sintéticos Sercut de
Brugarolas

Brugarolas muestra los fluidos
de corte sintéticos Sercut de
alta tecnologia, formulados
con aditivos de nueva genera-
cién de bajo impacto ambien-
tal y biodegradables. Sercut
completa su gama con bases
especiales GTL para minimizar
las evaporaciones y minimizar
los valores Noack ASTM.

Son productos especificos
para la fabricacion de herra-
mientas de corte, rectificado
de engranajes, mecanizado de
implantes dentales en titanio y
los nuevos materiales POM y PEEK. No forman nieblas y son
de baja evaporacion, minimizando los consumos de producto
y mejorando el ambiente de trabajo y su entorno.

Brugarolas presenta los productos Sercut para el mecanizado
por MQL de mecanizado y corte por micro-pulverizacion for-
mulados con bases vegetales.

o Ml

Brugarolas, S.A.
Pabellon 1 - Stand D20
Tel.: 93 588 31 00 www.brugarolas.com
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MAS DE 100 ANOS DE INNOVACION, PRECISION Y PROXIMIDAD

El grupo de empresas EMUGE-FRANKEN La calidad y competitividad de nuestros
somos lideres mundiales en el desarrollo clientes es la base de nuestro trabajo.
y fabricacion de herramientas de

precision.

EMUGE-FRANKEN, S.L. Encuentranos
Calle Fructuos Gelabert, 1, Local en LinkedIn
08970 — Sant Joan Despi, ESPANA
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Sistema de alta presion supercompacto para
aceite y taladrina de SCS

Daunert presenta el sistema de alta presion supercompacto
para aceite y taladrina SCS 500 de SCS, que se ajusta debajo
de la mayor parte de los cargadores de barras del mercado.
Es ideal para pequenos tornos de cabezal movil, centros de
taladrado y torneado de hasta 11 kW de potencia en el husillo.

Caracteristicas

e Presion: de 70 a 130 bar.

e Caudal: de 16 a 24 I/min.

e Salidas de alta presion: 4
(opcional hasta 8).

¢ \Venting para respuesta
inmediata del suministro
de alta presion.

e Filtro: bolsa textil de 5
pm.

e Capacidad del depésito: 50 I.

e Pantalla tactil a color de 7” y HMI facil de usar (Industria
4.0).

e Intercambiador: no incluido.

Daunert Maquinas Herramientas, S.A.
Pabellén 2 - Stand A03
Tel.: 93 475 14 80 www.daunert.com

Unidad de alta presion con diseiio compacto,
filtro presurizado y bomba HP de SCS

Daunert muestra la unidad de alta presion sencilla y robusta
SCS-90, disefiada para satisfacer las demandas de muchos
clientes. Es facil de instalar, con un disefio compacto, filtro
presurizado y bomba HP de alta calidad. Se puede instalar en
pequenos centros de mecanizado, tornos de una torreta y
pequenos tornos de cabezal

movil.

Especificaciones técnicas

e Presion: 50 / 135 bar.

e Caudal: 23 / 40 I/min.

¢ Refrigerante: aceite o tala-
drina.

e Salidas HP: 1.

e Filtro: tipo bolsa de 5 um.

e Deposito: 180 1.

¢ Intercambiador de calor:
no incluido.

Daunert Maquinas Herramientas, S.A.
Pabellén 2 - Stand AO3
Tel.: 93 475 14 80 www.daunert.com

34 | PAIRAREE | Junio Vol. 2 2024

+INFO SOBRE PRODUCTOS

Www.izaro.com

Sistema de refrigeracion universal de alta
presion con filtro de bolsa de SCS

Daunert presenta el sistema de refrigeracion universal de alta
presion con filtro de bolsa y sistema de depdsito grande SCS-
3000EV. Es ideal para colocarlo en paralelo al alimentador de
barras o junto al depdsito de refrigerante de la maquina-herra-
mienta. Es adecuado para muchos tipos de maquinas-herra-
mienta: tornos de cabezal movil, tornos de cabezal fijo o cen-
tros de mecanizado.

Especificaciones técnicas

e Presion: de 70 a 135 bar
(1.000 psi).

e Caudal: de 23 a 24 |/min.

¢ Refrigerante: aceite o tala-
drina.

e Salidas HP: 8.

e Filtro: tipo bolsa de 5 um.

e Deposito: 120 1.

® Intercambiador de calor: incluido.

e Pantalla tactil de 7” a todo color / HMI de facil manejo (In-
dustria 4.0).

Daunert Maquinas Herramientas, S.A.
Pabellén 2 - Stand AO3
Tel.: 93 475 14 80 www.daunert.com

Herramientas de Emuge-Franken para
skiving de engranajes

La técnica skiving permite
la produccién de engrana-
jes exteriores e interiores
con dientes rectos o heli-
coidales. Utiles de diafrag-
ma de Emuge se utilizan
desde hace mucho tiempo
para la sujecion de alta pre-
cision de piezas durante el mecanizado.

Ademas de la sujecion de la pieza, el portaherramientas y la
herramienta de corte también se suministran desde un Unico
proveedor. Cada herramienta skiving de Franken se disefia
individualmente para satisfacer los requisitos del cliente.
Franken también proporciona al cliente estrategias de corte y
datos de corte que se adaptan de forma éptima a la aplicacion
especifica.

Las herramientas skiving se fabrican con rectificadoras CNC
de Ultima generacion. Las coronas skiving estan disponibles
para engranajes interiores y exteriores como herramientas de
campana o de mango en tamafos de mddulo de m0,4 a mb.

Emuge-Franken, S.L.
Pabellon 2 - Stand FO2
Tel.: 93 477 46 90 www.emuge-franken.com
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Broca helicoidal SteelDrill de Emuge para
mecanizado de acero y materiales de fundicion

Emuge-Franken presenta la broca espiral SteelDrill, una herra-
mienta especializada para el mecanizado de acero y materiales
de fundicién que esta disponible en diametros de 3 a 20 mm.
Alcanza buenos resultados en materiales duros.

Estas son sus caracteristicas:

e Formay preparacion del filo de corte: El
filo principal céncavo, combinado con
una preparacion optimizada de éste,
permite un excelente comportamiento
de corte en acero y fundidos, incluso a
altas velocidades de alimentacion.

e Material de corte y revestimiento: La
combinacién de carburo y un recubri-
miento de alto rendimiento, optimizado para el mecanizado
de acero, permite altas velocidades de avance.

» Angulo de corte: Un angulo de corte establecido por la
forma del filo de corte garantiza una vida Util muy elevada
de la herramienta.

e Margenes: El disefio con cuatro margenes garantiza un
guiado 6ptimo de la broca espiral en el agujero.

Emuge-Franken, S.L.
Pabellon 2 - Stand FO2
Tel.: 93 477 46 90 www.emuge-franken.com

Herramientas de fresado de metal duro
Alu-Cut de Franken para grandes voliumenes
de aluminio

Franken presen-
ta Alu-Cut, una
nueva linea de
herramientas de
fresado de me-
tal duro para el
mecanizado de
grandes volu-
menes de viruta
de aluminio.
Gracias a la combinacion de un sustrato adecuado con una
geometria de corte especialmente desarrollada y procesos de
afilado optimizados, con Alu-Cut se pueden alcanzar volume-
nes de arranque de viruta que hasta ahora se consideraban
imposibles.

Uno de los mercados objetivo de este nuevo tipo de herramien-
ta es la industria aeronautica y espacial. La gama Alu-Cut
“Aerospace” WF se ha desarrollado especificamente para el
mecanizado fiable de grandes volimenes en aleaciones de
aluminio y en aleaciones de cobre.

Emuge-Franken, S.L.
Pabellén 2 - Stand FO2
Tel.: 93 477 46 90 www.emuge-franken.com

reCool®

Rapido y simple cambio a
refrigeracion interna

REGO-FIXA
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Broca helicoidal InoxDrill de Emuge para
mecanizado de acero inoxidable

La broca espiral InoxDrill de Emuge es una
herramienta especialmente disefiada para
el mecanizado de acero inoxidable y mate-
riales especiales, disponible en diametros
de 3 a 20 mm. También consigue buenos
resultados en materiales no férreos.

Estas son sus caracteristicas:

e Forma y preparacion del filo: El filo de
corte principal concavo combinado con
una preparacion optimizada del filo de corte permite el
mejor rendimiento de corte en materiales de acero inoxida-
ble y materiales especiales a velocidades de avance muy
elevadas, ademas de una formacién éptima de la viruta.

e Material de corte y revestimiento: La combinacién de car-
buro y un recubrimiento muy liso y resistente al desgaste
permite mayores velocidades de corte y una mayor vida Util
de la herramienta, lo que posibilita un uso muy rentable.

e Geometria de la punta: El disefio optimizado de la punta
permite la formacion de virutas y la distribucion del refrige-
rante.

Emuge-Franken, S.L.
Pabellon 2 - Stand FO2
Tel.: 93 477 46 90 www.emuge-franken.com

Laberintos Air Mizer® de Epidor SRT

Estas juntas de labe-
rinto no requieren
mantenimiento y no
tienen componentes
moviles. A diferencia
de los sellos de con-
tacto convencionales,
las juntas Air Mizer®
de Epidor Seals and
Rubber Technology se
adaptan completa-
mente para absorber excentricidad radial, movimiento axial y
desalineacion angular simultaneamente.

En entornos exigentes, estas juntas de laberinto evitan la en-
trada de particulas contaminantes. Ademas, proporcionan una
proteccion adicional mediante la inyeccién de aire presurizado
que crea una barrera fluida perpendicular al eje. El aire com-
primido puede ser sustituido por nitrdgeno u otro gas inerte
segun las necesidades de la aplicacion. Esta solucion esta
disefiada para acompafiar al equipo durante toda su vida util.

Epidor Seals and Rubber Technology
Pabellon 6 - Stand D24
Tel.: 938 63 32 77 www.epidor-srt.com
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Laberintos Inpro/Seal de Epidor SRT

Las juntas de laberinto Inpro/Seal

de Epidor Seals and Rubber Tech-

nology proporcionan una protec-

cion completa a los rodamientos al

retener el lubricante y evitar la en-

trada de contaminantes.

Con un disefio compuesto por dos

piezas (una estatica, colocada en

el alojamiento del rodamiento, y

una dinamica, montada sobre el arbol), estas juntas garantizan
la durabilidad, al eliminar el desgaste gracias a la ausencia de
contacto entre las partes.

La proteccién que brindan estas juntas de laberinto se mani-
fiesta en dos aspectos cruciales. Por un lado, el estator retiene
el lubricante del rodamiento, asegurando su circulacion interna
y evitando fugas. Mientras tanto, la parte dinamica cumple una
funcion igualmente importante al atrapar los contaminantes,
expulsandolos hacia el exterior mediante fuerza centrifuga y
gravedad, facilitando su drenaje a través de un sistema inte-
grado en la parte inferior del laberinto.

Epidor Seals and Rubber Technology
Pabellon 6 - Stand D24
Tel.: 938 63 32 77 www.epidor-srt.com

MX9.0H, nueva tecnologia hibrida para
muelas diamantadas de Saidtools

Eydo presenta la nueva tec-
nologia hibrida para muelas
diamantadas de Saidtools.
MX9.0H ha nacido para
ofrecer una solucion entre
el mantenimiento del perfil y
una gran capacidad de cor-
te sin perjudicar una carac-
teristica importante: la del
acabado.

Fabricaciény
rectificado de
herramientas de alta
precision

Esta linea esta dedicada a
la fabricacion vy el rectifica-
do de herramientas de alta
precision, a través de ma-
quinas de control numérico, donde se debe garantizar un
rendimiento y una duracion excelentes.

Eydo, S.L.
Pabellén 2 - Stand GO7
Tel.: 902 36 15 81 www.eydo.es
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Machos de FERG para el roscado de
aleaciones de aluminio y magnesio

FERG presenta
una amplia gama
de machos para el
roscado de las
aleaciones de aluminio y magnesio. Estos machos de roscar
se pueden emplear en componentes de aluminio con diferen-
tes contenidos de silicio (Si < 6% a Si > 11%):

e Grupo AL1 para agujeros pasantes: 130A, C130A, DL130A.

e Grupo ALT1 para agujeros ciegos: 140A, C140A, DL140A.

e Grupo AL2 para agujeros pasantes: C134A, DL134A.

e  Grupo AL2 para agujeros ciegos: C144A, DL144A.

e Grupo GAL para agujeros ciegos y pasantes en HSSE-VE:
C142A.

e Grupo GAL para agujeros ciegos y pasantes en HM: 740A,
AT40A.

Bajo demanda, FERG realiza todo tipo de disefios especiales
y adaptados a las necesidades de los usuarios que permiten
optimizar el roscado mejorando la productividad en el roscado
de grandes series.

FERG, S.L.

Pabellén 3 - Stand F17
Tel.: 93 883 32 52 www.ferg.es

Machos de roscar por laminacion FERG

m_-

Actualmente, la necesidad de reducir los costes productivos y
medioambientales mueve a FERG a innovar, reestudiar piezas,
procesos y herramientas de roscar para conseguir una mejora
continua y asi poder ser mas competitivos, productivos y sos-
tenibles.

La operacion de roscado, cada vez mas, es una fase de fabri-
cacion integrada dentro de los procesos de mecanizado y
éstos hoy en dia se realizan con modernos equipamientos que
permiten roscar a mayor velocidad, reduciendo los tiempos de
fabricacion y también el consumo de lubricantes.

FERG, en su amplia gama de machos de laminacion, incorpo-
ra los Ultimos avances en materiales, recubrimientos y acaba-
dos superficiales en las referencias de su programa: C-175A,
A-175A, AC175A, S-175A, T175A.

FERG, S.L.

Pabellén 3 - Stand F17
Tel.: 93 883 32 52 www.ferg.es
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Machos de FERG para el roscado de aceros
tratados

- — *

FERG presenta una solucién para los problemas de roscado
de materiales tratados térmicamente: machos de roscar de
carburo de tungsteno micrograno de alta calidad. Su especial
geometria y recubrimiento les confieren resistencia al desgas-
te durante el empleo:

e Machos maquina HR+ - HM - Ref. A755A / A755: machos
de metal duro recubiertos para el roscado de aceros trata-
dos, 53 -:- 63 Hrc.

FERG dispone de una gama estandar que cubre un amplio
abanico de aplicaciones, materiales y durezas. También fabri-
catodo tipo de ejecuciones especiales que le permiten ofrecer
soluciones adaptadas a todos los sectores industriales.

FERG, S.L.
Pabellon 3 - Stand F17
Tel.: 93 883 32 52 www.ferg.es

Cojinetes de roscar FERG

FERG, como fabricante, ofrece innovadores disefios de coji-
netes de roscar capaces de satisfacer los mas exigentes re-
querimientos de sus clientes. Presenta una amplia gama de
cojinetes de roscar de alta calidad para trabajos de produccion
y mantenimiento:

¢ Disponibilidad de las medidas y roscas mas
comunes del mercado: M, MF, UNC, UNF,
G, BSPT, NPSM, NPT, BSW, BSF, PG...

e Diferentes modelos para una amplia varie-
dad de materiales: acero, acero inoxidable,
latones, aleaciones de aluminio - magnesio, cobre...

e Disefios de terrajas especiales adaptadas a piezas de gri-
feria, accesorios para agua y accesorios para gas.

e Una geometria de corte y unos acabados superficiales
especiales para facilitar el deslizamiento, reducir la friccion
y elevar la resistencia al desgaste.

FERG colabora estrechamente con sus clientes, aconseja,
disefia y adapta sus modelos para conseguir la mejor solucion
de roscado.

FERG, S.L.
Pabellén 3 - Stand F17
Tel.: 93 883 32 52 www.ferg.es
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intuitivo que te permite acceder a los productos e informacién
que necesitas, en cualquier momento y desde cualquier
dispositivo.
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Fresa torbellino con refrigeracion integrada
GWi de DC Swiss

GWi de DC Swiss es una fresa
torbellino en metal duro y recu-
bierta, con refrigeracion integra-
da en el mango. La integracion
de la refrigeracion en el mango
aporta una mejor evacuacion de
la viruta, asi como una reduccion
del incremento térmico, aumen-
tando significativamente el rendi-
miento de la herramienta (hasta
un 100%).

Uno de los objetivos principales
es aportar seguridad en el proce-
so de roscado, objetivo que di-
cho programa de roscado por interpolaciéon consigue gracias
al conjunto de las tecnologias con las que cuenta.

Rangos disponibles
Esté disponible desde @ 0.8 hasta @ 20 en diferentes tipologias
de roscas: M, MJ, MF, MJF, UNC, UNCJ, UNF, UNFJ...

Gaspa Grané, S.L.
Pabellon 2 - Stand E35
Tel.: 93 666 44 11 www.gaspagrane.com

Machos para materiales abrasivos y de alta
resistencia a la traccion H-VH de DC Swiss

El macho de roscar H-VH de
DC Swiss tiene un revestimien-
to protector contra el desgaste
DC “VH” para materiales abra-
sivos y de alta resistencia a la
traccion.

Cuenta también con un acondi-
cionamiento de la arista de cor-
te que le otorga una estabilidad
en el proceso de corte, asi
como una guia troncoconica
para mejorar la evacuaciéon de
la viruta y evitar atascos de vi-
rutas en agujeros ciegos de
hasta 1,5xD (a partir de @ 9.81 mm).

En relacion al anterior programa, el nuevo H-VH aporta un 50%
mas de rendimiento en los ensayos de laboratorio.

Esta nueva gama de machos de corte esta disefiada para
ofrecer soluciones de mecanizado de primer nivel, especial-
mente para el mecanizado de nuevas aleaciones y materiales
de alta resistencia.

Gaspa Grané, S.L.

Pabelldn 2 - Stand E35
Tel.: 93 666 44 11 www.gaspagrane.com
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Microfresa de alto rendimiento CrazyMill
Cool Micro Z3/Z4 de Mikron Tool

Gaspa Grané presen-
ta una novedosa mi-
crofresa de alto rendi-
miento de Mikron Tool
disefiada para des-
bastar y acabar los
materiales mas difici-
les de mecanizar. La
nueva CrazyMill Cool Micro Z3/74, la fresa méas pequefna con
refrigeracion integrada y la primera con geometrias de filo es-
pecificas segun el material, esta disponible en diametros de
0,2 mm a 1,0 mm, con una profundidad de fresado de hasta 5
x d.

Disefada para materiales de alto rendimiento como aceros
inoxidables, titanio y aleaciones de titanio, aleaciones resisten-
tes al calor (por ejemplo, Inconel y Nilo) y aleaciones de CoCr,
CrazyMill Cool Micro ofrece un aumento significativo del ren-
dimiento y la méaxima fiabilidad del proceso, en comparacion
con los productos estandar convencionales. Muestra sus pun-
tos fuertes sobre todo en el fresado lateral y de ranuras, asf
como en el fresado por interpolacién en espiral.

Gaspa Grané, S.L.
Pabellon 2 - Stand E35
Tel.: 93 666 44 11 www.gaspagrane.com

Tecnologia de medicion 3D EMA-Inch de
Rego-Fix

3D edge finder con escala de pulgadas y mango de @ 5/8
pulgadas es una de las tecnologias de medicion de Rego-Fix.
Estas son sus ventajas:

e Esfera con escala en pulgadas.

¢ Mango de @ 5/8 pulgadas.

e Cuerpo de aluminio.

e Superficie fresada para un mejor
agarre.

e Punto de ruptura predeterminado.

e |nsertos de sonda con punto de ro-
tura predeterminado de ceramica.

e Se suministra con certificado de ins-
peccién en papel y en formato digi-
tal.

* |nsertos de sonda cortos y largos
disponibles como accesorios.

e Maletin de alta calidad para guardar
el 3D-EdgeMaster, las herramientas
y los accesorios.

Gaspa Grané, S.L.
Pabellon 2 - Stand E35
Tel.: 93 666 44 11 www.gaspagrane.com
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Macho de laminacion FPS de DC Swiss

El programa FPS de machos de
laminacion de DC Swiss ha me-
jorado su geometria gracias al
incremento de los I6bulos, que
aportan una mejora significativa
en la vida de la herramienta, la
calidad superficial y la reduc-
cion del par.

Dicho programa, que cuenta
con un acero HHSE-PMy recu-
brimiento de nueva generacion,
aporta una mayor seguridad en
el proceso de roscado, contan-
do con una sola herramienta
para todo tipo de roscado.
Esta disponible desde @ 3 mm hasta 20 mm en diferentes ti-
pologias de roscas: M, MF, UNC, UNF, G...

El campo de aplicacion abarca todos los materiales con un
minimo del 10% de alargamiento y una resistencia a la rotura
hasta 1.200 N/mm2: aceros, inoxidables, titanios puros, alumi-
nios, cobres, latones de virutas largas...

Gaspa Grané, S.L.
Pabellon 2 - Stand E35
Tel.: 93 666 44 11 www.gaspagrane.com

Gama completa de CrazyDrill Cool Titanium
de Mikron Tool

El titanio, un material de alto
rendimiento, plantea un de-
safio de mecanizado para
la eliminacion de virutas.
Ademas, no todo el titanio
es igual. Eltitanio puro (gra-
dos 1-4) se caracteriza por una alta resistencia a la corrosion,
pero tiene una resistencia mecanica mas baja. El titanio aleado
(grado 5y superior) tiene alta resistencia, pero baja ductilidad.
Gracias al minucioso trabajo de desarrollo, los ingenieros de Mi-
kron Tool han encontrado la solucién perfecta: dos geometrias
especfficas, una para grados de titanio puro y otra para aleaciones
de titanio. De esta forma, se garantiza una eliminacion de virutas
perfectamente controlada, altas velocidades de taladrado, una
larga vida Util de la herramienta y procesos repetibles con una
calidad de taladrado 6ptima para estos materiales tan exigentes.
El nuevo CrazyDrill Cool Titanium ATC/PTC se ofrece en el
rango de diametros de 1,00 mm - 6,35 mm. Para titanio puro,
estan disponibles fresas con 3 x d y 6 x d; para aleaciones de
titanio, brocas con 6 x d y 10 x d en combinacién con una
broca piloto.

Gaspa Grané, S.L.
Pabellon 2 - Stand E35
Tel.: 93 666 44 11 www.gaspagrane.com

AutofForm

Soluciones de software para el
conformado de chapa metalica
y ensamblaje de BiW

www.autoform.com

v AUTOFORM
Forming Reality
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Macho de roscar todoterreno QTAP de DC
Swiss

En BIEMH, se pueden ver las noveda-
des relativas al programa QTAP de DC
Swiss: el macho de roscar “Todoterre-
no”, que integra funcionalidad, poliva-
lenciay rendimiento. Es de uso universal
para materiales de diversa tipologia gra-
cias a la geometria especifica desarro-
llada por DC Swiss, con canales perfec-
tamente rectificados que garantizan un
control de virutas de alto rendimiento.
El recubrimiento VS aporta una menor
friccion y desgaste, asi como una mayor vida util de la herra-
mienta, con un acero HSSE-PM de maxima calidad y un acon-
dicionamiento de la arista de corte especifico de vanguardia
que garantiza un proceso de corte estable.

El DC QTAP permite roscar mas de 20 grupos de materiales:
acero al carbono, aceros aleados, aceros inoxidables, alumi-
nios, fundicién, aleaciones de laton...

El innovador disefio geométrico en combinacién con unas
roscas de corte adaptadas y el nuevo recubrimiento VS per-
miten manejar diversos materiales y aplicaciones exigentes.

Gaspa Grané, S.L.
Pabellon 2 - Stand E35
Tel.: 93 666 44 11 www.gaspagrane.com

Maquina de induccion térmica PC Air i4.0
de Haimer

Haimer muestra la maquina
de induccion térmica PC Air
i4.0, que se ofrece en dos va-
riantes: Economic y Comfort.
Son estaciones de amarre tér-
mico en disefo industrial mo-
derno con refrigeracion por
aire integrada. El sistema de
refrigeracion suave y limpio a
través de aire con control de
temperatura se puede utilizar
para cualquier tipo de herramienta (metal duro y HSS).

Tecnologia de induccidn térmica

Haimer destaca en el desarrollo de tecnologia de induccion
térmica para portaherramientas. Muchas patentes, principal-
mente en el ambito de las bobinas inductivas, son prueba vi-
sible de innovacion y progreso. La tecnologia de bobina paten-
tada, junto con la electronica de potencia inteligente, forman el
nucleo de la tecnologia de induccién térmica de Haimer.

Haimer

Pabellén 2 - Stand C37
Tel.: 91 626 62 40 www.haimer.es
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Tecnologia de gestion de herramientas de
Haimer

Haimer completa su portfolio como
partner de sistemas alrededor de la
maquina-herramienta con Tool Ma-
nagement, la solucion completa
para el almacén de herramientas.
Uno de los nuevos productos en
esta area es el armario de herra-
mientas inteligente. Este sistema
de dispensacion de herramientas
es confiable y versatil. Un surtido
de herramientas y un sistema se-
guro de distribucion de herramien-
tas son la base de cualquier pro-
duccién econémica. Los procesos
automatizados garantizan la dispo-
nibilidad de las herramientas y evitan costosos tiempos de
inactividad. Los sistemas electrénicos de dispensacion de
herramientas garantizan una mayor transparencia en la gestion
de herramientas y reducen los costes.

Asi, dentro de su tecnologia de gestion de herramientas, Hai-
mer presenta el modelo Toolbase.

Haimer
Pabellén 2 - Stand C37
Tel.: 91 626 62 40 www.haimer.es

Maquina de induccién térmica PC Premium
i4.0 de Haimer

Haimer muestra la maquina de induc-
cion térmica PC Premium i4.0. La
Power Clamp Premium 4.0 es una
estacion ergondmica de amarre tér-
mico de alto nivel en un disefio indus-
trial de muy alta calidad con refrigera-
cion por contacto integrada para todo
tipo de herramientas de metal duroy
acero rapido. Con su refrigeracion por
contacto guiada de forma lineal y su
control de temperatura con indicacion
automatica de la estacion de refrigeracion correcta, la maquina
garantiza un proceso de amarre rapido y seguro.

Tecnologia de induccién térmica

Con la gama Power Clamp, Haimer ofrece sus chucks de in-
duccion térmica con una gama completa de dispositivos de
maquinas de induccién térmica. De este modo, el cliente se
beneficia de que Haimer coordine a la perfeccion las maquinas
de induccion térmica y los chucks en su propia planta de pro-
duccion.

Haimer
Pabellén 2 - Stand C37
Tel.: 91 626 62 40 www.haimer.es



AFILADORA DE HERRAMIENTAS PARA DIAMETROS PEQUENOS Y MEDIANOS

HELITRONIC MINI PLUS

Ahora también
con Opcién

C.O.R.E.S Laser Contour
Check
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La HELITRONIC MINI PLUS es nuestra nueva afiladora de herra-
mientas para la produccion flexible y el reafilado de herramientas
de pequefo y mediano didmetro. Diversos sistemas de carga y op-
ciones de eficiencia permiten configurar la maquina para adaptarla

a las aplicaciones actuales y futuras. El disefio compacto ofrece un
aprovechamiento éptimo del espacio en la produccion.

walter-machines.com

DELTECO, S.L. - Pol. Joxe Mari Korta, Pab.2
20750 ZUMAIA - Gipuzkoa Espaiia

*
Tel: +34 94370 70 07 WA LTE R
www.delteco.com ‘

A member of the UNITED GRINDING Group
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Maquina de equilibrado para sistemas de
herramientas TD 2009 Comfort Plus de Haimer

&
= Lﬁ“
wy #

Con la serie de maquinas de
equilibrado Tool Dynamic, Haimer
ofrece una solucion integral para

el equilibrado de portaherramien-

tas, muelas abrasivas y grandes
rotores con didmetros de hasta

800 mm. Desde la mesa y maqui-

na complementaria TD 1002,
hasta la méaquina de equilibrado
automatica TD Automatic, Haimer
cuenta con la maquina de equili-
brado adecuada para cada necesidad.
Sdlo el equilibrado de alta precision de las herramientas y los
portaherramientas permite alcanzar la capacidad completa de
la maquina-herramienta en cuanto a velocidad, volumen de
corte y acabado superficial. Porque el equilibrio genera menos
vibraciones, reduce el desgaste del husillo y de la herramienta,
reduce los tiempos de inactividad e incrementa la seguridad
del proceso.

En BIEMH, Haimer mostrara el modelo TD 2009 Comfort Plus.

=,

Haimer
Pabellén 2 - Stand C37
Tel.: 91 626 62 40 www.haimer.es

Maquina de preajuste de herramientas Vio
Linear de Haimer

VIO linear de Haimer es la so-
lucion completa para el prea-
juste de herramientas total-
mente automatico de maximo
nivel, con diferentes opciones —
para adaptarse a las necesi-
dades de la medicion. El con-
cepto modular permite la me-
dicion de herramientas de
hasta 1.000 mm de diametro
y de longitud.

Caracteristicas

e Baja distorsion incluso bajo la carga maxima admisible
gracias a su gran rigidez.

e Construccion de fundicion optimizada por FEM y térmica-
mente estable.

¢ Peso maximo de la herramienta: 160 kg.

e Aproximacion rapida, silenciosa y de gran precision al filo
de corte mediante un exclusivo accionamiento lineal.

Haimer

Pabellén 2 - Stand C37
Tel.: 91 626 62 40 www.haimer.es
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Maquina de preajuste de herramientas UNO
Autofocus de Haimer

UNO autofocus de
Haimer es la maqui-
na ideal para un pre-
ajuste de herramien-
tas exigente. El :

cliente podra sacar v

partido del husillo :,,,_

semiautomatico y de

! Ih I - q.i ..—,.
su gran utilidad con
herramientas multifi-

lo en un mismo nivel
de medida.

Especificaciones
técnicas

e Base de hierro fundido robusta y duradera.
e Ajuste fino motorizado del eje C.

e Release by Touch.

* Repetibilidad de + 2 ym.

e Concentricidad en el eje: 2 ym.

Haimer
Pabellén 2 - Stand C37
Tel.: 91 626 62 40 www.haimer.es

Actuador de acero inoxidable para zonas
higiénicas de la serie HHA de Harmonic Drive

Los gérmenes y las bacterias no tie-
nen ninguna oportunidad con el
nuevo actuador de acero inoxidable
para zonas higiénicas de la serie
HHA. El actuador esta disponible en
tres tamanos.

El nuevo servoactuador de eje hue-
co HHA combina la mas novedosa
tecnologia de motor con el reductor
componente Harmonic Drive® de alto rendimiento de la serie
CSG. El actuador de disefio higiénico combina la fiabilidad
habitual y las mas altas prestaciones de los actuadores Har-
monic Drive® en una carcasa de acero inoxidable de disefio
exclusivo para el cumplimiento de las normas de higiene. No
s6lo destaca por su contorno sencillo para favorecer las ope-
raciones de limpieza, sino también por la rugosidad seleccio-
nada de su superficie y un gran eje hueco para el paso de
cables y lineas de alimentacion.

El nuevo actuador de disefio higiénico HHA que se podra ver
en BIEMH se fabrica con una cadena de suministro europea
en el centro de produccion de Limburgo (Paises Bajos).

Harmonic Drive Espana, S.L.U.
Pabellén 6 - Stand GO9
Tel.: 94 426 64 15 www.harmonicdrive.es
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Gestion de cables con icotek, competente en
numerosas industrias

Los pasamuros,
pasacables y pren-
saestopas paten-
tados de icotek se
utilizan en una di-
versidad de indus-
trias y areas de
aplicacion, y se
han convertido en
indispensables a lo
largo de los afos.
Los campos de actividad abarcan desde maquinas-herramien-
ta, tecnologia ferroviaria, aerogeneradores, tecnologia solar,
construccion de vehiculos y maquinas empacadoras, hasta
automatizacién y robdtica. Siempre que haya que pasar, de
forma segura, lineas eléctricas, neumaticas y mangueras hi-
draulicas o fibra dptica dentro de una maquina, una planta o
un armario de control, se utilizan los sistemas icotek, sellando
herméticamente las lineas conectadas y suministrando un
sistema antitraccion.

icotek lberia, S.L.
Pabellén 6 - Stand EO1
Tel.: 934 64 87 30 www.icotek.es

Robot Mill-Assist de RoboJob para centro de
mecanizado Mazak

El centro de mecanizado vertical
de 5 ejes CV5-500 MA de Mazak
que podra verse en el stand de
Intermaher esta equipado con el
robot Mill-Assist de RoboJob. Los
robots de la serie Mill-Assist son
muy faciles de usar, compactos,
accesibles y visibles, combinando centro de mecanizado Ma-
zak y robot Robodob. Es la soluciéon mas compacta y facil de
usar para cargar y descargar piezas de centros de mecaniza-
do, usando la eficiencia y rapidez de los robots. Dentro de cada
modelo de robot de la serie Mill-Assist, hay una amplia variedad
de cargas Utiles de robot, opciones y extensiones modulares.
Estas son sus caracteristicas:

e Piezas pequefas: piezas de trabajo con una longitud méaxi-
ma de 400 mm.

e Solucion de carga de maquina disefada para clientes que
requieren automatizacion sencilla.

e Programacion sencilla: Los robots se programan desde el
CNC Smooth sin necesidad de conocimientos previos.

Intermaher
Pabellén 2 - Stand EO3
Tel.: 945 46 61 06 www.intermaher.com
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Control numérico con Inteligencia Artificial
Mazatrol Smooth Ai de Mazak

El nuevo CNC Maza-
trol Smooth Ai marca |
un hito significativo en \
la evolucion de la in-
dustria del mecaniza-
do. Al integrar la Inteli-
gencia Artificial (I1A) en
el proceso de fabrica-
cion, Mazak reafirma su compromiso de ofrecer soluciones
innovadoras que impulsen la eficiencia, la rapidez y la seguri-
dad en la produccién industrial.

Uno de los aspectos mas revolucionarios es la capacidad de
generar el cédigo de programa CNC leyendo el modelo 3D de
la pieza a mecanizar de manera inmediata a través de la fun-
cion Solid Mazatrol. Esto simplifica de manera significativa el
proceso de programacion, al reducir la necesidad de interven-
cién manual y la complejidad asociada con la programacion,
garantizando una programacion mas eficiente, rapida y segura,
permitiendo una respuesta agil a las demandas cambiantes
del mercado, llevandonos a un entorno industrial de fabricacion
con cero defectos.

P

g\
%

Intermaher
Pabellén 2 - Stand EO3
Tel.: 945 46 61 06 www.intermaher.com

Robot Turn-Assist de RoboJob para torno
Mazak

El torno de 2 ejes QTE 300 MSY TA de Mazak que podra ver-
se en el stand de Intermaher estd equipado con el robot
Turn-Assist de RoboJob. Los robots de la serie Turn-Assist son
muy faciles de usar, compactos, accesibles y visibles, combi-
nando torno Mazak y robot RobodJob. Es la solucion mas com-
pactay facil de usar para cargar y descargar piezas de tornos,
usando la eficiencia y rapidez de los robots. Dentro de cada
modelo de robot de la serie Turn-Assist, hay una amplia varie-
dad de posibilidades de robot cooperativo.

Estas son sus caracteristicas:

e |deal para aplicaciones de
serie corta: Estos robots coo-
perativos estan especialmen-
te pensados para cambios
rapidos de serie.

e Solucién disefiada para clientes que requieren automatiza-
cion sencilla.

e Programacion sencilla: Los robots cooperativos TA se pro-
graman desde el CNC Smooth sin necesidad de conoci-
mientos previos.

Intermaher
Pabellén 2 - Stand EO3
Tel.: 945 46 61 06 www.intermaher.com
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Solucidén de taladrado Iscar Sumocham
IHP-BD para mecanizado de perfiles de vigas

Iscar presenta la solucion de tala-

drado Iscar Sumocham IHP-BD

con herramientas especificas para

el mecanizado de perfiles de vigas

de construccion. En la actualidad, —

encontrar una broca eficiente para  #=-

el taladrado de estas vigas es de la

maxima prioridad. Iscar ha desa-

rrollado una nueva solucion basada en el concepto Sumocham
de brocas con puntas de taladrar intercambiables fabricadas
en metal duro.

Esta solucién se compone de tres elementos clave: el material
y la geometria de corte y el disefio del cuerpo. La nueva calidad
de metal duro con recubrimiento PVD 1C954 ofrece una excep-
cional resistencia a la deformacioén. La nueva punta de taladrar
IHP-BD se caracteriza por tener un filo de corte especifico para
autocentrado, que garantiza una entrada segura en el agujero,
y aristas vivas que evitan con efectividad la formacién de re-
babas. Adicionalmente, el cuerpo de broca reforzado mejora
la rigidez dinamica. Como resultado, este nuevo producto
Sumocham es una solucién efectiva para el taladrado de pie-
zas relativamente delgadas en condiciones inestables.

Iscar Ibérica, S.A.
Tel.: 93 594 64 84 www.iscarib.es

Gama de fresas de ranurar Iscar Helislot con
herramientas para pequeiios anchos de corte

Iscar presenta una nueva familia
de herramientas Helislot que
incluye nuevas fresas que mon-
tan plaquitas de menor tamano
que garantizan un mecanizado
efectivo de ranuras de 7 a 11
mm de ancho, para una mayor
productividad y rentabilidad.
Las nuevas fresas Helislot estan
disponibles en una gama de
diametros de 32 a 160 mmy en las siguientes configuraciones:
fresa hueca en la gama de diametros de 63 a 160 mm; fresa
de disco con agujero central en la gama de diametros de 63 a
125 mm; fresas en T con mango Weldon y cabezas de fresado
con conexion roscada Multi-Master, en una gama de diametros
de 32 a 50 mm.

Estas nuevas herramientas, que combinan un innovador con-
cepto de fijacion segura de la plaquita, una geometria de cor-
te progresiva y las avanzadas calidades de metal duro, supo-
nen un gran avance en la mejora de la eficiencia de las
operaciones de fresado de ranuras.

Iscar Ibérica, S.A.
Tel.: 93 594 64 84 www.iscarib.es
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Familia de fresas multidiente
intercambiables Iscar Quick-X-Flute de gran
eficiencia y rentabilidad

La extraccion de un gran volumen de
material mediante un proceso de fre-
sado es fundamental en la fabricacion
de piezas de carga critica, como los
componentes aeronauticos de aleacio-
nes de titanio. Las fresas multidiente
son extremadamente efectivas para
este tipo de mecanizado, especial-
mente para cavidades, cajeras y aris-
tas amplias. El éxito de estas herra-
mientas se debe a una combinacion de
productividad, fiabilidad y rentabilidad.
Iscar presenta Quick-X-Flute, una nueva familia de fresas mul-
tidiente econdmicas a 90° con plaquitas intercambiables, di-
sefladas para obtener elevados indices de extraccion de metal
en materiales de baja maquinabilidad. La innovadora familia de
fresas multidiente monta plaquitas cuadradas de doble cara
de 13 mm. y estan especificamente disefiadas para un fresado
de desbaste muy eficiente en aceros (grupo ISO P), aceros
inoxidables (ISO M) y aleaciones a altas temperaturas y titanio
(ISO S).

Iscar Ibérica, S.A.
Tel.: 93 594 64 84 www.iscarib.es

Calidad Iscar IC1017 con recubrimiento
PVD para mecanizar siper-aleaciones con

base niquel
cional resistencia a las altas

temperaturas, a la oxida-

cién y a la corrosion. Sin embargo, las superaleaciones gene-
ran una gran cantidad de calor durante el proceso de mecani-
zado que dificulta las operaciones de corte.

Para tener éxito en el mecanizado de sUper-aleaciones a altas
temperaturas (HTSA), la eleccién de la herramienta de corte
6ptima es crucial. Iscar presenta la nueva calidad de metal duro
IC1017, especificamente disefiada para la fabricacién de pla-
quitas de torneado ISO para HTSA (ISO S10-S25). Esta calidad
esta formada por una estructura de sustrato submicron de
elevada dureza con recubrimiento PVD, que permite velocida-
des de corte mas elevadas para una mayor productividad.

LLas superaleaciones se uti-
lizan habitualmente para
fabricar componentes de
los motores de turbinas de
gas gue se exponen a altas
temperaturas y requieren
una excelente robustez y
estabilidad, y una excep-

Iscar Ibérica, S.A.
Tel.: 93 594 64 84 www.iscarib.es
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¢Por qué sélo rectificar o sélo erosionar cuando ambas cosas son posibles? La VHybrid 260 combina ambos procesos en
una sola maquina: para herramientas de metal duro y para herramientas de PCD. Esto no es simplemente innovador.
Sobre todo, es intuitivamente comprensible y esta inteligentemente implementado - es decir, completamente integrado.
Puro afilado - para todos aquellos que lo quieren todo.

www.vollmer-group.com
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Plaquitas triangulares para aplicaciones de
semiacabado y acabado LOGIQ-6-TURN de
Iscar

Iscar presenta la exclusiva
plaquita triangular econo-
mica LOGIQ-6-TURN, una
solucion rentable disenada
para aplicaciones de se-
miacabado y acabado que
precisen una excelente ca-
lidad superficial. Se trata de
plaquitas de doble cara con
desprendimiento positivo y 6 filos de corte con angulo de
punta de 55° que suponen una interesante alternativa a las
plaquitas rémbicas ISO del tipo DCMT, que sdlo tienen 2 filos
de corte. El disefio de las plaquitas LOGIQ-6-TURN incluye
rompevirutas avanzados y se fabrican en gran variedad de
calidades para casi todos los tipos de materiales.

Ventaja clave

Una ventaja clave es la facilidad con la que las plaguitas LO-
GIQ-6-TURN montan en las herramientas disefadas para pla-
quitas triangulares TNMG.

Iscar Ibérica, S.A.
Tel.: 93 594 64 84 www.iscarib.es

Novedades industriales de Izar para el
mecanizado de precision

|zar presenta sus no-
vedades industriales
en BIEMH. La em-
presa de Amorebie-
ta-Etxano (Bizkaia),
referente europeo en
la fabricacion de he-
rramienta de corte,
vuelve al certamen y
lo hace presentando
su faceta mas indus-
trial, centrada sobre todo en la fabricacién de herramientas de
metal duro, con soluciones innovadoras para los materiales y
las necesidades de mecanizado que van surgiendo por parte
de los usuarios finales mas exigentes.

Nuevo catalogo industrial

De la mano de su nuevo catalogo industrial, presenta multitud
de nuevos productos orientados al mundo del mecanizado de
precision.

lzar Cutting Tools, S.A.L.

Pabellén 3 - Stand E28
Tel.: 94 630 02 41 www.izartool.com/es
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Plaquitas Iscar DO-GRIP estrechas de 0,8,
1,0 y 1,2 mm de ancho

Durante los procesos de tronzado, es fundamental maximizar
la rentabilidad mediante el uso eficiente de los materiales. La
prestigiosa familia de plaquitas de tronzado y ranurado DO-
GRIP de Iscar ha crecido recientemente con la incorporacion
de tres nuevos tamanos de plaquitas de doble cara, de 0,8,
1,0y 1,2 mm de ancho, disefiadas especificamente para ope-
raciones de corte estrecho y para el tronzado de barras de
hasta 22 mm de diametro.

Estas plaquitas econémicas sinterizadas de dos puntas estan
disefiadas con rompevirutas sinterizado tipo J para un éptimo
control de la viruta.

Aplicacion

LLas plaquitas, con fijacion por
tornillo para una sustitucion
rapida, estan disefadas prin-
cipalmente para tornos de de-
coletaje y permiten un ahorro
Optimo de material en el tron-
zado de barras de pequeno diametro, tubos y piezas de pare-
des finas.

Iscar Ibérica, S.A.
Tel.: 93 594 64 84 www.iscarib.es

Brocas de metal duro integral 9075 de 3
dientes de Izar

|zar muestra el crecimiento de
su gama de herramientas de
alto avance, entre las que ca-
ben destacar las brocas de me-
tal duro integral 9075 de 3 dien-
tes, que mejoran de manera
drastica los tiempos de produc-
cion, mejoran la precision de los
agujeros y cuyos excelentes
resultados de mecanizado des-
tacan sobre todo en aceros, fundicidn e inoxidables.

Gama renovada de machos con refrigeracion interior
3129, 3169 y 3164

En el certamen, también se presenta la gama renovada de
machos con refrigeracion interior 3129, 3169 y 3164, fabrica-
dos en polvo metallrgico sinterizado y con recubrimientos
basados en Hard-Tialn-WC/C o carbo-nitruro de titanio. Ade-
mas, el macho 3164 trabaja por laminacién, con lo que no
genera viruta, tiene una vida Util muy superior y realiza una
rosca mas resistente.

lzar Cutting Tools, S.A.L.
Pabellén 3 - Stand E28
Tel.: 94 630 02 41 www.izartool.com/es
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Brocas de cabeza intercambiable 8380 y 8381
de Izar

Un tipo de herra-
mienta especializa-
da en alto avance de
Izar presenta son las
brocas de cabeza
intercambiable 8380
y 8381, que logran
una combinaciéon
flexible de insertos
para varias aplica-
ciones, pudiendo
mecanizar diferentes materiales, con diferentes profundidades
de taladrado y minimizando la inversion en herramientas, gra-
cias a su excelente velocidad y durabilidad.

Todas las novedades de Izar estaran presentes en el stand con
el que la firma vizcaina contaréa en la feria, al que invita a todos
sus clientes y usuarios a comprobar in situ la calidad de las
novedosas herramientas de su nuevo catélogo industrial.

lzar Cutting Tools, S.A.L.
Pabellén 3 - Stand E28
Tel.: 94 630 02 41 www.izartool.com/es

Pinzas de sujecion de alta o ultra-precision
ERy gran apriete de Izar

|zar presenta pinzas
de sujecién de alta o
ultra-precision ER
(8390, 8391 y 8392)
y gran apriete (8395)
para herramientas
de mango cilindrico,
en una gama de ti-
pos y rangos muy
amplia, ademas de la posibilidad de juegos de diferentes dia-
metros en forma de maletin.

Nuevas capacidades

En Izar, han invertido y desarrollado nuevas capacidades, y han
ampliado su propuesta técnica para dar con las soluciones de
corte mas apropiadas para un mercado cada vez mas exigen-
te, todo ello con la confianza de seguir dando respuesta a las
necesidades de sus clientes y usuarios, de la mano de una
innovacion constante, de una manera sostenible y comprome-
tida con el medio ambiente y con la excelencia en la calidad y
el servicio.

lzar Cutting Tools, S.A.L.

Pabellén 3 - Stand E28
Tel.: 94 630 02 41 www.izartool.com/es
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Novedoso recubrimiento IRIS para las fresas
de metal duro de Izar

|zar presen-
ta un nove-
doso recu-
brimiento
IRIS para las
fresas de
metal duro
(9437, 9427, 9441, 9416...) orientadas al mecanizado de mate-
riales no ferrosos como el aluminio, gracias a un recubrimien-
to tan extremadamente duro (60-70 GPa) como fino y suave,
que permite el reacondicionamiento, una adhesién excelente
y un acabado superficial méas suave.

Fresas de roscar por interpolacion 9330 y 9333

También se muestran las fresas de roscar por interpolacion
9330 y 9333, que permiten realizar roscas internas y externas
de diferentes agujeros con el mismo paso, reduciendo costes
y acortando el tiempo de cambio de herramienta; estan dispo-
nibles también con refrigeracion interna para una mayor vida
util de la herramienta y mayor productividad.

lzar Cutting Tools, S.A.L.
Pabellén 3 - Stand E28
Tel.: 94 630 02 41 www.izartool.com/es

Plaquitas intercambiables y portaplaquitas
de Izar para fresado de alto avance

|zar presenta las plaquitas |
intercambiables (869x) y
portaplaquitas (823x y
826x) para fresado de alto
avance, un tipo de aplica-
cion que consigue tasas
de eliminacion de material
muy altas, excelente afina-
miento de la viruta con 7 gy

mejor evacuacion de la

misma, gran velocidad de

corte y tiempo de ciclo reducido, para aumentar la vida Util de
la herramienta y su productividad.

“Aspiramos a ser el fabricante lider, en el suroeste de Europa,
en herramientas de corte para el profesional de la reforma, el
MRO vy los talleres industriales, con una oferta completa, com-
petitiva y de calidad, siendo el mejor aliado de la distribucién y
manteniéndonos fieles a un modelo de empresa humana y
sostenible”, sefiala el fabricante vizcaino.

lIzar Cutting Tools, S.A.L.
Pabellén 3 - Stand E28
Tel.: 94 630 02 41 www.izartool.com/es
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Robot TEZMAKSAN CubeBox BLUES DR

TEZMAKSAN es la nueva repre-
sentada de Juan Martin. TEZ-
MAKSAN - Juan Martin y los
sistemas de automatizacion
roboética CubeBOX permiten
acelerar la produccion y ofrecer
a la industria del mecanizado la
oportunidad de renovar su tec-
nologia y aumentar su competi-
tividad.

El sistema CubeBOX es un sis-
tema capaz de hacer funcionar
las maquinas sin paradas ni imprecisiones durante 24 h, per-
mitiendo aumentar la eficiencia hasta un 50%, especialmente
durante los turnos de noche.

Es compatible con todas las maquinas y unidades de control
CNC y puede adaptarse a todas las marcas de robots. En este
sistema, que también cuenta con la funcién de cambio de
palés mientras el robot trabaja con la maquina, el operario
puede cargar y descargar la estacion de trabajo.

Juan Martin, S.L.
Pabellon 2 - Stand E29
Tel.: 93 371 53 89 www.juan-martin.com

Herramientas llave en mano de Kyocera para
sistemas de conduccién

El excelente portfolio de paguetes de herramientas llave en
mano de Kyocera dedicados a componentes especificos pue-
de ofrecer al cliente la calidad y la ventaja competitiva que
desea para su produccion de sistemas de conduccion:

e Frenos ABS: Mediante
herramientas de perfilado
Unicas combinadas con
funciones de avellanado
o taladrado, Kyocera
ofrece calidades de pie-
zas y tiempos de proce-
samiento insuperables.

e (Caja de direccion: Mediante la combinacion de diferentes
operaciones y caracteristicas en unas pocas herramientas,
Kyocera puede ofrecer un procesamiento rapido de las
piezas de trabajo, a la vez que mantiene la calidad de las
piezas.

e Brazo de control de la suspensién: Kyocera ofrece solucio-
nes de herramientas que aseguran el menor tiempo de pro-
cesamiento posible y garantizan la calidad de las piezas.

R e =&
v BCL

KYOCERA UNIMERCO Tooling GmbH
Pabellon 3 - Stand F21
Tel.: 91 631 83 92 www.kyocera-unimerco.es
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Herramientas de Kyocera para piezas
estructurales en automocion

experiencia de Kyo-

cera en la fabricacion |

de herramientas per- R &
sonalizadas para :
mecanizar aluminio

pueden ayudar al ‘-i
cliente a optimizar su

produccién de pie- ,‘;f_-
zas estructurales '
para automocion.

Los muchos anos de I

Gama

e Broca/escariador UM Dandia™, para taladrar y fresar con
una sola herramienta.

e Herramienta de taladrado, roscado y avellanado UM DAN-
DIA™ PCD.

e Multifresa UM Dandia™ PCD.

e Disefio especial de herramientas.

KYOCERA UNIMERCO Tooling GmbH
Pabelldén 3 - Stand F21
Tel.: 91 631 83 92 www.kyocera-unimerco.es

Maquinas dispensadoras industriales
RoboCrib de Kyocera para la gestion
inteligente de herramientas

Con las soluciones dispensadoras industriales flexibles y se-
guras de Kyocera, el cliente puede evitar la asignacion de re-
CUrsos innecesarios a sus existencias locales y, al mismo tiem-
po, tener una vision general del uso de las herramientas por
parte de los empleados en cualquier momento. Es algo senci-
llo que permite ahorrar tiempo y dinero.

La gama se compone de: iE

Ak

e RoboCrib® TX750, con
987 compartimentos: El
sistema con la configuracion de tamafio de contenedor
mas pequeno dispone de hasta 987 compartimentos.

e RoboCrib® VX500, VX1000 y LX2000, con hasta 2.574
compartimentos: La serie RoboCrib® VX ha sido disefiada
para proporcionar un acceso seguro a una gran cantidad
de articulos Unicos.

¢ |ntelliport® Lite, con compartimentos ilimitados: Intelliport®
ha revolucionado el control de inventario y puede controlar
una cantidad ilimitada de herramientas mediante una puer-
ta de acceso automatizada.

KYOCERA UNIMERCO Tooling GmbH
Pabellon 3 - Stand F21
Tel.: 91 631 83 92 www.kyocera-unimerco.es
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Fibras de celulosa de alta pureza ARBOCEL
Series NV, By BC de JRS

Rettenmaier Ibéri-
ca, perteneciente
al Grupo JRS
GmbH, presenta
las fibras de celu-
losa de alta pure-
za ARBOCEL®
(Series NV, B y
BC). La celulosa
es el polimero organico de origen natural mas abundante en la
naturaleza. Es un material fioroso, 100% renovable y reciclable.
Mejores que cualquier celulosa y mejores que los productos
inorganicos tradicionales, estas series se usan en filtracion de
fluidos de mecanizado por su exclusiva estructura cubica.

Se han producido mejoras en morfologia: mientras que los
materiales inorganicos tradicionales, como diatomeas y perli-
tas, son rigidos, abrasivos y generan biodegradables, los ma-
teriales organicos actuales, como ARBOCEL NV-00, son flexi-
bles, suaves y no generan biodegradables.

g |
i

ARBOCEL ..

Fibras de celulosa de alta pureza

Rettenmaier Ibérica
Pabellén 1 - Stand B28
Tel.: 93 326 28 88 www.jrsiberica.com

NOVEDADES
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Granulados vegetales naturales REHOFIX
Serie MK de JRS

Rettenmaier Ibérica presenta los granulados vegetales natura-
les REHOFIX (Serie MK).

Beneficios

e Menor can-
tidad de
agente fil-
trante nece-
sario.

e (Ciclos més
largos.

e No dafan
telas ni bujias.

e Permiten el briquetado y el secado ultrarrapido de la torta.

e Se cumple con la legislacion.

REHOFIX® e

Granulados vegetales naturales

Se ahorra en agente filtrante: con la misma precapa, se requie-
re una menor cantidad de agente filtrante. Asi, se ahorra una
media de un 30% en cantidad de producto.

Rettenmaier Ibérica
Pabellén 1 - Stand B28
Tel.: 93 326 28 88 www.jrsiberica.com

Just Add Machines

Qualily Control

Contact
+34 93 587 24 56

Smart industrial automation

ENGIHEERING'

ewab.com

+34 629 436 287
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Lubricante refrigerante miscible en agua
rhenus TY 155 L

rhenus TY 155 L es un lubricante refrigerante especial sin boro
totalmente sintético y miscible en agua para el mecanizado con
arranque de viruta de materiales de la industria de los semi-
conductores. Se utiliza para practicamente todas las operacio-
nes de arranque de viruta en materiales como aleaciones de
aluminio susceptibles a las manchas, aceros, aleaciones de
titanio, metales no ferrosos y materiales especiales utilizados
en la industria de los semiconductores.

Tamaiios
o 20kg. s anzs
* 200 kg. g 9% > ® ]
e 1,000 kg. (o
p SR 5 J 0% f

Rhenus Lub, S.A.
Pabellén 1 - Stand C47
Tel.: 943 31 74 94 www.rhenuslub.es

Aceite de rectificado y corte de alto
rendimiento rhenus EU 12-O

Rhenus Lub presenta
un nuevo aceite de rec-
tificado y corte de alto
rendimiento como al-
ternativa contrastada
para el sector de la au-
tomocion.

rhenus EU 12-O se
basa en la tecnologia
del futuro GTL (“Gas to
Liquids” o gas a liquido). Este aceite de mecanizado presenta
un rango de ebullicion muy reducido, no contiene aromas, es
inodoro y destaca por su alto rendimiento de lubricacién y las
6ptimas caracteristicas de espuma. Este aceite de rectificado
y corte de uso universal es apto para el rectificado exigente de
metales duros y piezas de engranajes, asi como para el me-
canizado de aleaciones especiales. Por eso, se presenta como
una alternativa a los lubricantes con base de aceite mineral
convencionales, como los que se siguen usando con frecuen-
cia sobre todo en el sector del automavil.

Rhenus Lub, S.A.

Pabellén 1 - Stand C47
Tel.: 943 31 74 94 www.rhenuslub.es
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Lubricante refrigerante rhenus XT 85 GREEN,
con mas de un 85% de carbono biogénico

Con rhenus XT 85 GREEN,
Rhenus Lub marca un hito en
cuanto a sostenibilidad. Este lu-
bricante biodegradable supone
una alternativa de alto rendi-
miento para todas aquellas em-
presas del sector del arranque
de viruta que conceden especial
valor a la sostenibilidad de sus productos. Con mas de un 85%,
rhenus XT 85 GREEN contiene una elevada proporciéon de
carbono biogénico. Este principio utiliza el gas de efecto inver-
nadero CO2 nocivo para el medio ambiente como componen-
te de disefio activo. Incluso tras su ciclo de vida (disposicion
final térmica), el lubricante refrigerante no genera practicamen-
te ninguin incremento neto de los gases de efecto invernadero.
Con el uso de carbono biogénico, el fabricante Rhenus Lub
abre un nuevo capitulo en la producciéon de lubricantes refri-
gerantes sostenibles: rhenus XT 85 GREEN y el uso de carbo-
no biogénico suponen lograr un circulo respetuoso con el clima
y un nuevo enfoque para el desarrollo de lubricantes refrige-
rantes.

Rhenus Lub, S.A.
Pabellén 1 - Stand C47
Tel.: 943 31 74 94 www.rhenuslub.es

Lareciente novedad
que presenta R6hm
se llama “After Mar-
ket Solution”. Sin
necesidad de inte-
grar la tecnologia en

After Market Solution de Rohm para tornos
el control de la ma-
quina, con el nuevo

. fl =2
by - ,
‘I. I "" vy
sistema “iJaw After

Market Solution”, la firma ofrece la solucion global para utilizar
la garra inteligente de R6hm en todo tipo de tornos.
iJAW puede ofrecer unas mejoras excelentes en los tornos:

O

e Tiempos de preparacion reducidos.

e Procesamientos con mayor rapidez.

e Control del desgaste de las herramientas.

e Mayor fiabilidad del proceso de mecanizado.

e Mejor calidad en la fabricacion de piezas.

e Documentacién de todos los pasos mediante huellas digi-
tales.

e Optimizacién de procesos al mas alto nivel.

Rohm Ibérica
Pabellén 1 - Stand D35
Tel.: 91 313 57 90 www.roehm.biz/es
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Plato de accionamiento manual para torno
Duro-M de R6hm

Rdéhm presenta los pla-
tos de torno de acciona-
miento manual Duro-M.
Se trata de un plato de
torno universal con coro-
na espiral y agujero pa-
sante fabricado basica-
mente en acero vy
reducido para ofrecer un
mejor acceso a la herra-
mienta. El peso y el mo-
mento de inercia estan
optimizados y la multiplicacion del par de apriete se ha mejo-
rado para obtener una mayor fuerza de sujecion.

Disponibilidad
Estan disponibles en versiones de dos, tres, cuatro y seis ga-
rras, con la opcion bajo demanda de dobles guias de garras.

Roéhm Ibérica
Pabelldén 1 - Stand D35
Tel.: 91 313 57 90 www.roehm.biz/es

NOVEDADES
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Plato automatico KPF-MT de Rohm para
microtecnologia

Réhm presenta el
plato automéatico
KPF-MT. Son platos
automaticos espe-
ciales para microtec-
nologia ideales para
el mecanizado de las
tapas de los relojes
por ambos lados sin
soltar la pieza, con
giro de 180°.

Beneficios

Esta solucién hace
posible que el fabricante de relojes alcance la maxima preci-
sion y exactitud de repeticion en una sola posicion de sujecion
con docenas de pasos de mecanizado y cualquier nimero de
cambios de herramienta involucrados.

Rohm Ibérica
Pabellén 1 - Stand D35
Tel.: 91 313 57 90 www.roehm.biz/es
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Mordaza de accionamiento manual RVM de
Rohm, ideal para maquinas de 5 ejes

Rd&hm presenta la mordaza de accionamiento manual RVM. Es
una mordaza ideal para maquinas de 5 ejes; una mordaza
versatil, con cambio rapido de mordientes, deslizamiento de
garras sobre la base con mordiente fijo + mordiente movil.

Caracteristicas

e (Granrango de su-
jecion.

e Alta fuerza de su-
jecion: hasta 80
kN de fuerza total.

e Baja alturay con
posibilidad de an-
claje a mesa con
sistema de punto
cero.

Roéhm Ibérica
Pabellén 1 - Stand D35
Tel.: 91 313 57 90 www.roehm.biz/es

Consumibles Rosler para acabados
superficiales

60 afos de experiencia en

su produccién y mas de e
15.000 productos abrasi- J
VOS y compuestos quimicos

para el acabado en masa, 0 -
acabado por vibracion, Ll
avalan a Rosler. Todos ellos

han sido desarrollados y
fabricados por la propia

empresa, y probados y optimizados en su planta de ensayos
para garantizar la mas alta calidad y el mejor rendimiento.

La gama de consumibles de Rdésler para acabado en masa
comprende: abrasivo ceramico; abrasivo plastico; compuestos
quimicos; productos de secado y pulido, y otros consumibles,
tales como antiespumantes, biocidas, antipolvos y bolas y
satélites de acero inoxidable.

Ademas, Rdsler puede proveer al cliente de la granalla ideal
para su reto de acabado por granallado. Se trata de granalla
de acero inoxidable, de alambre cortado, bolas de vidrio, fun-
dicion de acero, corinddn o bien de granalla organica como la
céscara de nuez.

Rosler

Pabellén 1 - Stand E34
Tel.: 93 588 55 85 www.rosler.com
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Turbina Gamma G para granalladoras Rosler

En las granalladoras Rdsler, el componente clave es la turbina
Gamma G. Su calidad de materiales y disefio especial propor-
cionan, respecto a las turbinas tradicionales:

e Una resistencia al desgaste hasta 16 veces mayor.

¢ Una reduccion del consumo de energia de, al menos, entre
el 10% y el 25%.

e Unos menores tiempos de ciclo gracias a una energia de
impacto hasta un 77% superior.

Todo esto se traduce en:

e Menores costes de manteni-
miento.

e Reduccion del gasto energé-
tico.

e |ncremento de la productivi-
dad.

Rosler
Pabellén 1 - Stand E34
Tel.: 93 588 55 85 www.rosler.com

Portaherramientas hidraulico de fijacion por
expansion TENDO Silver de Schunk

Schunk presenta el portaherramientas hi-
draulico de fijacion por expansion TENDO
Silver, que permite una entrada econémi-
ca en el mundo de la tecnologia de expan-
sion hidraulica, ya que ofrece la mejor re-
lacion calidad-precio en la sujecion
directa. Nueve interfaces hacen de TEN-
DO Silver un dispositivo de sujecion pre-
Ciso con un proceso fiable que es compa-
tible con todos los husillos de
maquinas-herramienta.

Sus ventajas y beneficios se resumen en:
alto grado de flexibilidad; cambio de he-
rramientas en solo unos segundos, con
precisidon micrométrica y sin dispositivos periféricos; excelente
amortiguacion de las vibraciones; es posible sujetar todos los
vastagos de herramienta estandar del mercado; equilibrado
con precision de serie; precision de concentricidad y repetibi-
lidad permanente de < 0,003 mm,; ajuste longitudinal preciso;
amplia compatibilidad, y las ranuras para la extraccion de la
suciedad permiten una transmision éptima del par.

Schunk Intec, S.L.U.
Pabellén 6 - Stand D26
Tel.: 93 755 60 20 www.schunk.com
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Portaherramientas hidraulico de fijacion por
expansion TENDO Slim 4ax de Schunk

Schunk presenta el portaherramientas hi-
draulico de fijacion por expansion TENDO
Slim 4ax. Es un portaherramientas para el
mecanizado axial y el mecanizado fino ra-
dial. Es -segun Schunk- el Unico en su cla-
se que cumple todos los requisitos: con-
torno termorretractil conforme a DIN
69882-8, facil manipulacion, tiempos de
preparacion breves, larga vida util de la
herramienta, gran flexibilidad y Plug &
Work, al tiempo que puede utilizarse con
una lubricaciéon por cantidades minimas
(MQL).

Variante Cool Flow

La variante Cool Flow del TENDO Slim 4ax
facilita la refrigeracion periférica mediante
canales de refrigeracion en la pared. El re-
frigerante se suministra directamente al filo
de corte de la herramienta.

Schunk Intec, S.L.U.
Pabellon 6 - Stand D26
Tel.: 93 755 60 20 www.schunk.com

Aceite de corte DECOMED HP-X de
Motorex

Siaisa presenta el aceite de cor- T

te DECOMED HP-X, de la gama [ s

Swisscut Decoline de Motorex. g 1T

Las caracteristicas mas impor- = J,r =
. . P J

tantes de este tipo de aceite ol -

son: L'\. \

e Gran ahorro de costes de
produccion. Aumento considerable de la durabilidad de las
herramientas y reduccion de los tiempos de ciclo gracias
a su alto rendimiento.

e Tecnologia puntera formulada por la aparicion de nuevos
aditivos, materiales y regulaciones. Es un aceite muy limpio
y con poco olor, de baja pérdida de evaporacion y gran
resistencia frente al aging.

e Para todo tipo de aplicaciones y materiales, también para
materiales de dificil mecanizacién, como el titanio y el ni-
quel, y los metales no ferrosos.

e Cumple las elevadas exigencias de la industria médica. Su
biocompatibilidad esta testada y demostrada de acuerdo
ala norma ISO-10993-5.

Siaisa
Pabellén 2 - Stand GO2
Tel.: 91 360 51 40 www.siaisa.com

/)')3 MIH

ON-MACHINE PROBING SOFTWARE

Concentricity 4

Parameter Deviation

Tolerance 0.004

Deviation

-0.039

0.000

-0.001

Diameter 0.070
Shape Error 0.000

Position Toleral

Parameter Deviation

Tolerance 0.286

Axis check
Verificacion de 1os ejes rotatorios

Machine check
Verificacion del volumen de la maquina

M3MH Set up
Alineamiento de pieza

M3MH Measurement
Medicion pre, post y en proceso

innovalia
M=TROLOGY

INNOVATION AND ACCURACY

www.innovalia-metrology.com

SOLICITA
UNA DEMO

info@innovalia-metrology.com
(+34) 945 430 718
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Almacén para la manipulacion de piezas
mediante portal MSR-15-M de

TecnoMacchine

Siaisa presenta el almacén para la manipulacion de piezas
mediante portal MSR-15-M de TecnoMacchine.

La carga/descarga de las piezas se efectia mediante un ma-
nipulador controlado por 3 ejes CNC y dotado de pinzas neu-
maticas de 2 y 3 dedos. Es la solucién mas compacta respec-
to ala version con el robot, con dimension reducida. Las piezas
pueden ser manipuladas solo verticalmente. La maquina-he-
rramienta a la que da servicio tiene que estar dotada de un
mandril vertical.

Estas son sus caracteristicas:

e Dimension de las piezas: @ o
L/W maximo de 220 mm.

* Peso maximo de las piezas: 10
kg.

e Dimensiones de automatiza-
cion: 1.800 mm x 1.800 mm.

e Potencial nominal: 6 bar.

Siaisa
Pabellén 2 - Stand GO2
Tel.: 91 360 51 40 www.siaisa.com

Sistema de adquisicion de datos operativos
myWFL de WFL

Un punto destacado seré el
sistema de adquisicion de da-
tos operativos myWFL Cockpit
de WFL en el stand de Siaisa.
Se mostraran los estados de la
maquinay el programa a lo lar-
go del tiempo, la productividad
y la disponibilidad técnica, ya
sea en el sistema de control de
la maquina, PC o dispositivo
movil, a través de un navega-
dor web. Esto significa que el usuario siempre puede estar bien
informado sobre la productividad de su maquina.

El nuevo dispositivo de medicion de uso de energia myWFL
Energy integrado en myWFL Cockpit muestra los datos de
potencia de cada momento, asi como el consumo de energia
y aire comprimido de cada pieza de trabajo.

En definitiva, con la adquisicién de datos operativos myWFL,
el usuario obtiene una vision general 24/7 y puede explotar el
potencial de la optimizacion de la produccion.

Siaisa
Pabellén 2 - Stand GO2
Tel.: 91 360 51 40 www.siaisa.com
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Célula de WFL con un robot mévil instalado
en un AGV para cargar y retirar herramientas
y piezas

La demostracion de un ro-
bot movil instalado en un
vehiculo de guiado automa-
tico (AGV) paralacargay la
retirada de herramientas y
piezas sera uno de los as-
pectos mas destacados en
el stand de Siaisa. Esta cé-
lula de WFL mostrara como recoge piezas del plato y herra-
mientas del almacén y las deposita en el AGV. Posteriormente,
el robot movil se trasladara a la maquina y, usando una cama-
ra, escaneara el codigo QR para determinar su posicion exac-
ta. La pieza de trabajo y la herramienta se cargan y posterior-
mente se retiran de nuevo. Para las herramientas, hay una
pinza HSK-63 y una torreta de herramientas Baruffaldi con
sistema portaherramientas Eppinger Quicklock para cambios
automaticos de herramientas en la torreta de herramientas.
Los robots méviles no requieren cables ni intervenciéon huma-
na.

Siaisa
Pabellén 2 - Stand GO2
Tel.: 91 360 51 40 www.siaisa.com

Solucidn para la refrigeracion y lubricacién
de husillos COOL-X de Motorex

Siaisa presenta
COOL-X de Moto-
rex, “la mejor solu-
cion para la refrige-
racion 'y la
lubricacion de husi-
llos en maqui-
nas-herramienta”.
Este innovador re-
frigerante tiene
practicamente la
misma capacidad térmica que el agua y se vende listo para
usar. Al conseguir temperaturas entre 3-5 °C mas bajas en
comparacion con refrigerantes convencionales, la vida Util del
husillo aumenta hasta en un 25%. La excelente refrigeracion
del motor y de los rodamientos garantiza un gran rendimiento
y termoestabilidad. La baja viscosidad del refrigerante permite
un mayor flujo y protege las bombas.

La gama de refrigerantes Spindle Line es adecuada para todo
tipo de husillos, asi como servomotores, motores de par y
motores lineales de maquinas-herramienta.

Siaisa
Pabellén 2 - Stand GO2
Tel.: 91 360 51 40 www.siaisa.com
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Conectores rapidos SPC de Stdubli

El cliente aumentara la productividad y eficiencia de su equipo
integrando soluciones de conexion rapida de la gama SPC de
Staubli. Su disefio compacto de desconexion antigoteo y sus
capacidades de autoalineacion simplifican la integracion den-
tro del diseno del sistema auto-
matico del cliente.

Aplicacion

Gracias a su extrema durabili-
dad y su gran rendimiento en
términos de caudal, el SPC es la
solucién perfecta para aplica-
ciones exigentes como el cam-
bio de cabezales o husillos de maquinas, asi como aplicacio-
nes de sujecion en palés. El SPC es compatible con casi todos
los fluidos utilizados para estas aplicaciones: aire, aceite y
fluidos de refrigeracion a base de agua.

Staubli también ofrece conexiones eléctricas para cualquier
linea de potencia o sefial de datos, cubriendo todas las nece-
sidades.

Staubli Espanola, S.A.U. (Fluid Connectors)

Pabellén 6 - Stand F24
Tel.: 93 720 54 00 www.staubli.com/fluid-connectors
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Soluciones de conexion modulares MCS de
Staubli para una maxima versatilidad

Con el Multi Connect System (MCS) de Staubli, se pueden
conectar diferentes fuentes de energia en un solo movimiento,
en un solo punto. Esto ofrece muchas ventajas para los fabri-
cantes, como incremento de productividad en un espacio
optimizado, asi como seguridad para el operario y la instala-
cion, ya que se elimina por completo el riesgo de la inversion

de fluidos en los circuitos.

. LY
Los sistemas manuales o au- S

om0 St BE =5
tomaticos de Stéubli conectan '

todos los circuitos de energia

smultaneamente,l proporcio- o= 55 ,;_-3 e
nando soluciones ideales para
numerosas industrias y aplica-
ciones. Estas soluciones todo en uno optimizan la eficiencia y

la seguridad de los procesos.

Gran variedad de productos y posibilidades

La experiencia de Staubli en una amplia gama de sectores
industriales proporciona un asesoramiento eficaz y las solucio-
nes mas adecuadas para requisitos de produccion especificos,
gracias a su gran variedad de productos y posibilidades.

Staubli Espanola, S.A.U. (Fluid Connectors)
Pabellén 6 - Stand F24
Tel.: 93 720 54 00 www.staubli.com/fluid-connectors

Aire limpio en tu taller con 3nine
Separadores para neblina de aceite

«Manienimiento minimo
* Bajo costo operativo

* Reciclaje de fluidos de corte

INDUSTRIAS ENRIQUE GALAN

INDUSTRIAS ENRIQUE

CPALVAN

FLUVIA, 79 - 08019 BARCELONA - ESPANA
Tel: 607 263 124

egalan@iegalan.com
www.iegalan.es

NYIVO INORINI SYRILSNANI

IVIVO INOIRNG SYIRLISNANI

INDUSTRIAS ENRIQUE GA
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Conectores rapidos seguros, duraderos y faciles
de usar de Stédubli para la industria del metal

En el campo del acero y los metales no ferrosos utilizados en
procesos de produccion y transformacion, las soluciones de
conexion rapida de Staubli desempenfan un papel importante
a la hora de mejorar la productividad, garantizar la seguridad
y asegurar un rendimiento de larga duracion en condiciones
adversas.

Aplicaciones

Desde altos hornos, co-
lada continua, laminado-
res o tratamiento térmi-
co, hasta conformado,
estampado, fundiciéon a
presiéon, mecanizado,
soldadura y transforma-
cion laser, Staubli ofrece
los conectores eléctricos y de fluidos adecuados para varios
tipos de aplicaciones.

s .}_ﬂ' ‘:_;"g_..‘_ll fﬂ

w e O o»

Staubli Espanola, S.A.U. (Fluid Connectors)
Pabellén 6 - Stand F24
Tel.: 93 720 54 00 www.staubli.com/fluid-connectors

Acoplamiento de aluminio de desconexién
limpia SPH BA/CG de Staubli para gestion
térmica

Con blogueo de bayoneta, los acoplamientos automaticos de
desconexion rapida SPH BA/CG de Staubli son faciles de usar
y de conectar. Garantizan una conexion segura incluso en
aplicaciones integradas con vibraciones. Ligeros y compactos,
estos conectores se integran a la perfeccion en las instalacio-
nes y contribuyen a optimizar el espacio. Tienen en cuenta los
requisitos especificos de las aplicaciones de refrigeracion liqui-
da de sistemas electronicos. La tecnologia antifugas garantiza
que no haya pérdida de fluido incluso en el momento de la
desconexién y hace que estos conectores de fluidos sean
especialmente adecuados para entornos eléctricos y de alto
voltaje.

Estas son sus especificaciones técnicas:

e Diametro nominal DN (mm):
de 3a 16.

e Presién maxima admitida
(segun modelo y condicio-
nes de funcionamiento): 80
bar.

«?

Staubli Espanola, S.A.U. (Fluid Connectors)
Pabellén 6 - Stand F24
Tel.: 93 720 54 00 www.staubli.com/fluid-connectors
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Acoplamiento rapido antifugas SPF de
Stdubli para lineas de aire acondicionado

Con la eficaz tecnologia antifugas de Staubli, los acoplamien-
tos de desconexion limpia SPF permiten conexiones y desco-
nexiones frecuentes de sistemas de aire acondicionado sin
tener que rellenar los circuitos con refrigerante. La conexion
roscada garantiza la seguridad absoluta de las conexiones,
que pueden reforzarse con un perno en los casos en los que
las vibraciones sean un problema.

Los conectores rapidos y muy ligeros de Staubli son la solucion
ideal para aplicaciones a bordo:de aviones, helicopteros, vehi-
culos de competicién para deportes de motor o unidades
portatiles de aire acondicionado.

Estas son sus especifica-

ciones técnicas:

e Diametro nominal DN
(mm): de 6 a 17.

e Presidén maxima admiti-
da (segln modelo y
condiciones de funcio-
namiento): 80 bar.

G @»

Staubli Espanola, S.A.U. (Fluid Connectors)
Pabellén 6 - Stand F24
Tel.: 93 720 54 00 www.staubli.com/fluid-connectors

Acoplamiento de aluminio de desconexion
limpia SPT/CG de Stéaubli para gestion
térmica

Gracias al bloqueo de bola y a los materiales de alta resisten-
cia, los acoplamientos rapidos SPT de Staubli son robustos y
estan disefados para resistir la corrosion. Con su tamafio
pequefoy peso ligero, estos conectores son faciles de integrar
en el equipamiento. El diseno antiderrame de la cara de cone-
xion (al ras) garantiza que no haya goteo en la desconexion y
hace que esta desconexion rapida sea especialmente adecua-
da para entornos eléctricos y electronicos.

Especificaciones
técnicas

¢ Diametro nominal DN “ “
(mm): de 5 a 25.

e Presion maxima admiti-
da (segun modelo y
condiciones de funcio-

namiento): 40 bar.

Staubli Espanola, S.A.U. (Fluid Connectors)
Pabelldn 6 - Stand F24
Tel.: 93 720 54 00 www.staubli.com/fluid-connectors
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Acoplamiento antifugas de desconexion seca
TCB60 de Stédubli

Los acoplamientos de desconexion seca TCB garantizan altos
caudales, asi como conexiones limpias y sin derrames para
una amplia gama de soluciones, incluyendo fluidos peligrosos
0 desengrasantes. El funcionamiento es facil y fiable gracias al
disefio ergondmico y seguro y al manejo intuitivo. Por lo tanto,
estos conectores Staubli son ideales para una amplia gama de
aplicaciones, especialmente en la industria quimica.

Aplicaciones de la serie
TCB

Carga y descarga de vago-
nes cisterna, camiones cis-
terna, contenedores, cister-
nas y bidones.

Procesos de fluidos y siste-
ma de transferencia.
Amplia gama de productos quimicos y soluciones peligro-
sas.

Conexiones para bancos de pruebas.

<&

Staubli Espanola, S.A.U. (Fluid Connectors)
Pabelldn 6 - Stand F24
Tel.: 93 720 54 00 www.staubli.com/fluid-connectors

Su especialista en It
la Revolucion en el T
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® Poco

libre de boro
Sin pictogramas

" MENOS
MANTENIMIENTO

,EMPLEADOS
MAS SATISFECHOS

® Zona de trabajo y
equipos mas limpios
® Sin lixiviacion del cobalto

® Dermatolégicamente probado
® Baja generacion de humos
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Acoplamiento de desconexion seca de alto
caudal TTX60 de Staubli

La gama de acoplamientos de desconexion seca TTX, basa-
dos en el estandar STANAG 3756, ofrece una tecnologia anti-
fugas de alto caudal 6ptimo con un disefio de véalvula de disco
que garantiza el sellado durante la conexion y la desconexion.
La estructura modular permite un mantenimiento mas rapido,
y el disefio ergondmico garantiza un manejo sencillo. Los co-
nectores de alto caudal de Staubli brindan seguridad y eficien-
cia para una amplia variedad de

industrias y soluciones. Staubli

muestra el modelo TTX60.

Aplicaciones de la serie
TTX

= @

Carga y descarga de vago-

nes cisterna, camiones cis-

terna, contenedores, cisternas y bidones.

Sistema de transferencia y distribucion de fluidos.
Industria petroquimica, petréleo y gas, quimica fina.
Aplicaciones offshore.

Conexiones para bancos de pruebas.

Stéubli Espanola, S.A.U. (Fluid Connectors)
Pabellén 6 - Stand F24
Tel.: 93 720 54 00 www.staubli.com/fluid-connectors

ricacién presenta Folia,
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® Mayor duracién

de la herramienta
® Mayor duracion del fluido
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Conjuntos con pistola de composite STA de
Staubli para aire comprimido

Los conjuntos industriales STA de Staubli combinan las cuali-
dades de una pistola de seguridad robusta, econémica y an-
tirayaduras con el rendimiento de una manguera enrollada, al
tiempo que mejoran la ergonomia de la estacion de trabajo. El
control progresivo del chorro de aire es un complemento muy
préactico para el taller en una amplia gama de industrias, como
la automocidn, eléctrica, mecanica, laboratorios y carpinteria,
ademas de una gran ventaja para el operario.

Aplicaciones

e Limpieza de la
estacion de tra-
bajo.

e Soplado del dis-
positivo de meca-
nizado.

e Desempolvado y
secado de piezas, etc.

Staubli Espanola, S.A.U. (Fluid Connectors)
Pabellén 6 - Stand F24
Tel.: 93 720 54 00 www.staubli.com/fluid-connectors

Interfaz grafica basada en bloques VAL
Blocks para robots industriales de Staubli

Staubli Robotics presenta la interfaz gréfica basada en bloques
VAL Blocks, para configurar robots industriales sin conocimien-
tos previos de robdtica. El cliente podra ahorrar las tediosas
fases de programacion y pruebas sin comprometer el rendi-
miento y la precision de sus robots Staubli.

Ventajas

e Programacion sencilla: Per-
mite extraer el maximo pro-
vecho a los robots industria-
les sin conocimientos previos
de programacion.

e Monitorizacion sencilla: Vigila
el estado del robot y de la
célula para depurar la aplica-
cion.

e (Cambio sencillo: adaptado a
los cambios frecuentes de la aplicacion reconfigurando los
blogues en cuestidon de segundos.

Staubli Espanola, S.A.U. (Robotics)
Pabellén 6 - Stand F24
Tel.: 93 720 54 08 www.staubli.com/robotics
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SCOPE, solucion para la extraccion continua
de datos de la flota de robots Staubli

Staubli Robotics presenta
SCOPE, una solucién para mo-
nitorizar, revisar y analizar la
produccién optimizando los
procesos de automatizacion y -
mantenimiento, allanando el

camino para anticiparse a ave-

rias y acercarse al cero tiempo

de inactividad.

SCOPE es la solucién segura

de Staubli para la extraccién continua de datos EDGE de la
flota de robots que ofrece enrutamiento de datos abiertos y
transparentes (al sistema MES o ERP) para cualquier necesi-
dad. Analiza el estado y estrés del robot al momento, y notifica
el siguiente mantenimiento a realizar, ofreciendo asi una vision
general de los activos de produccion para un mejor control de
la eficiencia general del equipo (OEE).

SCOPE integra las ultimas tecnologias Staubli en una Unica
plataforma capaz de mejorar el rendimiento de los procesos
de produccion y extender la vida Util de la flota de robots.

Staubli Espaiola, S.A.U. (Robotics)
Pabellén 6 - Stand F24
Tel.: 93 720 54 08 www.staubli.com/robotics

Fluido con base agua, libre de aceites y
emulsionantes Folia de TotalEnergies

La gama Folia de
TotalEnergies es
una revolucionaria
familia en el campo
del Metalworking.
Es un fluido de ori-
gen natural con
base agua, libre de
aceites y emulsionantes. Con alto poder lubricante y un exce-
lente poder refrigerante, ofrece una solucién Unica para multi-
ples operaciones de Metalworking.

Folia es fruto del compromiso de Total con el suministro de
energia limpia, asequible y de confianza, cumpliendo los ma-
yores estandares de medioambientales y de seguridad.

FOLIA

La revolucion o
en Metalworking -

Ahorros significativos

Este nuevo fluido demuestra la capacidad de Total para satis-
facer las necesidades del cliente. Folia ofrece ahorros signifi-
cativos en herramientas y costes de produccion, asi como
mejoras en las condiciones de trabajo de los empleados.

TotalEnergies
Pabellon 1 Stand F33
Tel.: 91 722 08 40 services.totalenergies.es/industria



Servol¥® Sercut.

FLUIDOS EMULSIONABLES — FLUIDOS DE CORTE

SERVOL y SERCUT: ;
La evoluciéon més avanzada y tecnolégica
en productos de mecanizado de BRUGAROLAS.

Respetuosos con las personas y el medio ambiente,
exentos de componentes peligrosos y de bajo impacto.

Respondiendo a las necesidades en actividades
de mecanizado exigentes.

SERVOL y SERCUT:
Marcas reconocidas con presencia contrastada
con més de 35 afios de experiencia

en el mercado.
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Gama de fresas de alto rendimiento Hyrux
de Arralbe Tooling

En su stand en BIEMH (Pabellon 3, Stand F18) Arralbe presen-
tara la gama alta de fresas de hélice variable de gran produc-
tividad para distintas aplicaciones. Ademas, también mostrara
una amplia gama de fresas integrales de metal duro para di-
Versos usos.

e (Gama Hyrux, la estrella del stand EVO
e Pero sin duda la estrella en el
stand de Arralbe Tooling sera la

gama Hyrux. ' REVO
e FEldisefio robusto de las fresas de
4 filos permite un gran volumen ikia

de arranque de viruta en materia-
les de dificil mecanizado, debido
a una geometria muy equilibrada y optimizada.

e Como resultado se obtiene un fresado suave en la marcha
y un sonido armonioso por el corte desigual de los filos de
corte tanto laterales, como frontales.

e La hélice de corte de 43/45° proporciona un acabado su-
perficial muy bueno, con una geometria de filos reforzados
con un chaflan a 45° en la arista.

Arralbe Tooling
Pabellén 3 Stand F18
Tel.: 943 79 10 22 www.arralbe.com/

Pinzas ER-CB de Rego-Fix con opciones
ampliadas de refrigeracion CoolBore

Con CoolBore, Gaspa Grané muestra opciones ampliadas
de refrigeracion para las pinzas ER de Rego-Fix. La
refrigeracion periférica con las nuevas pinzas ER-CB es
complementaria a la variante ya establecida de refrigeracion
interna y disco de lavado de refrigerante.

Caracteristicas

e Seguridad del proceso:
La mejor extraccion de
virutas y el suministro
exacto del lubricante
refrigerante garantizan
una alta seguridad del
proceso.

e Optimizada: Optima refrigeracion periférica y lubricacion
del punto de enganche de la herramienta a través de agu-
jeros en la pinza.

e Beneficios: Los componentes ER perfectamente combina-
dos dan como resultado errores de descentramiento mas
bajos y una transmisién de potencia mas alta.

Gaspa Grané, S.L.

Pabelldn 2 - Stand E35
Tel.: 93 666 44 11 www.gaspagrane.com
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Centro de mecanizado universal compacto
SPEEDIO U500Xd1 de brother

El centro de mecanizado universal compacto SPEEDIO
U500Xd1 de brother que Egasca presenta en BIEMH realiza
una indexacion universal, fomentando la integracion de proce-
sos. Esta equipado con una mesa giratoria basculante de
nuevo desarrollo, con un area méaxima de 500 mm de diametro.
Estas son sus especificaciones basicas:

e Velocidad maxima del husillo (min-1):
10.000 / 16.000 (opcional).

e Recorridos X, Y, Z (mm): X 500, Y
400, Z 300.

e Recorridos A, C (°): A 120~-30, C
360.

e (Capacidad de almacenamiento de
herramientas: 14 / 21 / 28 unidades.

e Tasa de avance rapido X, Y, Z (m/min): X/Y/Z 50/56/56.

e Velocidad de indexacion A, C (min-1): A/C 50/75.

e Superficie requerida (mm): 1.560 x 2.026.

Egasca, S.A.
Pabellon 2 - Stand D03
Tel.: 943 20 03 00 www.egasca.com

Probador de fuerza de traccion para husillos
FMA - Rego-Fix ForceMaster

Gaspa Grané presenta el nuevo probador de fuerza de
traccion para husillos FMA — Rego-Fix ForceMaster.

Caracteristicas

A'f,,____'?

e Industria 4.0: El FMA
esta preparado para
el futuro y puede inte-
grarse sin problemas =
en entornos de pro-
duccion digital para
optimizar los proce-
sos de fabricacion.

e Versdtil: Es un dispositivo basico; el probador de fuerza de
sujecion permite un cambio rapido de adaptadores para
diferentes husillos de maquinas.

e Fiabilidad del proceso: Con el FMA, se garantizan medicio-
nes precisas de la fuerza de sujecion del husillo, asi como
la méaxima seguridad del proceso, ademas de un tiempo
de inactividad minimo.

Gaspa Grané, S.L.
Pabellon 2 - Stand E35
Tel.: 93 666 44 11 www.gaspagrane.com
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Eje de prueba de husillos Rego-Fix
MasterBar

P
KTR
v

Los ejes de prue-
ba Rego-Fix Mas-
terBar de Gaspa
Grané permiten
optimizar la fiabili-
dad del proceso.

LA GAMA MAS COMPLETA
DE ACOPLAMIENTOS

Caracteristicas

e Preciso: Un husillo de herramienta intacto es la base de la
precision. Los errores de descentramiento del husillo de la
herramienta provocan vibraciones, mala calidad de la su-

perficie, mayor desgaste de la herramienta e incluso rotura .'
de la herramienta. .

¢ Proceso seguro: La inspeccion perioddica del husillo de la Limitador de par

herramienta minimiza el riesgo de dafios en el husillo y TOOLFLEX®

tiene un efecto positivo en la seguridad del proceso. " Version sin juego
e Utilidad: El eje de prueba se utiliza para comprobar y alinear ROTEX '_GS ESuiiSte

el husillo de la herramienta. Cada MasterBar incorpora un BoWex® Version sin juego

certificado de inspeccion individual. Dentado
sin lubricacion

Gaspa Grané, S.L.
Pabellon 2 - Stand E35
Tel.: 93 666 44 11 www.gaspagrane.com

Base indicadora magnética Rego-Fix con

ajuste fino para relojes comparadores _ I P " ROTEX®
4 - ' L ' ZS-DKM-SH

Gaspa Grané presenta la base indicadora magnética Rego-Fix ' i =1 ROTEX®S-H
con ajuste fino para relojes comparadores. '

- ROFLEX®S-H {o-pomP?
Caracteristicas mo

Grup°e
e FAcil de usar: posicio- I—f ’ ’L\

namiento sencillo y
exacto gracias a la fija-
cién de las articulacio- “] L]
nes mediante un man- .
go. La base magnética d)’#‘
proporciona una base estable para el soporte articulado. )

e Flexible: El montaje en cola de milano y el diametro de
sujecion (@ 8 mm o 3/8”) ofrecen la mayor flexibilidad para
montar relojes comparadores o indicadores de prueba de

GEARex®

Dentado de acero

X RADEX®
dial. : Laminas de acero
e Utilidad: El soporte articulado es ideal para su uso en pro- EVOLASTICE
duccién o control de calidad, donde se deben realizar Altamente flexible
mediciones precisas. El funcionamiento sencillo permite para grandes

una alineacion rapida y precisa del indicador de dial. desalineaciones

Gaspa Grané, S.L.
Pabellon 2 - Stand E35
Tel.: 93 666 44 11 www.gaspagrane.com

KTR Spain

KTR Systems GmbH Tel: +34 9 44 80 39 09
Estartetxe, n° 5—Oficina 322 Fax: +34 9 44 31 68 07
E-48940 Leioa (Vizcaya) E-mail: ktr-es@ktr.com

www.ktr.com
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Indicador de dial p-touch de Rego-Fix

Gaspa Grané muestra la precision de medicidon mejorada que
ofrece el indicador de dial
p-touch de Rego-Fix.

Caracteristicas G

e Descripcion general: Se
puede leer con facilidad =
y precision el dial de ‘
gran tamafio con @ 37
mm y una escala de 2
pm. Existe la posibilidad
de sujecion mediante guias de cola de milano o vastago de
sujecion de @ 8 mm.

e Preciso: Con una repetibilidad de 1 ym y una desviacion
total de max. 3,5 um, el indicador de dial Rego-Fix es la
herramienta de medicién perfecta para mediciones preci-
sas.

e Utilidad: Los indicadores de dial se utilizan para comprobar
tolerancias, alinear maquinas-herramienta y comprobar si
hay desviaciones en las piezas de trabajo.

Gaspa Grané, S.L.
Pabellon 2 - Stand E35
Tel.: 93 666 44 11 www.gaspagrane.com

Sistema cénico de doble contacto Rego-Fix
Big Plus’

Gaspa Grané presenta el sistema coénico original de doble
contacto Rego-Fix Big Plus®, con licencia de BIG Daishowa.

Caracteristicas

¢ Repetible: “la mejor
repetibilidad para
portapinzas de co-
nicidad pronuncia-
da”.

e Precision: “el mas
preciso de todos
los sistemas de co-
nicidad pronuncia-
da”.

¢ Rego-Fix Big-Plus®: Big Plus® original con licencia de BIG
Daishowa.

e Disponible para BT+/BBT, SK+ y CAT+.

Gaspa Grané, S.L.
Pabellon 2 - Stand E35
Tel.: 93 666 44 11 www.gaspagrane.com
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Dispositivo de medicion Rego-Fix
3D-EdgeMaster

Gaspa Grané muestra como Rego-Fix 3D-EdgeMaster posi-
bilita un tiempo de configuraciéon mas corto y una mayor pre-
cision.

Puntos fuertes

e Sencillo: La
esfera grande
y clara facilita
la lectura de la
escala. El
ajuste del des-
centramiento es facil y comodo.

e Robusto: Gracias a su construccion estable, el 3D-Edge-
Master es resistente al agua y al polvo segun IP 67. El
mecanismo esta protegido por el punto de liberacion pre-
determinado en el inserto de la sonda.

e Aplicacion: El 3D edgefinder se utiliza para palpar de forma
réapida y precisa los bordes de referencia, establecer el
punto cero y realizar mediciones. La precision de repeticion
es de < 0,01 mm.

| |
Ve

"

Gaspa Grané, S.L.
Pabellon 2 - Stand E35
Tel.: 93 666 44 11 www.gaspagrane.com

Soluciones innovadoras en robdtica,
automatizacion y digitalizacion de Ideko

El centro tecnoldgico Ideko, miembro de Basque Research &
Technology Alliance (BRTA), se suma a la apuesta de BIEMH
por mostrar las Ultimas tendencias en robética, automatizacion
y digitalizacién con su propio escaparate de soluciones inno-
vadoras en estos ambitos. Ideko sera una vez mas protagonis-
ta de la feria y contara con una presencia destacada a través
de su espacio expositor, un programa de charlas propio con
casos de éxito en la aplicacion de la Inteligencia Artificial en
procesos de fabricacion y la presencia de sus investigadores
en diferentes ponencias de BIEMH 2024. Asi, mostrara las
capacidades y soluciones desarrolladas a través de sus cuatro
grupos de investigacion: disefio e ingenieria de precision, pro-
cesos de fabricacion, dinamica y control, y TICs y Automatiza-
cion. Ideko es uno de los principales motores en |+D aplicada
a la fabricacién industrial.

Sostenibilidad

Todo ello evidenciando una apues-
ta por impulsar la sostenibilidad
del sector a través de soluciones
que contribuyen a la reduccion de residuos

Ideko
Pabelldn 1 - Stand E15
Tel.: 943 74 80 00 www.ideko.es
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Célula robética de Ideko para un mecanizado
limpio y preciso de composites

El principal demostrador en el stand de Ideko sera una inno-
vadora célula robdtica capaz de realizar operaciones de me-
canizado de materiales compuestos con gran precision, segu-
ridad y limpieza a través de un sistema de vision artificial y con
un sistema de aspiracion de viruta integrado en el cabezal que
aspira el 100% del polvo toxico generado.

Esta capacidad situa a la célula como una alternativa mas
flexible y reconfigurable para el mecanizado de piezas de com-
posite que tradicionalmente se mecanizan con maquinas-he-
rramienta mas complejas.

Para garantizar la calidad de las piezas me-
canizadas, el robot incluye un sistema de
monitorizacion y control continuo de vibra-
ciones que miden y analizan las vibracio-
nes generadas en el mecanizado y modifi-
ca automaticamente los parametros de
trabajo para reducir las vibraciones y evitar que la pieza se dane.
Ademas, el equipo de dinamica y control de Ideko ha imple-
mentado un detector automatico de chatter para identificar
posibles problemas y ajustar automaticamente la rotaciéon del
husillo para eliminar las vibraciones durante el mecanizado.

Ideko
Pabellén 1 - Stand E15
Tel.: 943 74 80 00 www.ideko.es

Capacidades de Ideko para diagnosticar,
caracterizar y solucionar marcas superficiales

Una de las problematicas mas habituales en los procesos de
fabricacion son las marcas superficiales de pieza, que pueden
causar varios problemas, como afectar a la estética del produc-
to, comprometer la integridad estructural y reducir la precision
dimensional. Estos problemas son particularmente criticos en
sectores como la maqguina-herramienta, la automocion o la in-
dustria aeroespacial, donde la calidad de la superficie es esen-
cial para el rendimiento y la seguridad de los componentes.
Otro proceso susceptible a este problema es el mecanizado de
componentes esbeltos en aluminio y titanio, donde las distorsiones
y las tensiones residuales pueden resultar en marcas superficiales.
El centro tecnoldgico Ideko es especialista en la medicion y
andlisis de marcas superficiales en procesos de fabricacion,
identificando las causas y proporcionando soluciones tecno-
|6gicas avanzadas para reducirlas y eliminarlas.

El demostrador

Ideko mostrara su capacidad para medir y caracterizar las
marcas superficiales, identificar las causas y darles solucion a
través de soluciones implementadas en piezas que muestran
diferentes realidades industriales.

Ideko
Pabellén 1 - Stand E15
Tel.: 943 74 80 00 www.ideko.es
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Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
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Plato magnético autocentrante de 3 garras de
TDG

Los platos magnéticos autocen-
trantes TDG integran los compo-
nentes clasicos de un plato auto-
centrante TDG con su habitual
configuracion corona-pindn, con
los imanes electropermanentes,
garantizando asi el centrado de
la pieza y el amarre de la misma mediante imanes, pudiendo
asi beneficiarse del torneado / mecanizado / rectificado de la
pieza en tres caras sin deformacién de la misma por apriete y
reduciendo tiempos de preparaciéon en maquina.

Los platos magnéticos autocentrantes se comercializan en
diferentes tamanos, hasta diametro 2.500 mm, con un ndme-
ro determinado de polos en funcién de las necesidades del
cliente y de la geometria del plato.

Los platos vienen de serie con 3 garras, pero se pueden fabri-
car con diferentes nUmeros de garras bajo demanda, y el ac-
cionamiento del plato autoacentrante puede ser mecanico o
hidraulico.

Los platos magnéticos autocentrantes de TDG se pueden
utilizar en tornos, fresadoras y rectificadoras por igual.

TDG Clamping Solutions
Pabellon 1 - Stand C21
Tel.: 94 625 05 00 www.tdgcompany.com
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Aplicaciones de IA de Ideko para mejorar la
competitividad de las empresas

Del 4 al 6 de junio, en horario matutino, el stand de Ideko se con-
vertira en espacio divulgativo y propicio para el intercambio de
conocimiento, con presentaciones de casos de éxito de la apli-
cacion de la Inteligencia Artificial en procesos y equipos de fabri-
cacion en ejemplos desarrollados en aeronautica y ferrocarril.

La presencia de Ideko volvera a servir para dar a conocer la
apuesta que el centro tecnolégico ha realizado durante los ultimos
anos para disefiar e implementar soluciones de Inteligencia Arti-
ficial (IA) capaces de optimizar la productividad y la eficiencia del
tejido productivo, en especial de las pymes. Esta apuesta se ha
traducido en la realizacion de varios programas piloto orientados
tanto a la monitorizacién de componentes criticos de maquinas
como a la deteccion de anomalias en el funcionamiento de la
maquinaria.

Pildoras de IA para empresas
industriales

El stand de Ideko acogera la celebra-
cion de “IDGOSARIA’, tres talleres entre los dias 4 y 6 de junio
dirigidos a mostrar las ventajas de la implantacion de procesos
de inteligencia artificial para las empresas industriales.

Ideko
Pabellén 1 - Stand E15
Tel.: 943 74 80 00 www.ideko.es

TDG Smartchuck: obtenciéon de informaciéon
en tiempo real sobre el par de apriete del plato

TDG da un paso adelante y no solo ayu-
da a sus clientes en sus proyectos mas
complejos, sino que también se preocu-
pa por la salud de sus empleados.

TDG Smartchuck es un revolucionario
concepto que permite al operario tener
informacion en tiempo real sobre el par
de apriete de su plato, incluso en remoto.
Esto permite, entre otras muchas, aplica-
ciones como:

e Seguridad: Permite alertar ante una posible pérdida de
amarre fruto de las fuerzas centrifugas o de un amarre in-
correcto.

e FEvitar la deformacién de pieza por un amarre excesivo.

e Almacenamiento histérico de trabajos (datos accesibles en
maquina o desde la nube), lo que a su vez permite: com-
parativa de trabajos con piezas idénticas y deteccién de no
conformidades; estudio de las fuerzas optimas de amarre
necesarias para diferentes piezas y materiales.

TDG Clamping Solutions
Pabellén 1 - Stand C21
Tel.: 94 625 05 00 www.tdgcompany.com
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Transformando el diseno en plano en
piezas de calidad, a plena satisfaccion

del cliente

Intecme, con 60 afios de historia en su curriculum, busca dar el paso al mercado internacional

Intecme aporta soluciones a medida a través de tornos CNC, centros de mecanizado de tltima

generacion, fresadoras, tornos tradicionales y gran variedad de maquinas auxiliares. Todo ello, con el

fin de ayudar a que sus clientes cumplan sus metas. De hecho, su lema es “Transformando materia

prima en satisfacciones”. Para seguir en la senda de crecimiento se plantean abordar el mercado

internacional y nuevos sectores para los que se plantean incluso disefiar y producir producto propio.

Para ello, a nivel productivo han apostado fuerte por la automatizacién. En este campo, una de sus

ultimas inversiones es el sistema de carga y descarga automatica GARANT Basic de Hoffmann Group.

social a lo largo de su historia, es un negocio que empezé el

abuelo de Jordi Trapé, hace 60 afios. “Ahora, su hijo, mi
padre, es el responsable y duefio de la empresa que inicid su
andadura en Manresa, zona industrial por excelencia, cuando
en Catalufia no existian maquinas de control numérico. Comen-
zaron a trabajar con maquinas manuales y la primera CNC que
entrd en la region la compro él. Hoy la ubicacion de la empresa
se sitla en Torredembarra en un intento de mi padre por com-
paginar la vida profesional con la personal y su amor por la
costa”.

Con la calidad por bandera, “seguimos teniendo clientes con
los que comenzé a trabajar mi abuelo, alrededor del 70% conti-
nlan depositando su confianza en nuestro saber hacer. Antes
se trataba de clientes que fabricaban para empresas locales, hoy
en dia envian sus productos y maquinas a Estados Unidos,
China... Estos clientes nos han hecho crecer también con ellos
porque necesitan el tipo de trabajo que realizamos”.

Intecme, empresa que ha cambiado de nombre y de razén

APROVECHANDO OPORTUNIDADES

La empresa ha mantenido su actividad a lo largo de los afios
(fabricacion de piezas en tornos CNC, decoletaje, centros de
mecanizado de Ultima generacion, fresadoras, tornos tradicio-
nales, laser, y gran variedad de maquinas auxiliares) pero — ex-
plica Jordi Trapé “a raiz de la Covid, vimos una oportunidad en
el retorno de muchas de las piezas que se habian llevado a Asia,
desde series muy largas a pequenas. Aprovechamos la apuesta
que se inicié por una reindustrializaciéon de Europa. Para hacer-
lo compramos un torno de decoletaje (tipo de los que se utilizan
en la industria médica) para una industria que no necesita ese

En Intecme esta muy satisfechos con el sistema de carga 'y
descarga automatica GARANT de Hoffmann Group
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Vista de una parte de la planta

nivel de precision, pero que nos permite sacar un margen muy
interesante, porque la pieza se acaba en 10 segundos y en otras
industrias la calculan con un poco mas de tiempo. Para esta
actividad hemos creado otra empresa, con su propia razén so-
cial, que forma parte del grupo”.

lizada en piezas de un diametro menor de 20 mm, para series
mucho mas largas, mas cantidad de piezas.

Tocamos muchos sectores, nunca nos hemos casado con
ninguno, pero también tenemos claro dénde aln no podemos
llegar y por ello tampoco lo hemos intentado”.

ASENTANDO CADA PASO

El problema para Intecme, como para otras empresas del
sector, es que estas maquinas suponen una inversiéon mas ele-
vada que la convencional. “Por ello, tal y como estan las cosas,
y aungue a nosotros nos va bien, hemos preferido asentar lo que
tenemos y continuar poco a poco. Ahora colaboramos con otras
empresas muy grandes porque tenemos intenciéon de crecer y
aprender con ellas para, en un futuro no muy lejano, dar el salto.
Ademas de esta inversion en maquinaria, estamos digitalizando
cualquier tipo de proceso, y alcanzado unos niveles de produc-
cion muy altos. De hecho, hemos triplicado la facturacién con
tres personas mas. En estos momentos somos 10 personas.

Con la mayoria de las maquinas fabricamos piezas de un
cierto diametro (desde 8 hasta 350 mm en todos los materiales
excepto titanios, es decir, todo tipo de aceros, inoxidables, alu-
minios, latén, bronce) y nuestra Ultima adquisicion esta especia-
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POTENCIAR LA CALIDAD PARA
INTERNACIONALIZAR VENTAS

Con los afios que constan en el curriculum de Intecme, la
encrucijada en la que se encuentran muchas empresas “es que
un alto porcentaje no tiene sucesion. En nuestro caso, ese as-
pecto esta resuelto: ahora se retira mi tio y continuamos mi pri-
mo, su hijo, y yo, la siguiente generacion. El equipo lo tenemos,
el conocimiento también estd, ahora nos falta el paso siguiente.
A este respecto, tenemos dos lineas de actuacion: salir al extran-
jero a buscar trabajo, € intentar desarrollar un producto propio”.

Intecme tiene puesto el foco en vender piezas directamente
en Alemania. “Es, sin duda, el pais de referencia, por su lideraz-
go en Europa y por su elevada exigencia. En la actualidad ya
tenemos trabajos externalizados para empresas muy grandes
cuyo plano nos llega en aleman. Queremos ir a ferias especiali-
zadas en Europa y buscar clientes en el extranjero porque esta-



mos convencidos que ofrecemos un trabajo de
calidad.

En produccion realizamos trabajos en torno,
fresado, rectificadora, centro de mecanizado y
cualquier tipo de acabado, incluyendo el montaje
de conjuntos. Internamente llevamos a cabo to-
dos los procesos productivos menos la soldadu-
ra y los tratamientos térmicos. Trabajamos bajo
plano, nos reunimos muchas veces con el depar-
tamento de |+D del cliente, y realizamos aporta-
ciones para que la realizacion de la pieza sea mas
rentable y su funcionamiento final sea mejor. El
90% de nuestras aportaciones son aceptadas y
se modifican los planos y requerimientos, porque
ellos no mecanizan y su disefio no se hace te-
niendo en cuenta cémo puede ser fabricada la
pieza. Analizamos la manera en que ese diseno
pueda ser mas rentable para el cliente, y que a
nivel de fabricacion tenga el menor margen de
error posible, con la seguridad de que va a cum-
plir su funcion”.

En el campo de la Calidad disponemos de
columnas de verificacion, tres filtros antes de que
la pieza llegue a calidad, y un filtro antes de su
expedicién y, de momento, las no conformidades
se han limitado a siete el ano pasado, de unas 40.000 piezas al
mes, cerca de 500.000 piezas al afio. De hecho, el coste real de
devolucién del pasado afo fue de 1.000 euros. Es cierto que
hacemos muchas piezas repetidas, lo que tiene algo bueno
(porque garantiza una actividad y un nivel de facturacion) pero
en este punto queremos algo mas. Nuestro indice de recompra
es altisimo, lo que para nosotros es una sefial de que lo estamos
haciendo bien. Con estas piezas nos garantizamos la supervi-
vencia, pero estamos buscando algo mas que nos haga despe-
gar como empresa”.

AUTOMATIZACION PARA AUMENTAR LA
PRODUCCION Y LIDIAR CON LA ESCASEZ DE
PERSONAL

“Mi padre empezd con la empresa cuando tenia 16 afios y
se tuvo que enfrentar a muchos y diversos problemas, hoy uno
de los mas graves es el personal. Es imposible conseguir talen-
to en el sector del mecanizado y la produccién. Al final, en nues-
tro caso hemos apostado por personas con actitud a las que
formamos préacticamente desde cero, con el gran riesgo de que
cuando ya han sido formados, una empresa mayor los fiche para
suU equipo.

Por ello, nuestras Ultimas inversiones han sido tres ultimas
maquinas totalmente automatizadas, y el sistema de carga y
descarga automatica GARANT de Hoffmann Group”.

Como queda claro, por sus Ultimas incorporaciones a taller,
una de las apuestas principales de Intecme ha sido la automati-
zacion. “De hecho, hemos apostado al 100% por la automatiza-
cién por dos razones: la primera, la comentada falta de profe-
sionales y la segunda, el aumento de la productividad y la
mejora de los tiempos de entrega al cliente.

TESTIMONIO P77
ENTALER BAS

“Hemos apostado al 100% por la automatizacion por dos razones: la primera, la
comentada falta de profesionales y la segunda, el aumento de la productividad y
la mejora de los tiempos de entrega al cliente”

Ademas, el sistema de Hoffmann Group es potente y asequi-
ble y su puesta en marcha es sencilla, no se necesita un cono-
cimiento superespecializado para llegar a programar lineas de
produccién. Por ejemplo, yo soy economista y he llevado la
pieza del punto A al punto B y he programado una serie. Mi
fuerte es cémo hacer rentable una empresa, no su operativa, y
con este sistema fui capaz de realizar las tareas. En la empresa,
mi tio es el extremo técnico, yo el extremo financiero economis-
ta y mi primo tiene que ser el enlace entre ambos, el término
medio”.

Esta adquisicion ha supuesto una inversion importante para
Intecme, pero como declara Jordi Trapé “en equipamiento no
ahorramos, no vamos buscando el mejor precio, nos fijlamos en
la reputacion de la marca, el servicio técnico que ofrece, el pre-
cio también, pero no es lo primero. Ademas, el precio siempre
hay que ponderarlo con las prestaciones: el equipo puede tener
un precio alto a nivel econdmico, pero si funciona correctamen-
te y cuando tienes alguna incidencia, el proveedor la soluciona
de forma rapida, merece la pena.

Ademas, tener proveedores socios como Hoffmann ayuda
mucho porque distribuyen tanto producto, y sus profesionales
tienen tantos conocimientos del mercado, que pueden ofrecer-
nos comparativas de todo tipo con otros productos, que ayudan
mucho a una pyme que no se puede permitir realizar este tipo
de estudios y comparativas que, sin duda, son Utiles y necesa-
rias. Los proveedores de tecnologia (maquinas, herramientas,
equipos de produccioén) son fuente de conocimiento y nunca les
cerramos la puerta”.

A la hora de adquirir el brazo robdético de Hoffmann tuvieron
en cuenta la facilidad de programacion, que en este caso es
superior porque cualquier persona puede hacerse con €l de
forma rapida. “Hoffmann lo instal¢ y lo adaptd a la maquina en
tres dias y lo dejo funcionando. El sistema no tiene vallado por-
que cuando una persona se acerca el robot para, es seguro
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100% pero sin limitaciones espaciales. Esta sefializado en el
suelo y si se cruza un milimetro la linea, el robot se detiene. Lo
hemos probado hasta con una pelota y funciona.

Ademas, es un sistema muy versatil. Somos una empresa
que fabricamos muchos ejes y hemos adaptado la maquinay el
robot para que, de momento, realice solo ejes. Podemos dar ya
datos concretos, por ejemplo, una serie de piezas que haciamos
en unos diez dias, con este sistema las realizamos solo en tres.
Hemos ganado mucho en productividad. El operario tiene que
acudir a la maquina solo por el desgaste de las herramientas,
porque el robot siempre pone las piezas en el mismo sitio. Ade-
mas, lo hemos implantado en una maquina que tiene mas de 10
afios, por lo que no es necesario implantarlo en maquinas nue-
vas. Pusimos un sistema de apertura automatica de puerta que
va sincronizada con el robot que también instalé Hoffmann.
Cuando el robot se acerca, el sistema abre la puerta. En nuestro
caso, tenemos prohibido que el robot esté funcionando sin nadie
en la empresa, pero el robot trabaja y las personas podemos
estar haciendo otras tareas de mayor valor afiadido. Lo Unico
que, dependiendo del tipo de piezas que esté haciendo, hay que
comprobar el desgaste de las herramientas para reponerlas”.

UN PRIMER PASO HACIA LA INDUSTRIA 4.0

En Intecme funcionan con sistemas ERP para que los ope-
rarios puedan ver érdenes de trabajo mas automatizadas. “Ade-
mas, hemos elaborado programas propios ligados al ERP para
ver los tiempos estimados de produccién que las piezas nece-
sitan. De esta manera tenemos el control exacto del tiempo por
maquina. La programacion la realizamos a pie de maquina. No
disponemos de una oficina técnica como tal porque tampoco
las piezas que realizamos en este momento requieren un nivel
de programacion alto, ni maquinas de 5 ejes. Realizamos una
amplia variedad de piezas, a lo mejor mas de 500 referencias
diferentes, por lo que cada dia se cambian todas las maquinas.
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Tenemos cuatro programadores que son como bibliotecas an-
dantes en este tema, cuentan con gran experiencia y conoci-
mientos que les permite sacar cualquier pieza. De hecho, no
hemos devuelto nunca una pieza por no tener el conocimiento,
ni ser capaces de sacarla.

Por todo ello, en lo que respecta a la Industria 4.0, la fabrica
conectada, consideramos que tenemos ya implantado el primer
paso: el ERP. A partir de ahi, a medida que ya controlemos cada
proceso iniciaremos otro proyecto, paso a paso porque es dificil
controlarlo todo. Las ultimas maquinas y equipo, como hace tan
poco que las tenemos en taller todavia no las hemos interioriza-
do del todo. Todavia, ademas de hacerlas trabajar, las estamos
analizando para ver el nivel real de produccién que pueden sacar.

También estamos digitalizando todos procesos para extraer
sus datos, y poder analizarlos bien para obtener informacion til.
Pero vamos a ir paso a paso porque considero que, COmo en
todos los cambios, no todas las personas de la empresa van a
ser capaces de asimilarlo de la misma manera. Prefiero que
asimilen bien por ejemplo los procesos que tienen a mano que
son los de fabricacién y que poco a poco vayamos introducien-
do otros cambios.

Para poder hacer esto correctamente necesitamos parar,
analizar y realizar un planteamiento de nivel de empresa. Esto lo
tenemos pensado implantarlo en los préoximos seis meses”.

MIRANDO AL FUTURO ¢éCON PRODUCTO
PROPIO?

De cara al futuro, en Intecme se plantean dos caminos a
seguir: “uno a nivel interno por el que, en varios campos, sobre
todo, en el andlisis de datos, tenemos que tomar decisiones,
especialmente en los procesos de fabricacion y; el segundo, a
nivel comercial, donde nos proponemos dos vias de actuacion
para trabajar para industrias mas grandes de otros mercados
como el aleman, y penetrar en nuevos sectores como el agrico-
la, las energias renovables. Para ello tene-
mos que realizar inversiones para preparar
a nuestras personas, y ya estamos forman-
do al personal para poder ofrecer un valor
afiadido mas alto, y, por otro lado, también
estamos estudiando varios sectores de los
que tenemos un conocimiento alto de lo que
consumen (agricola, energias renovables...).
Como primer resultado de este estudio he-
mos detectado oportunidades y estamos
evaluando la incorporacion de ingenieros de
producto especializados para, como equi-
po, sacar un producto propio y venderlo
directamente a estas empresas.

Buscamos personas con experiencia a
las que ofrecemos un proyecto ilusionante
para dar el salto de un taller de mecanizado
a una empresa de produccion con proyec-
cién internacional y producto propio”. Con la
inquietud, ilusion y ganas, unido a la expe-
riencia y conocimiento les auguramos un
futuro apasionante. Buena suerte Intecma.



ACEROS
ACEROS INOXIDABLES

€ F
MATERIALES O
NO FERREOS FUNDICION °

P

HUNIX-TAP puede mecanizar P + M + N + K = 77% de los materiales.

UNIVERSAL
THREADING
TAP

€l macho de roscar universal.
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Herramientas para mecanizado de interiores con portaherramientas adicional

Méaxima productividad con los aguje-
ros mas pequenos: las nuevas herra-
mientas Microtec para mecanizado
de interiores con portaherramientas
adicional son una solucién innovado-
ra para tornear agujeros pequenos y
estrechos. Ofrecen una serie de ven-
tajas respecto a los portaherramien-
tas de sujecion convencionales, in-
cluyendo el montaje sencillo de
herramienta.

Dos partes

Las nuevas herramientas Microtec
constan de dos partes: el cuerpo de
sujecion y el mango de la broca. El
portaherramientas basico Microtec
estd montado permanentemente en
la maquina, por lo que solo es nece-
sario instalarlo una vez. El cuerpo de sujecion estd montado fi-
jamente en la maquina y tiene un portaherramientas para el
mango de la broca. La barra de mandrinar se puede reemplazar
sin extraer todo el portaherramientas, lo que facilita y agiliza el
cambio de la plaquita intercambiable. Esto ahorra tiempo y au-
menta la productividad, ya que se reduce el riesgo de perder el

Laser de fibra adaptativo

Aumentar la productividad de un
sistema laser significa garantizar la
eficiencia de todo el proceso. La
férmula Salvagnini conjuga la po-
tencia generada por la fuente, so-
luciones y sistemas de sensores
inteligentes integrados en el laser
L3, automatizacién completa del
proceso de corte y digitalizacion. El
resultado son mejores prestacio-
nes y un proceso productivo opti-
mizado.

La solucién L3 esta equipada con
un cabezal laser exclusivo disefiado por Salvagnini que permite
cortar todos los espesores y materiales posibles. Dispone del
sistema patentado Dry-Cooling, que posibilita el control activo
de la temperatura de los elementos opticos. Sus sensores de
proceso controlan y adaptan en tiempo real las fases de perfo-
racién, y permiten monitorizar las posibles ausencias de corte,
deteniendo el proceso y reiniciandolo con los parametros con-
venientemente corregidos. La funcién Tradjust, integrada en el
control patentado, permite la modulaciéon automatica de los
parametros en funcién de las trayectorias para facilitar el uso del
sistema.
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tornillo o la plaquita durante el mon-
taje. Tampoco es necesario reconfi-
gurar después de cambiar la plaqui-
ta. Microtec tiene un tope
prefabricado que permite volver a
instalar la barra de mandrinar en la
posicidén correcta.

Aplicacion
Las herramientas del sistema Micro-
tec para mecanizado de interiores
con portaherramientas son ideales
para tornear agujeros pequefos y
estrechos y se utilizan frecuente-
mente en micromecanica, en tecno-
logia médica y en la industria ae-
S roespacial.
Las cinco barras de mandrinar dis-
ponibles estan disponibles para di-
ferentes diametros de agujero y angulos de corte y se pueden
usar con las Minitools CCGT030102, DCGT y VCGT existentes.

Boehlerit Spain, S.L.
Tel.: 93 750 79 07 www.boehlerit.es

El mercado demanda sistemas de van-
guardia, de altas prestaciones y automa-
tizados, pero sencillos de usar, gestionar
y mantener. L3 es un laser agil: las fun-
ciones patentadas, la interfaz multifun-
cional humano-maquina y los sistemas
de vision artificial permiten al operario
resolver sin esfuerzo los problemas que
puedan surgir en su trabajo.

Las soluciones de software Salvagnini
conectan eficazmente el laser con el ERP
de lafabrica'y con las demas tecnologias
existentes, garantizando la trazabilidad
de las piezas, ayudando al operador a retirarlas y notificando el
estado de avance en tiempo real al gestor de la produccién, ya
sea este humano o virtual.

Sistemas de visidn artificial

Los sistemas de vision artificial implementados en L3 simplifican
algunas actividades que podrian requerir tiempo o generar erro-
res o descartes. Son soluciones simples que aumentan la flexi-
bilidad del sistema y amplian sus ambitos de aplicacion.

Salvagnini Ibérica, S.L.
Tel.: 93 225 91 25 www.salvagnini.es
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Gama de brocas de metal duro para avances muy elevados en aluminio

Hoffrmann Group presenta la gama de brocas de metal duro =
Garant Master AIUFEED. Son herramientas de 3 filos de corte,
desarrolladas especificamente para su uso con avances muy
elevados en aluminio. Son extraordinariamente adecuadas para
maquinas con un elevado consumo de potencia y condiciones
de mecanizado estables.

&

Caracteristicas

e Geometria de corte especialmente desarrollada, concebida
para avances maximos, presion de corte reducida y rotura
de virutas controlada.

e Perfil de ranura rectificado detalladamente para la evacua-
cion segura de las virutas.

e Alcance de avances y duraciones extremas a través del
tercer corte.

e La innovadora tecnologia del labio transversal de la herra-
mienta garantiza un comportamiento de autocentrado 6pti-
mo y también permite el inicio de taladrado en superficies
irregulares.

e Tres canales guia garantizan una salida estable de la broca
y una concentricidad exacta del taladrado.

;@ d 5_@ d [ d

Graa pluma mural con una capacidad de carga de hasta 0,5 t

La gruda pluma mural LWX de ABUS esté disefiada
para su fijacion a una pared o a una columna. Esta
grua de puesto de trabajo ofrece un radio de giro de
180° con un alcance de brazo de hasta 7 m y una
capacidad de carga de hasta 0,5 t.

S
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f I

Mangocon wperiicls de arrmitne DIN 6535 HE
Mango clindvico DIN 6535 HA
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Hoffmann Iberia Quality Tools, S.L.
Tel.: 900 90 07 28 www.hoffmann-group.com

Un techo bajo y la necesidad de mantener el suelo w——-m

despejado son criterios decisivos para decantarse por
una grua pluma de pared LWX. Su reducida necesi-
dad de espacio y la altura de elevacion que permite
son factores convincentes. Adicionalmente al amplio
equipamiento de serie, esta gria pluma puede am-
pliarse individualmente con accesorios Utiles, como el
desplazamiento eléctrico del carro o con un mando a
distancia inalambrico. |
La grua se fija con la consola mural que se incluye en
el volumen de suministro. Existen otras soluciones de
fijacién para adaptarse a distintas circunstancias
constructivas del punto de montaje.

e (Con polipasto eléctrico de cadena.
Todo en un vistazo e Con muiltiples posibilidades de fijacion.
e Multiples equipamientos adicionales posibles.

e (Capacidad de hasta 0,5 t.
e Alcance de hasta 7 m.
e Angulo de giro: 180°.

ABUS Gruas, S.L.U.

Tel.: 660 666 999 www.abusgruas.es
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Plaquitas intercambiables de cermet para torneado

Las plaquitas intercambiables de cermet para torneado FX4
WEPO1C ofrecen “el filo de corte mas afilado desde que se in-
ventd el cermet”, segun Walter.

La calidad

e Sustrato cermet extrafino extremadamente resistente al des-
gaste.

e Cermet a base de titanio, tungsteno, carbo-nitruro con aglu-
tinante de cobalto-niquel.

e Recubrimiento de PVD de nitruro de TiAICr de alta dureza.

La geometria

e Plaquita de corte afilada por todo el contorno.

e Conformador de viruta FX4 de corte suave y altamente po-
sitivo.

e Formas basicas: CCGT, DCGT, TCGT, VCGT.

e Tolerancia minima del radio para un mecanizado preciso del
radio: 0,177 mm (02M); 0,37 mm (04M); 0,77 mm (08M).

Sus ventajas

e Superficie reflectante con velocidades de corte elevadas y
reducidas.

e Sin vibraciones gracias al corte extremadamente suave.

e No es necesario efectuar reajustes; gran exactitud dimen-
sional.

e Mayor vida util y productividad en comparacion con el metal
duro.

e Sustrato de cermet de resistencia extrema al desgaste con
recubrimiento multicapa.

Walter Tools Ibérica S.A.U.
Tel.: 93 479 67 60 www.walter-tools.com

Solucidén para la refrigeracion y lubricacién de husillos

Siaisa presenta COOL=X, la mejor solucién para la refri-
geracion y la lubricacion de husillos en maquinas-herra-
mienta.

Este innovador refrigerante tiene practicamente la misma
capacidad térmica que el agua y se vende listo para usar.
Al conseguir temperaturas entre 3-5 °C mas bajas en
comparacion con refrigerantes convencionales, la vida
util del husillo aumenta hasta en un 25%.

La excelente refrigeracion del motor y de los rodamientos
garantiza un gran rendimiento y termoestabilidad.

La baja viscosidad del refrigerante permite un mayor
flujo y protege las bombas.

La gama de refrigerantes Spindle Line es adecuada para
todo tipo de husillos, asi como servomotores, motores
de par y motores lineales de maquinas-herramienta.

Caracteristicas

* Reduce los costes de mantenimiento hasta en un 20%.

e Aumenta la vida util del husillo hasta en un 25%.

e Proteccion excelente contra la corrosion.

e Listo para su uso, independientemente de la calidad del
agua.

e Desarrollado en colaboracion con los fabricantes de husillos
mas reputados.
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e (Capacidad de refrigeracion analoga al agua, gracias a su
bajo contenido en glicol y su baja viscosidad.

Siaisa

Tel.: 91 360 51 40 www.siaisa.com



We pioneer motion

Las mejores piezas construyen las
mejores maquinas

Pioneros desde hace mas de 50 aiios

Presentamos nuestra 62 generacion de sistemas de guiado de rodillos de recirculacion,
RUE-F. Estos cuentan con un disefio completamente nuevo de recirculacion de elementos
rodantes. El resultado es un funcionamiento méas suave con una significativa reduccién
de las cargas de desplazamiento. Asi como canales de lubricacién optimizados, que
mejoran el flujo y transfieren eficazmente el lubricante hasta el punto critico.Con
nuestros nuevos avances innovadores, ayudamos continuamente a nuestros clientes a
superar sus limites técnicos.

https://www.medias.schaeffler.es/es/industrial-automation/machine-tools SCH A E F F LE R
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Lubricantes adecuados para la industria de la forja

Los procesos de forja, cada vez mas exigentes y complejos,
requieren nuevas variantes y desarrollos de desmoldeantes, lo
que hace que cada vez mas etapas individuales de conformado
sean cosa del pasado.

Ademas de su producto AirForge (recubrimiento de vidrio), que
es un éxito de ventas a nivel internacional, oelheld esta pene-
trando cada vez mas en el mercado de los lubricantes de forja
solubles en agua para la industria de la forja en calido y en ca-
liente; por ejemplo, la industria del automovil.

Caracteristicas
Con o sin grafito, los lubricantes AirForge negros o blancos
cumplen o superan los mas altos estandares:

e Son solubles en agua vy, por tanto, su uso es econémico y
respetuoso con el medio ambiente.

e Una cobertura de pulverizacion extremadamente buena y
homogénea bajo una amplia gama de temperaturas garan-
tiza una pelicula de desmoldeo inmediata y uniforme en la
matriz de forja.

e | afluidez y la desmoldabilidad del material se ven favoreci-
das por las excelentes propiedades de flujo y desmoldeo.
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oelheld
Tel.: + 49 - 711 168 63 0 www.oelheld.com/es

Practico inserto para carcasas en forma de U ranurada para instalaciones sin marco hasta IP54

Los nuevos insertos UT de ico-
tek son una solucion innovadora
para el paso sencillo y eficaz de
cables cony sin enchufe en car-
casas. Elinserto UT es un inser-
to en forma de U con un corte
en un lado que permite pasar
cables individuales con un ran-
go de sujecion variable de 2 mm
de forma segura y sin herra-
mientas. La gama de didametros
vade 4 a1l mm.

Aplicacion

Elinserto UT es ideal para instalaciones en la parte inferior de la
carcasa. El inserto se monta simplemente alrededor del cable.
El inserto montado se introduce en la abertura recomendada y
se anhade la tapa de la carcasa. Al atornillar la tapa, se ejerce la
presion necesaria sobre el inserto UT, lo que permite la estan-
queidad hasta IP54. El inserto se coloca en la parte inferior de
la carcasa sin marco ni herramientas. El grosor de la pared de
la carcasa puede ser de 1 a 4 mm.
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Beneficios

El inserto UT esta fabricado con el conocido elastomero icotek
y ofrece una alta resistencia a los rayos UV, asi como ausencia
de silicona y haldbgenos, ademas de una clase de resistencia al
fuego UL 94 V-0. Es apto para un rango de temperaturas de - 40
°Ca+ 100 °C.

icotek Iberia, S.L.
Tel.: 934 64 87 30 www.icotek.com/es-es/productos/pasamuros/ut




MILLs0s

Mecanizado y automatizacion
integrados en una misma solucion

info@ep4th22.com
ep4th22.com

.. +34 937558877
Pol. Ind. La Valldan - Cami de Garreta, 3
08600 Berga, Barcelona
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Lubricantes industriales para el afilado de herramientas de corte

Las herramientas de HSS y metal duro, por su composicion y
recubrimientos especiales, requieren productos especificos para
su afilado. Brugarolas dispone de una gama completa de fluidos
que satisfacen todas las necesidades para esta aplicacion.

Productos puros

Los productos Sercut (360 y 361), por su baja viscosidad y adi-
tivacion, son especiales para obtener los mejores resultados.
Sercut 360 esta especialmente desarrollado para maquinaria
Vollmer o similar, mientras que Sercut 361 esta especialmente
desarrollado para maquinaria Walter o similar.

Sercut es la gama de productos sintéticos especiales de Bru-
garolas, con alto punto de inflamacioén, exentos de disolventes
y de baja evaporacion. No forman humos ni neblinas en los ta-
lleres y minimizan al maximo el consumo de producto. Se con-
sideran aceites de alto rendimiento y eficacia.

Productos acuosos (taladrinas)

Los productos Servol MD son especiales para herramientas de
metal duro. Contienen aditivos especificos compatibles con el
cobalto del recubrimiento de los discos y herramientas.

Estas son sus caracteristicas:

e Especialmente desarrollados para rectificadoras que preci-
sen un producto acuoso de alto poder anticorrosivo.

¢ No forman espumas en aguas de baja dureza.

e Productos transparentes que se mantienen en el tiempo sin
cambios de aspecto.

¢ Productos bioestables de larga vida.

Brugarolas, S.A.
Tel.: 93 588 31 00 www.brugarolas.com

Anillos de sellado sin plomo y con mayor eficiencia

Mapal -representada en Espana por Ayma
Herramientas- prioriza la fabricacion de he-
rramientas sostenibles, una filosofia que se
extiende a sus accesorios y productos com-
plementarios. Los anillos de sellado para
bridas y adaptadores, habitualmente elabo-
rados en latén, destacan por su alta resis-
tencia a los esfuerzos fisicos y su excelente
resistencia a la corrosion. Los anillos de se-
llado se utilizan para cerrar manualmente el
orificio de sujecién de los husillos y adapta-
dores HSK y protegerlos contra la entrada
de suciedad. Sin embargo, al igual que los
tornillos de sujecién, los productos de latdn
convencionales contienen pequefas canti-
dades de plomo, cuya liberacion puede tener impactos negati-
vos en el medio ambiente. Como resultado, varios paises imple-
mentaron normativas rigurosas para reducir al minimo la emision
de plomo al medio ambiente.

En respuesta a REACH, el Reglamento Europeo de Sustancias
y Preparados Quimicos para el Registro, Evaluacion, Autoriza-
cion y Restriccion de Sustancias y Preparados Quimicos, que
regula el uso del plomo e impone la obligacién de informar a los
usuarios, Mapal decidio ir un paso mas alla de los requisitos
legales. La empresa realizd una evaluacion exhaustiva de sus
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productos y exploré alternativas. Du-
rante este proceso, la fabricacion de
nuevos anillos de sellado y tornillos de
sujecion se ha trasladado a materiales
que son respetuosos con el medio am-
biente.

Mejora técnica de los productos
Durante la transicion de materiales,
Mapal también enfocé sus esfuerzos
en mejorar técnicamente los produc-
tos. Como resultado, la velocidad
maxima de los anillos de sellado puede
incrementarse hasta un 100%. Los ani-
llos estan eficazmente protegidos con-
tra la corrosion gracias a una capa adicional de anodizado,
identificable por su distintivo color azul. La nueva version ase-
gura la resistencia a la fatiga de los anillos de sellado, mante-
niendo el alto estandar de calidad, como es costumbre.

La resistencia a la fatiga de los anillos de sellado también esta
garantizada en la nueva version y se mantiene en el alto nivel
habitual. La intercambiabilidad de los anillos esta garantizada.

Ayma Herramientas, S.L.
Tel.: 943 72 90 70 www.ayma.es
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Gama de posicionadores neumaticos

PSET -representada en Espana por Industrias
Enrique Galan- disefia y fabrica innovadores
sistemas de posicionamiento y sujecion me-
diante aire comprimido, que permiten al opera-
rio soldar, lijar, ensamblar y trabajar de forma
mas eficaz, ergondmica y rapida.

En cuanto al funcionamiento de los posiciona-
dores neumaticos PSET y su increible facilidad
de uso, la instalacion y utilizacion de estos dis-
positivos es muy sencilla:

e Sefija el posicionador PSET en el banco de
trabajo.

e Se conecta el dispositivo a una fuente de
aire comprimido.

e Se posiciona el objeto a mecanizar sobre la
plataforma del dispositivo.

e Se acciona la valvula de pie.

e Se orienta la plataforma a la posicion deseada.

e Se retira el pie del pedal.

e | a plataforma permanece fija para que el operario pueda
trabajar, sin necesidad de abrazaderas o ganchos especia-
les.

NOVEDADES
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Patente por Modelo de Utilidad

Los posicionadores neumaticos PSET han obtenido la “Patente
por Modelo de Utilidad”. Estan disponibles en tres modelos (P3X,
P6S y P10S) de diferentes tamanos para cubrir multiples campos
de aplicacion.

Industrias Enrique Galan
Tel.: 607 26 31 24 www.iegalan.es

Rectificadora de interiores compacta para componentes de tamaio pequefo y mediano

La rectificadora de interiores
Voumard 30 complementa la
experiencia en rectificado de
interiores de la marca Voumard
de Kellenberger -representada
en Espafna por Daunert- con
una maquina para todas las in-
dustrias cuyo enfoque principal
son operaciones simples de
rectificado de interiores en pro-
ducciones de lotes pequefios y medianos. La Voumard 30 esta
disefiada para longitudes de piezas de hasta 150 mm y diame-
tros de hasta 150 mm.

Esta maquina compacta ocupa una superficie de 1,80 x 1,80 m.
Con su muy buena relaciéon precio/rendimiento, también es una
maquina ideal para el segmento basico. En relacion al equipa-
miento, la Voumard 30 no hace concesiones.

Dependiendo de la aplicacion, se pueden utilizar uno o dos husi-
llos paralelos de rectificado de interiores. Estos husillos de rectifi-
cado de interiores de alta calidad garantizan los mejores resulta-
dos de rectificado con cortos tiempos de ciclo. Estan disponibles
con velocidades de hasta 120.000 min-1. Otras caracteristicas
destacadas incluyen el cabezal de trabajo de alta precision y una
mesa transversal X/Z de alta precision. La Voumard 30 puede
equiparse con dos conceptos de reavivado diferentes.

Caracteristicas

e Rectificadora de interiores compacta para componen-
tes de tamano pequefio y mediano.

e |deal para lotes pequefos y medianos.

e Base rigida acoplada con recorridos de eje cortos.

e Disponible con uno o dos husillos de rectificado de
interiores de alta frecuencia (opcionalmente, con refri-
geracion interior).

e (Cabezal de trabajo de alta precision.

Especificaciones técnicas

¢ Longitud de la herramienta: hasta 150 mm.

e Diametro de la herramienta: hasta 150 mm.

e Husillo de rectificado de interiores (velocidad maxima):
45.000 / 60.000 / 90.000 / 120.000.

e \elocidad del husillo de pieza: 3.000.

e Recorrido del eje X: 300 mm.

e Recorrido del eje Z: 300 mm.

e Avance rapido del gje X: 15 m/min.

e Avance rapido del eje Z: 20 m/min.

Daunert Maquinas Herramientas, S.A.
Tel.: 93 475 14 80 www.daunert.com
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Pinza para la manipulacion segura de celdas
de bateria cilindricas

La industria automotriz esta experimentando una transforma-
cion significativa: del motor de combustion tradicional a la
movilidad eléctrica. En este contexto, Schunk presenta la pin-
za RCG para celdas cilindricas. Esta pinza, especialmente di-
seflada para celdas cilindricas, es una solucién flexible y pre-
cisa para manipular celdas de bateria con un diametro de 46
mm.

Ventajas y beneficios
La RCG impresiona por:

e Sus dimensiones compactas, que garantizan la maxima
densidad de empaquetado de las celdas de bateria.

e Maxima seguridad del proceso gracias a la deteccion sen-
sorial de la pieza y su estado.

e Cortos tiempos de realizacion de proyectos, ya que la pin-
za RCG es un producto estandar perfectamente adaptado
a las celdas cilindricas.

Combinacién

Para su uso en una linea de produccién, el sistema puede
combinarse con otros componentes de Schunk: detectores,
unidades de compensacién, unidades de separacién de cel-
dasy ejes lineales que permiten procesos precisos, dinamicos
y seguros en la fabricacion en serie de paquetes de baterias.

Schunk Intec S.L.U.
Tel.: 93 755 60 20 www.schunk.com
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El impacto de la IA en los centros de
datos y el auge de la refrigeracion

liquida: se lanza Staubli UQD

Staubli implementa de forma segura y eficiente soluciones de refrigeracion liquida en centros de datos y

supercomputadoras

El rapido avance de la inteligencia artificial (IA) ha revolucionado varias industrias, incluyendo los

centros de datos. A medida que las aplicaciones de IA se vuelven mas complejas y exigentes, los

métodos de refrigeracion tradicionales lidian por ajustarse al creciente calor generado por los sistemas

informaticos de alto rendimiento. Para abordar este reto, los centros de datos estan recurriendo a

soluciones de refrigeracion liquida. Staubli UQD (Universal Quick Disconnect) esta disefiado para

implementar de forma segura y eficiente soluciones de refrigeracion liquida en centros de datos y

supercomputadoras, al tiempo que aborda parte del esfuerzo de estandarizaciéon impulsado por el

Open Compute Project (OCP).

nes de |A, como el aprendizaje automatico, el aprendiza-

je profundo y las redes neuronales, requieren una enorme
potencia computacional. Como resultado, los centros de datos
estan experimentando un incremento significativo en la densidad
de energia y la generacién de calor. Los métodos de refrigeracion
por aire tradicionales encuentran dificultades a la hora de disipar
el calor de manera eficiente, 10 que genera un mayor consumo
de energia, un rendimiento reducido y un aumento de los costes
operativos.

EI problema con la inteligencia artificial es que las aplicacio-

VENTAJAS DE LA REFRIGERACION LIQUIDA EN
LA GESTION DE SISTEMAS DE IA

La refrigeracion liquida ofrece una solucién mas eficiente y
eficaz para disipar el calor generado por los sistemas de IA. Al
utilizar liquido para absorber y disipar el calor, los centros de
datos pueden lograr mayores capacidades de refrigeracion, un
mejor control de la temperatura y reducir el consumo de energia
en comparacion con los métodos tradicionales de refrigeracion
por aire (un importante consumidor de energia). La refrigeracion
liquida también permite mayores densidades de energia, lo que
posibilita que los centros de datos alojen hardware de 1A méas

Con tasas de flujo optimizadas, el UQD reduce la pérdida de presién, lo que da como resultado una disminucion del tamafio de la

bomba y, de esta manera, reduce el consumo de energia
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El UQD incorpora un sistema de marcado visual para la identificacion de circuitos, simplificando los procesos de mantenimiento y

resolucion de problemas

potente en un espacio mas pequefio y se vuelvan modulares
(MDC).

EL NUEVO UQD DE STAUBLI, CREADO PENSANDO
EN LA SUPERCOMPUTACION Y LOS CENTROS DE
DATOS

UQD alude a “Universal Quick Disconnect” y ha sido disefia-
do con el objetivo de crear una solucion de conexion de refrige-
racion liquida confiable y eficiente que pudiera implementarse en
todos los centros de datos y supercomputadoras del mundo, sin
importar el sistema.

Gracias a 30 afios de experiencia en refrigeracion electroni-
cay mas de 10 afios de experiencia en refrigeracion de HPC y
centros de datos, Staubli se enorgullece de ofrecer un producto
confiable que brinda un rendimiento excepcional y consistente
en todas las circunstancias, con caracteristicas que incluyen
flujo éptimo, pérdida minima de fluido durante la desconexiéon y
durabilidad.

Con tasas de flujo optimizadas, el UQD reduce la pérdida de
presién, lo que da como resultado una disminucion del tamafio
de la bomba y, de esta manera, reduce el consumo de energia.

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS DEL
UNIVERSAL QUICK DISCONNECT

EIUQD incorpora un sistema de marcado visual para la iden-
tificacién de circuitos, simplificando los procesos de manteni-
miento y resolucién de problemas. También cuenta con una
conexiéon automatica, que facilita conexiones sencillas y seguras
en lugares densos (dentro de la hoja, por ejemplo) y una tecno-
logia de bloqueo por empuje para una conexidon segura y con-
fiable, con opciones de interfaz como obturadores para mejorar
la seguridad y el rendimiento.

Al adoptar Staubli UQD, los centros de datos y las supercom-
putadoras pueden experimentar un rendimiento reforzado, una
confiabilidad mejorada, costes operativos reducidos, una mayor
escalabilidad y una reduccién considerable del consumo de
energia. Dado que la capacidad es clave, Stéubli ha desarrollado

Al adoptar Stdaubli UQD, los centros
de datos y las supercomputadoras
pueden experimentar un
rendimiento reforzado, una
fiabilidad mejorada, costes
operativos reducidos, una mayor
escalabilidad y una reduccion
considerable del consumo de energia

una alta capacidad de produccién para responder a las necesi-
dades de los clientes.

A medida que la IA continla remodelando las industrias e
impulsando la demanda de informatica de alto rendimiento, los
centros de datos deben adaptarse para satisfacer los nuevos
requerimientos. Las soluciones de refrigeracion liquida como
Staubli UQD ofrecen una forma fiable y eficiente de disipar el
calor generado por los sistemas de IA. El compromiso de Stau-
bli con la innovacion y la tecnologia avanzada garantiza que los
centros de datos puedan afrontar de manera eficaz los retos
planteados por las cargas de trabajo impulsadas por la 1A'y
adoptar el futuro de la computacion.

Los centros de datos y las supercomputadoras del futuro
dependen en gran medida de acoplamientos rapidos para la
refrigeracion liquida, lo que garantiza que satisfagan las nuevas
demandas y mejoren el rendimiento y la modularidad. “Los aco-
plamientos rapidos de gran diametro, como el Staubli TDU, los
racks de conexién y las instalaciones de agua, ofrecen un nivel
mejorado de modularidad a sus sistemas, lo que contribuye a
organizar su centro de datos de acuerdo a sus necesidades.
Explore nuestra gama de acoplamientos rapidos para soluciones
de refrigeracion liquida”.

www.staubli.com/fluid-connectors
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Mecanizado supersonico con MACH

Esta familia de herramientas de Vargus ha sido desarrollada para ofrecer una productividad sin

precedentes en el torneado y fresado de roscas

MACH es la innovadora linea de roscado supersénico de Vargus, que incorpora una gama completa de

herramientas de torneado y fresado de roscas que alcanza una productividad sin precedentes. Incluye
soluciones como MACH TT, MACH 25 o MACH TM.

argus, reconocido fabricante de herramientas de preci-

'\ / sion para roscado, ranurado, torneado y desbarbado
con sus marcas Vardex, Groovex y Shaviv, presenta la

linea de productos para roscado supersénico MACH. Esta fami-

lia de herramientas ha sido desarrollada para ofrecer una pro-
ductividad sin precedentes en el torneado y fresado de roscas.

MACH TT, PARA TORNEADO SUPERSONICO DE
ROSCAS

MACH TT para torneado supersénico de roscas permite
mecanizar con menos pasadas. Es el doble de rapida que una
solucion estéandar: con un 60% menos de pasadas y también un
60% menos de tiempo de mecanizado, permite aumentar en un
50% la vida util de la herramienta. Esta innovadora solucion es
adecuada para aplicaciones tanto exteriores como interiores.

Esta disponible en IC 3/8” (16) para exteriores e interiores y
en IC 1/2” (22) para exteriores. La calidad VK8 ofrece una alta
resistencia al desgaste para aplicaciones de propdsito general.
Ademaés, dispone de recubrimiento de PVD AITIN + TiN.

Vargus, reconocido fabricante de
herramientas de precision para
roscado, ranurado, torneado y
desbarbado con sus marcas Vardex,
Groovex y Shaviv, presenta la linea
de productos para roscado
supersénico MACH; esta familia de
herramientas ha sido desarrollada
para ofrecer una productividad sin
precedentes en el torneado y fresado
de roscas
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Ademas, incorpora el sistema de sujecion de cola de milano
de Vargus, superrigido y disefiado para cargas altas.
Estas son las principales ventajas de MACH TT:

e Reduce de manera significativa el nUmero de pasadas.
e Disminuye drasticamente el tiempo de mecanizado.

* Inclinacion mejorada y geometria reforzada.

e Disefio excéntrico del portaherramientas de interiores.
e Ampliacion de la vida Util de la herramienta.

e Excelente acabado superficial.

MACH 25, PARA TORNEADO SUPERSONICO EN LA
INDUSTRIA DEL PETROLEO Y EL GAS

MACH 25 es una solucién especifica para el torneado super-
sonico en la industria del petrdleo y el gas. Al igual que en MACH
TT, la calidad VK8 ofrece una alta resistencia al desgaste para
aplicaciones de propésito general, y también dispone de recu-
brimiento de PVD AITIN + TiN. Asimismo, incorpora el sistema
de sujecion de cola de milano de Vargus.

Estas son las principales ventajas de MACH 25:

e Ampliacion de la vida Util de la herramienta.

e Excelente acabado superficial.

e Sistema versatil: un Unico portaherramientas puede usar
plaquitas tanto de una como de dos caras.

MACH TM, PARA FRESADO SUPERSONICO DE
ROSCAS

MACH TM para fresado supersoénico de roscas permite me-
canizar el doble de rapido que una solucion estandar gracias a
su alto avance: con un 100% de aumento de avance en mm/
estria y un 60% menos de tiempo de mecanizado, permite au-
mentar en un 25% la vida Util de la herramienta.

La calidad VK4 ofrece una alta resistencia al desgaste para
aplicaciones de propésito general. Ademas, dispone de recubri-
miento de PVD TiN.

Estas son las principales ventajas de MACH TM:

e Alto avance de mm/estria.
e Disminuye drasticamente el tiempo de mecanizado.
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e Plaquitas con dos filos de corte.

TM Solid MilliPro para roscas
extralargas de 4xDo y 5xDo

e Peqguefnas herramientas de metal
duro integral, disefiadas para roscas ex-
traprofundas.

e Disponibles como articulos estandar
de catélogo.

e (Calidad VTH.

V-TAPS, soluciones avanzadas de
machos de roscar

e Cuatro geometrias diferentes en una
amplia variedad de calidades.

e Adecuadas para operaciones de
agujeros ciegos y agujeros pasantes.

e Las herramientas estan disefiadas
para trabajar con una amplia variedad de
materiales.

LINEA DE PRODUCTOS VARDEX PARA
SOLUCIONES DE TORNEADO DE ROSCAS,
FRESADO DE ROSCAS Y FRESADO DE
ENGRANAJES

Vardex es la destacada linea de productos de Vargus para
soluciones de torneado de roscas, fresado de roscas y fresado
de engranajes.

Calidad VT10, con nuevo tratamiento superficial
innovador

La calidad VT10, con nuevo tratamiento superficial innovador,
incrementa la vida Util de la herramienta en méas de un 30%:

e Calidad multipropdsito para un amplio rango de materiales.

e Alta consistencia.

e Especialmente eficiente en condiciones de corte inestables.

e Disponible para todas las plaquitas de colocacion estandar
(EX e IN) en tamarios IC 3/8” (16).

Sistema en forma de campana para fresado de roscas
exteriores

El sistema en forma de campana presenta un disefio con alta
productividad para aplicaciones
de fresado de roscas exteriores:

e Movimientos cortos del por-
taherramientas para un tiem-
po de mecanizado reducido
drasticamente.

e Estructura encapsulada del
portaherramientas.

¢ Refrigerante pasante masivo
con 12 salidas.

el gas

SOLUCIONES PARA LA INDUSTRIA MEDICA Y DE
MINIATURAS

Vargus ofrece una amplia variedad de soluciones para la
industria médica y las aplicaciones en miniatura. La empresa
suministra una extensa gama de soluciones para aplicaciones
de alta precision y estandares de uso habitual en todo el mundo
en esta industria de rapido crecimiento, cumpliendo con los re-
querimientos de la fabricacion en serie y la demanda de herra-
mientas especializadas para la industria médica.

En la fabricacion de implantes dentales en miniatura, tornillos
6seos, cabezales de tulipan, placas dseas u otros componentes
médicos precisos, las herramientas de precisiéon Vardex y Groo-
vex proporcionan la excelente y reconocida calidad de Vargus.

ST-Cut de Groovex

ST-Cut de Groovex son herramientas de precision para me-
canizado de exteriores en maquinas de cabezal movil para una
amplia variedad de aplicaciones:

Sistema Unico de reemplazo de plaquitas.
e Cambio rapido y sencillo de plaquitas dentro de la maquina
desde ambos lados de la herramienta.

MACH 25 es una solucién especifica para el torneado supersénico en la industria del petréleo y
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¢ Rigidez excelente.
Tratamiento del filo de corte de la pla-

quita para una vida Util incrementada de la UNMA TCHED

herramienta.
Incluye plaquitas para torneado tanto PRODUCT’VITY

frontal como posterior.

micrOscope de Groovex
micrOscope de Groovex son soluciones
de micromecanizado para taladrado, ranu-

rado y roscado de agujeros pequefnos de
incluso solo 0,7 mm. MACH TM para fresado supersonico de roscas permite mecanizar el doble de rapido

La linea micrOscope ofrece un extenso ~ due una solucién estandar gracias a su alto avance
rango de plaquitas de un solo extremo en
rompevirutas y geometrias variadas, y una
gama completa de portaherramientas con un sistema de suje-  micrObroach de Groovex
cion sencillo. micrObroach de Groovex son herramientas de brochado
especificas para vasos hexagonales y Torx:

En la fabricacion de implantes * Disefio exclusivo de Vargus.
L . e Se ajusta a las herramientas accionadas habituales.
dentales en mlmatura, tOI'l’llllOS e Rango de vasos: vasos hexagonales de 2,5 — 10 mmy vasos

, ., Torx de TX15 — TX30.
Oseos, cabezales de tulipan, placas

6seas u otros componentes médicos

precisos, las herramientas de Vardex es la destacada linea de
precisién Vardex y Groovex productos de Vargus para soluciones
proporcionan la excelente y de torneado de roscas, fresado de
reconocida calidad de Vargus roscas y fresado de engranajes
V-Whirling de Vardex Otras soluciones innovadoras
V-Whirling de Vardex es un sistema giratorio de alta precision Vargus ofrece multitud de soluciones innovadoras para el
para aplicaciones médicas y de micromecanizado. mecanizado, como VG-Cut de Groovex o SV-Burr de Shaviv:

e Rango completo de soluciones de torneado VG-Cut de
Groovex: Las herramientas VG-Cut brindan una amplia gama
de aplicaciones y opciones dentro del mismo asiento de
plaquita. Las plaquitas VG-Cut también ofrecen una gran
variedad de rompevirutas y calidades de metal duro, y estan
disenadas con una geometria variada y multifuncional exclu-
siva, para minimizar el inventario para los usuarios finales.

e Herramientas premium de desbarbado de metal duro SV-Bu-
rr de Shaviv: La linea SV-Burr de Shaviv incluye una amplia
gama de herramientas de carburo de tungsteno que se uti-
lizan para eliminar rebabas (desbarbar) y suavizar los filos de
corte metalicos cuando se completan los procesos de corte
0 mecanizado.

Los machos de roscar V-TAPS se ofrecen en cuatro geometrias
diferentes en una amplia variedad de calidades www.vargus.com
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Se requiere una inversion de 13,5
billones de dodlares para acelerar la
descarbonizacion de sectores

industriales clave

El informe “Net-Zero Industry Tracker 2023” del Foro Econémico Mundial hace un balance del progreso
hacia las cero emisiones netas en ocho industrias emisoras del 40% de los gases de efecto invernadero

Segtin un nuevo informe del Foro Econémico Mundial, para la transicién hacia un futuro mas
sostenible y neutro en carbono, se requeriran 13,5 billones de délares en inversiones de aqui a 2050,
especialmente en los sectores de produccidn, energia y transporte. El “Net-Zero Industry Tracker
2023”, publicado en colaboracién con Accenture, hace un balance del progreso hacia las cero emisiones
netas en ocho industrias -acero, cemento, aluminio, amoniaco (excluyendo otros productos quimicos),
petroleo y gas, aviacion, transporte maritimo y transporte por carretera- que dependen de
combustibles fésiles para el 90% de su demanda energética y plantean algunos de los retos de
descarbonizaciéon mas tecnoldgicos e intensivos en capital. Concluye que se necesita financiacién
internacional e incentivos politicos mds decididos para extender la energia limpia, el hidrégeno limpio

y la captura de carbono en torno a los clasteres industriales.

| informe “Net-Zero Industry Tracker 20283”, publicado la Las conclusiones del informe
misma semana en que las Naciones Unidas pidieron en la
COP28 una “accion climatica drastica” para cerrar un subrayan la urgencia de crear un

“candn de emisiones”, describe vias para acelerar la descarbo-

nizacion de las industrias de produccion, energia y transporte entorno pI‘OplCIO SOlldO que lnduya

con uso intensivo de emisiones. Si bien el recorrido hacia el cero tecnologias infraestructura y
neto en estos sectores diferira segun factores sectoriales y re- ’
gionales Unicos, se requeriran inversiones en energia limpia, hi- demanda de pI‘OdllCtOS, pohtlcas e

drégeno limpio e infraestructura para la captura, utilizacion y

almacenamiento de carbono (CCUS), de cara a acelerar la des- mversiones eCOlOglcaS; ademas de

carbonizacion irlwdustrial enla mayolrl'a de Igs industrias. aumentar IOS gastos de capital para
“Descarbonizar estos sectores industriales y de transporte, .
que hoy en dia emiten el 40% de las emisiones mundiales de descarbonizar las bases de activos

gases de efecto invernadero, es esencial para lograr el cero neto,

especialmente porque la demanda de productos industriales y 1ndustr1ales y de transporte

servicios de transporte seguira siendo fuerte”, declaré Roberto existentes se requiere més inversic’)n
Bocca, responsable del Centro de Energia y Materiales del Foro ’
Econdémico Mundial. “Se requieren inversiones significativas en para construir una infraestructura

infraestructura, complementadas con politicas e incentivos mas
fuertes, para que las industrias puedan realizar la transiciéon
hacia tecnologias de bajas emisiones y, al mismo tiempo, garan-

de energia limpia
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tizar el acceso a recursos asequibles y confiables, claves para el
crecimiento econémico”.

Segun el informe, los 13,5 billones de ddlares en inversiones
se derivan de los costes medios de generacion de energia limpia
de la energia solar, edlica marina y terrestre, nuclear y geotérmi-
ca, costes de electrolizadores para transporte limpio de hidré-
geno y carbono, asi como costes de almacenamiento.

El “Net-Zero Industry Tracker” propone un marco integral de
impulsores y habilitadores de emisiones para medir el progreso
e identificar brechas, cuadros de mando para cada industria y
oportunidades de colaboracién intersectorial. A partir de la edi-
cion de 2022, el informe actualizado incluye sectores de trans-
porte y aplica el marco para identificar estrategias para una
transformacion industrial de cero neto.

Las conclusiones del informe subrayan la urgencia de crear
un entorno propicio solido que incluya tecnologias, infraestruc-
tura'y demanda de productos, politicas e inversiones ecolégicas.
Ademas de aumentar los gastos de capital para descarbonizar
las bases de activos industriales y de transporte existentes, se
requiere mas inversién para construir una infraestructura de
energia limpia.

Se prevé que la mayoria de las tecnologias necesarias para
lograr cero emisiones netas alcancen la madurez comercial des-
pués de 2030, lo que pone sobre la mesa la necesidad de enfo-
ques colaborativos para investigarlas, desarrollarlas y ampliarlas.
Esto incluye sustituir tecnologias heredadas por alternativas de
bajas emisiones, aumentar la eficiencia de los procesos y la
magquinaria, la electrificacion y el impulso de la circularidad.

“Es indispensable que se tomen medidas pronto para des-
carbonizar y mejorar la eficiencia energética; de lo contrario, la
incesante demanda de combustibles fosiles en los sectores in-
dustriales clave, que ha crecido un 8% de media en los tres ulti-
mos afios, aumentara de manera muy significativa para 20507,
declard Roberto Bocca. “Pero los lideres industriales pueden
responder a través de nuevas formas colaborativas de trabajar
e innovar; por ejemplo, dentro de los clusteres industriales y fo-
mentando las mejores practicas, compartiendo infraestructura
en areas importantes como el hidrogeno limpio y CCUS y gene-
rando demanda de productos con bajas emisiones”.

Segun el informe, la fijacion del precio del carbono, los sub-
sidios fiscales, la contratacion publica y el desarrollo de casos
de negocio sodlidos pueden ayudar a movilizar las inversiones
necesarias. Sin embargo, conseguir capital para proyectos de
alto riesgo con tecnologias no probadas podria resultar compli-
cado en el actual entorno macroeconémico. Por lo tanto, los
inversores institucionales y los bancos multilaterales pueden
desempenfar un papel importante proporcionando acceso a
capital de bajo coste vinculado a objetivos de emisiones; es
igualmente vital adaptar los modelos financieros a las necesida-
des de diferentes industrias y regiones.

“La colaboracion entre los sectores publico y privado es
fundamental para una transicion energética exitosa, y la tecno-
logia puede ser un habilitador clave tanto para gestionar el ac-
ceso asequible y confiable a la energia limpia como para abordar
el coste incremental de la descarbonizacion”, declard6 Mugsit
Ashraf, quien dirige la Estrategia de Accenture. “La ampliacion y
adopciodn generalizada de energia limpia, captura y almacena-
miento de carbono y tecnologias de eficiencia energética en

94 | PAIRAEE | Junio Vol. 2 2024

WORLD
ECONCOMIC
FORUM

o =5

El informe describe vias para acelerar la descarbonizacién de
las industrias de produccion, energia y transporte con uso
intensivo de emisiones

todos los sectores es vital para el progreso. Ademas, las inno-
vaciones en los modelos de negocio también pueden ayudar a
estimular la demanda y acelerar la descarbonizacion industrial,
logrando objetivos de cero neto y una transicion energética re-
siliente”.

Elinforme reconoce que los recientes avances politicos pue-
den impulsar la transformacion industrial del cero neto en la di-
reccion correcta. Si bien algunas economias avanzadas estan
promulgando medidas politicas a gran escala, las economias
emergentes -que representaran una mayor proporciéon de la
demanda futura de productos industriales y servicios de trans-
porte- necesitaran ayuda para acceder a tecnologias y solucio-
nes bajas en emisiones.

El informe también solicita que los sectores industriales se
centren en las siguientes cinco areas y detalla acciones especi-
ficas para cada uno de los sectores como parte de su cuadro de
mando individual:

e Tecnologia: priorizar la tecnologia de energia limpia en la
mayoria de los sectores, escalar comercialmente la tecnolo-
gia CCUS en cemento y mejorar la tecnologia para reducir
los costes del desarrollo de hidrégeno limpio.
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e Infraestructura: promover la infraestructura compartida,
como hubs y clusteres industriales.

e Demanda: crear un marco estandarizado para productos de
bajas emisiones, una calculadora sencilla de intensidad de
emisiones y un proceso de evaluacion de la huella de carbo-
no auditable, mejorando la transparencia del consumidor.

e Politica: alinearse con los requerimientos de reduccion de
emisiones a nivel mundial, con politicas personalizadas para
satisfacer las necesidades individuales de cada pais y mejo-
rar la transparencia del mercado para aumentar la visibilidad
de la intensidad de las emisiones.

e Capital: mejorar la transparencia para alternativas bajas en
emisiones y carbono, fortalecer las sefales de demanda y
reducir los gastos de capital a través del desarrollo de infraes-
tructura compartida.

“El Net-Zero Tracker 2023 explora en detalle como las solu-
ciones e infraestructuras bajas en carbono contribuiran a aumen-
tar el ritmo de descarbonizacion en industrias con dificultades
para la reduccion”, declaré Stephanie Jamison, lider de practicas
de la Industria de Recursos mundiales y lider de servicios de
sostenibilidad mundial de Accenture. “Esta profundidad es esen-
cial para ayudar a las empresas a crear valor e impacto sosteni-
bles mientras se esfuerzan por lograr cero emisiones netas de
carbono”.

HALLAZGOS INTERSECTORIALES

Los sectores industriales, tanto de produccién como de
energia, contribuyen en mas de un 30% a las emisiones mun-
diales de gases de efecto invernadero y aumentan hasta mas del
40% cuando se combinan con el transporte. Actualmente, nin-
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guno de estos sectores esta en la senda de lograr
cero emisiones netas para 2050. El progreso, en tér-
minos de reduccion de emisiones y preparacion del
sector, fue limitado en la mayoria de las regiones
durante 2022.

La descarbonizacion de estos sectores intensivos
en emisiones depende principalmente de eliminar la
dependencia de los combustibles fésiles como fuen-
te de energia primaria y cambiar a alternativas reno-
vables como la energia limpia y el hidrégeno limpio,
asi como de mejoras de eficiencia y reduccion de las
emisiones de los combustibles fosiles restantes.

Los productos, combustibles y tecnologias de

1 \ bajas emisiones tienen una cuota de mercado de
menos del 1% en la mayoria de los sectores. Esto se
debe a que actualmente son costosos o dificiles de
escalar y muchos sectores priorizan soluciones de
reduccion de emisiones a corto plazo, mientras que
la regulacion, los estandares y la sensibilizacion de

I los consumidores sobre los productos alternativos y

- su potencial para la reduccién de emisiones son in-

suficientes.

Se estan produciendo avances positivos en re-
giones como EEUU y la UE, donde se prevé que las
tecnologias de bajas emisiones ganen impulso para
2030. Es crucial implementar una combinacion per-

sonalizada de politicas impulsadas por incentivos y basadas en
mandatos, considerando las condiciones econdmicas de los
paises en desarrollo. Las empresas mundiales deben tomar
medidas mas sustanciales para acelerar la transicion.

A medida que el crecimiento demografico, la urbanizacion y
la expansion econdmica impulsan una mayor demanda en todos
los sectores, la naturaleza intensiva en carbono de estas indus-
trias plantea un reto formidable para los objetivos climaticos
alineados con 1,5 °C. Es indispensable priorizar la descarboni-
zacion proactiva, junto con la creacion de empleo y riqueza. Sin
embargo, adoptar medidas reactivas puede provocar el aumen-
to de los costes, la reduccion de la competitividad y el no cum-
plimiento de los objetivos de reduccién de emisiones. Las indus-
trias deben desvincular las emisiones de la demanda mediante
la adopcion de tecnologias innovadoras, la optimizacion de las
cadenas de suministro, la transicion a fuentes de energia mas
limpias, el fomento de la colaboracion politica y la sensibilizacion
de los consumidores. La eficiencia energética y el ahorro de
energia a menudo pueden ser una forma rapida de lograr algu-
nas reducciones en las emisiones y el consumo de energia. Sin
embargo, es necesario que exista una herramienta complemen-
taria para desarrollar y ampliar tecnologias que puedan generar
reducciones de emisiones mas profundas. En Ultima instancia,
en un escenario alineado con 1,5 °C, sera necesaria la reduccion
de la demanda mediante mejoras de la eficiencia, la diversifica-
cion de productos y la sustitucion por alternativas bajas en emi-
siones.

Desempeiio

Los combustibles fésiles representan mas del 90% del mix
energético actual para los sectores analizados. Asi, el volumen
de emisiones absolutas se incrementa junto con la aceleracion
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de la demanda mundial. Las emisiones absolutas aumentaron
un 8% entre 2019 y 2022 en la mayoria de los sectores, si bien
las reducciones de la produccién y la demanda de transporte
son manifiestas en los datos a lo largo de la pandemia. La ma-
yoria de los sectores se han recuperado o han superado los ni-
veles de demanda anteriores a la pandemia, lo que ha conlleva-
do un aumento posterior de las emisiones, lo que subraya la
necesidad de disociar las emisiones del crecimiento de la de-
manda y reducir la intensidad energética mediante la sustitucion
de los combustibles fosiles por energias renovables, nuevas
fuentes de energia y una mayor eficiencia.

Las intensidades de las emisiones han mostrado poca re-
duccién durante el mismo periodo, lo que sugiere que todos los
sectores requieren mejoras tecnologicas y de procesos a gran
escala. Es crucial reconocer que las mejoras de eficiencia que
son importantes para reducir las emisiones pueden llegar a un
punto muerto debido a limitaciones inherentes al proceso. Por
lo tanto, la sustitucion de combustibles fésiles es igualmente
clave para reducir la intensidad de las emisiones de acuerdo con
los escenarios de 1,5 °C.

La ausencia de definiciones sectoriales precisas para cuan-
tificar cientificamente los umbrales es un problema predominan-
te. Sin embargo, no se puede subestimar la importancia de es-
tablecer estos puntos de referencia, dado que el enfoque
predominante de los esfuerzos actuales sigue centrado en tra-
yectorias de altas emisiones. Actualmente, alrededor del 7% de
la produccién cumple con los umbrales existentes de produccion
con emisiones reducidas, definidos como un porcentaje de la
produccién alineado con los objetivos de 2030. De manera si-
milar, menos del 1% cumple con los umbrales de bajas emisio-
nes, definidos como el porcentaje de produccién alineado con
los umbrales de 2050. Las tendencias de los Ultimos cuatro afios
sugieren gue ninguno de los sectores esta en camino de cumplir
los objetivos para 2030, y se necesita una aceleracion significa-
tiva de las medidas de eficiencia y la adopcién de tecnologias
bajas en emisiones.

Preparacion

Alcanzar el cero neto para 2050 en todos los sectores indus-
triales depende de avances en cinco areas clave: tecnologia,
infraestructura, demanda, politicas y capital. Esto requiere ac-
ciones estratégicas para reforzar la tecnologia, mejorar la infraes-
tructura, estimular la demanda de energia sostenible y de baja
intensidad, desarrollar politicas eficaces y asegurar las inversio-
nes de capital necesarias. Lograr estos objetivos exige un enfo-
que pragmatico y coordinado para promover el crecimiento
sostenible y la innovacion.

Tecnologia

El entorno tecnoldgico sigue siendo muy similar al del afo
pasado, y se prevé que la mayoria de las tecnologias actualmen-
te en desarrollo estén listas para su comercializacion en 2030.
La transformacion de los sectores industriales y de transporte
con uso intensivo de emisiones, en los que los cambios tardan
mucho tiempo en incubarse, depende en gran medida de la in-
novacion tecnoldgica, las inversiones activas y la coordinacion y
colaboracion industrial para compartir y replicar aprendizajes.
Estos sectores hacen frente a diferentes desafios, a menudo
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centrados en el imperativo de reducir los costes tecnolégicos a
través de estrategias como el aumento de la produccion, la op-
timizacién de procesos y la obtencién de conocimientos a partir
de las implementaciones iniciales. En algunos casos, son indis-
pensables verdaderas revoluciones tecnoldgicas, como lo de-
muestran sectores como la aviacion y la produccién de cemen-
to.

Se requiere el desarrollo acelerado de tres tecnologias de
cero neto:

1. Incremento de la adopcion de tecnologias basadas en ener-
gia limpia en todos los sectores: Se espera que la energia
limpia represente hasta el 65% del mix energético final para
2050, y es el método menos complejo para impulsar la re-
duccién de emisiones.

2. Escalamiento comercial de la tecnologia de captura, utiliza-
cion y almacenamiento de carbono (CCUS), particularmente
para el cemento: ante la falta de alternativas viables para el
cemento cero neto, se requiere |+D, inversiéon y proyectos
adicionales para mejorar las aplicaciones para instalaciones
pequenas y remotas y acelerar el escalado comercial en esta
década.

3. Desarrollo acelerado de la tecnologia del hidrogeno verde: El
acceso al hidrégeno verde y azul es una importante solucion
de descarbonizacién para varios sectores. A pesar de la
evolucion positiva del hidrégeno azul, es particularmente
importante reducir de manera significativa los costes y au-
mentar el suministro de hidrégeno verde para descarbonizar
y reducir la dependencia de los combustibles fosiles.

Ademas, la transicion del sector se extiende mas alla del
avance de las tecnologias operativas; de igual manera, enfatiza
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la necesidad critica de integrar estas innovaciones con los sis-
temas comerciales establecidos. Para acelerar el progreso hacia
el logro de cero emisiones netas, resulta crucial priorizar la ace-
leracion de los niveles de preparacion tecnoldgica (TRL). Este
objetivo se puede lograr mediante esfuerzos de colaboracion de
la industria y el desarrollo de nuevos partenariados entre indus-
trias.

Infraestructura

La energia limpia, el hidrogeno limpio y los combustibles
fésiles reducidos por CCUS deberan representar mas del 90%
de la combinacion energética final para lograr cero emisiones
netas para 2050, con aplicaciones en todos los sectores abar-
cados, totalizando alrededor de 13,5 billones de ddlares en in-
versiones. Acelerar la generacion y el aimacenamiento de ener-
gia limpia es crucial. La transicién hacia fuentes de energia
limpias requiere cambios significativos en la compra y en los
mercados de electricidad, poniendo un énfasis creciente en las
estrategias de compra de energia renovable, como el acceso y
la coordinacién de un conjunto variado de actores industriales,
que incluyen la energia solar, nuclear e hidroeléctrica. Una eco-
nomia limpia del hidrogeno es vital para industrias como la del
cemento, el acero y el amoniaco, mientras que sectores como
el transporte maritimo y la aviaciéon estan explorando combusti-
bles derivados del hidrogeno. Es posible que la capacidad de
captura de carbono deba aumentar entre 120 y 125 veces para
2050; sin embargo, se deben abordar los modelos de ingresos
CCUS inconsistentes.

Con menos del 1% de la infraestructura requerida actualmen-
te en funcionamiento, el riesgo de competencia por recursos li-
mitados entre industrias crece a medida que aumenta la deman-
da de productos y transporte con bajas emisiones para 2050.
Para abordar esto, es necesario promover modelos de infraes-
tructura compartida como hubs de infraestructura y clisteres
industriales. Los clusteres pueden impulsar el acceso al desa-
rrollo, fomentando un crecimiento sectorial mas equitativo y
creando ventajas de escala. Las industrias deberian asociarse
con proveedores de infraestructura y energia para desarrollar
nuevos contratos y modelos operativos complementarios. Los
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partenariados bidireccionales entre
dos 0 mas industrias tienen el po-
tencial de impulsar la demanda de
productos bajos en emisiones a tra-
vés de oportunidades de mercado
y aplicaciones industriales.

Demanda

En la mayoria de los sectores
estan surgiendo sefiales tempranas
de demanda del mercado, respal-
dadas por politicas en desarrollo y
un incremento de acuerdos de
compra y subsidios verdes. Iniciati-
vas como la First Movers Coalition
(FMC) han contribuido a crear una
senal de demanda mas fuerte de
tecnologias limpias e innovadoras
en los sectores industriales. Mu-
chos sectores productivos han observado un incremento de
alternativas bajas en carbono durante el Ultimo afio. Sin embar-
go, la falta de estandares de presentacion de informes, la esta-
bilidad de la cadena de suministro y la transparencia son retos
constantes en la mayoria de los sectores. El dilema actual de la
industria sobre si estimular la demanda o la oferta requiere una
atencioén y resolucion inmediatas. Los lideres y los consorcios
industriales comparten un compromiso unanime con el desarro-
llo de vias de cero neto, pese a la ausencia de sefiales fiables de
ingresos de los clientes tanto en términos de precio como de
limites de volumen. Esta incertidumbre plantea desafios para las
empresas que buscan invertir y aprovechar oportunidades po-
tencialmente transformadoras pero inciertas. Las industrias de-
ben colaborar a lo largo de la cadena de valor para crear trans-
parencia en torno a las aplicaciones de tecnologias limpias,
aclarar los requerimientos de la demanda de infraestructura y
priorizar en consecuencia, reduciendo la intensidad energética
de las actividades del proceso.

En varios sectores, varias condiciones previas han emergido
como esenciales para crear demanda de productos bajos en
emisiones y aumentar la sensibilizacién de los consumidores
sobre los atributos de carbono de productos y servicios. Estas
condiciones previas incluyen:

1. Unmarco estandarizado para productos de bajas emisiones.

2. Una calculadora de intensidad de emisiones facil de imple-
mentar.

3. Un proceso de evaluacion de la huella de carbono auditable.

El sector de la aviacion en particular ha avanzado en la pro-
mocién de la transparencia mediante el uso de calculadoras de
huella de carbono. De manera similar, el sector de la construc-
cion ha tomado medidas para certificar productos verdes, espe-
cialmente en el contexto de edificios bajos en emisiones, aunque
histéricamente ha excluido los materiales primarios de estas
certificaciones. Si bien estos sectores sirven como ejemplos
encomiables, es indispensable que otras industrias sigan el
ejemplo y adopten medidas similares.
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Resumen ejecutivo

La edicion 2023 del Net-Zero Industry Tracker del Foro
Econdmico Mundial proporciona un analisis detallado del
progreso que estan logrando los sectores industriales
intensivos en emisiones en todo el mundo en sus esfuer-
zos por lograr cero emisiones netas para 2050. El analisis
se centra en los aceleradores y prioridades especificos
del sector en los aspectos mas dificiles de reducir dentro
de la produccion (es decir, acero, cemento, aluminio y
amoniaco), la energia (es decir, petréleo y gas) y el trans-
porte (es decir, aviacion, transporte maritimo y transpor-
te por carretera). En conjunto, las emisiones relacionadas
con los procesos Yy la energia de estos sectores repre-
sentan mas del 40% de las emisiones mundiales de ga-
ses de efecto invernadero (GEI), cifra superior a las emi-
siones de cualquier pais individual. Por esa razén, la
transparencia sobre el progreso que estan logrando es-
tos sectores es esencial para intervenciones oportunas
y eficaces que garanticen que estamos en la senda hacia
las cero emisiones netas para 2050.

Si bien la senda hacia el cero neto en los sectores indus-
triales diferira segun factores sectoriales y regionales
Unicos, una combinacion de electrificacion (energia lim-
pia), hidrogeno limpio y combustibles fésiles reducidos
por la captura, utilizacion y almacenamiento de carbono
(CCUS) forman la base de la descarbonizacion industrial
en la mayoria de los sectores. Sin embargo, es necesario
un entorno propicio sélido que les permita alcanzar sus
objetivos de descarbonizacion respectivos. Para ayudar
en ello, el Net-Zero Industry Tracker aplica un marco
conceptual estandarizado, que incluye impulsores y ha-
bilitadores de emisiones, que no solo proporciona una
medicion colectiva del progreso y las brechas, sino que
también destaca las oportunidades para la colaboracion
intersectorial.

El andlisis muestra que los sectores intensivos en emisio-
nes no estan alineados con la senda para alcanzar el cero
neto para 2050, segun lo determinado por la Agencia
Internacional de Energia (AIE) y los escenarios y objetivos
especificos de la industria. En los tres ultimos afos, las
emisiones absolutas han aumentado de media un 8%
gracias al aumento de la actividad y la demanda, y todos
los sectores incluidos dependen de los combustibles
fosiles, la mayoria con méas del 90% de dependencia.
Sectores como el cemento y el acero se enfrentan a los
retos de descarbonizacion mas complejos debido a su
intensidad energética. De hecho, su uso de energia equi-
vale a mas de tres veces la energia consumida en EEUU.
La transicion de estas industrias hacia un futuro cero neto
requerira una inversion colectiva de aproximadamente
13,5 billones de ddlares, dando prioridad a la electrifica-
cion de los procesos industriales de temperatura baja a
media. Eso es |o que se necesita para ampliar las tecno-
logias esenciales y la infraestructura sostenible, pero las
inversiones no son suficientes. Deben complementarse
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con politicas e incentivos que puedan ayudar a las indus-
trias a realizar la transicion y, al mismo tiempo, garantizar
el acceso a recursos asequibles y confiables que son
fundamentales para el crecimiento econdmico.

El tracker revela un aumento alentador, aunque variable,
en la sensibilizacion y la accion entre las industrias para
lograr cero emisiones netas. Sin embargo, adn existe una
enorme oportunidad para que los sectores se unan para
impulsar la innovacion y abordar sus retos de manera
colaborativa mediante el intercambio de conocimientos
y mejores practicas, la innovacion conjunta, el acceso a
los mercados y la confianza de los consumidores, la
mitigacion de riesgos y la planificacion de la resiliencia.

Enfoque multifacético

En conclusion, descarbonizar las industrias con un uso
intensivo de emisiones en los sectores de produccion,
energia y transporte requiere un enfoque multifacético.
Alinear los componentes esenciales de la demanda de
productos sostenibles, los incentivos politicos, el capital
para inversiones en tecnologia y la expansion de la in-
fraestructura es la clave para acelerar el progreso. Ac-
tualmente estan apareciendo sefnales positivas, pero es
necesario hacer mucho mas. Al reconocer un contexto
geopolitico nuevo y cambiante, es necesario encontrar
un nuevo equilibrio sobre cémo debe darse la colabora-
cién entre paises para apoyar esta transicion que deberia
preservar las condiciones para cada ser vivo y también
crear riqueza. El informe de seguimiento de 2023 reco-
noce que, pese a las dificultades, la comunidad industrial
mundial esté avanzando hacia el logro de cero emisiones
netas. Al accionar las palancas propicias y fomentar co-
laboraciones innovadoras, las industrias pueden allanar
el camino hacia un futuro mas verde, resiliente y préspe-
ro.

DPoliticas

Las politicas desempefian un papel fundamental en la des-
carbonizacion sectorial y cumplen dos objetivos: promover los
objetivos climaticos y reforzar la demanda y la resiliencia econé-
mica. También debe transitar por el delicado equilibrio entre el
crecimiento econémico interno y los gastos vinculados a la des-
localizacion de la cadena de suministro. Los principales paises/
regiones productores, como China, India, EEUU y la UE, ahora
se han comprometido con objetivos de cero neto, lo que hace
indispensable que las empresas dentro de sus jurisdicciones
alineen sus operaciones y estrategias segun el cambiante entor-
no regulatorio. Sin embargo, la compleja y cambiante situacion
politica hace que las empresas asignen recursos sustanciales al
compliance, lo que impide el progreso. Para mitigar estos ries-
gos, es indispensable establecer marcos regulatorios mas con-
sistentes y estables con calendarios de cumplimiento bien defi-
nidos.

Las sefiales emergentes indican que se esta probando una
variedad de sistemas de politicas intersectoriales en todo el
mundo:



Total Investments required

e Actualmente, el 20% de los paises ha implementado diversas
formas de fijacion de precios del carbono para incentivar un
alejamiento de las rutas de produccion intensivas en emisio-
nes. Ademas, los programas de control de importaciones,
como el Mecanismo de Ajuste en Frontera por Carbono
(CBAM) de la UE, complementan estas medidas.

e En paises como China e India, se han adoptado planes de
accion y hojas de ruta a nivel nacional para el hidrogeno
limpio de cara a fomentar inversiones en toda la cadena de
valor del hidrégeno que ayuden a la transformacion industrial
a gran escala. Ademas, los paises miembro del G20 han
acordado principios rectores que permitan la produccion, el
consumo y el comercio global de hidrogeno limpio.

e Varios paises han introducido politicas para permitir el desa-
rrollo de tecnologia e infraestructura de CCUS. Esto incluyen
créditos fiscales a la inversién en captura y almacenamiento
de carbono (CCS) en Canadé, el Fondo de Innovacioén de la
UE para proyectos de CCS y el compromiso de Japdn de
desarrollar un marco regulatorio especifico para CCS.

e También se han implementado paquetes de politicas integra-
les como la Ley de Empleo e Inversion en Infraestructura de
EEUU (IIJA) y la Ley de Empleo e Inversion en Infraestructura
(IRA), que proporcionan estimulo fiscal a multiples areas de
descarbonizacion industrial.

e Sibien las politicas anteriores abordan la parte de la oferta,
las medidas por parte de la demanda, como la contrataciéon
publica verde (GPP), estan avanzando, con la Iniciativa de
Descarbonizacion Industrial Profunda (IDDI) de Clean Energy
Ministerial impulsando los compromisos globales de GPP en
las industrias pesadas.

Si bien estos sistemas de politicas son prometedores, es
importante sefialar que su aplicabilidad varia segun los diferentes
sectores, particularmente al abordar sectores intensivos en emi-
siones en la industria, la energia y el transporte. Cada sector
exige politicas y regulaciones especificas y bien definidas que se
alineen con la evolucién de los modelos de ingresos de los con-
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sumidores. Ademas, existe una nece-
sidad urgente de politicas interregio-
nales eficaces que reduzcan las
disparidades actuales entre las regio-
nes, que estan impidiendo los esfuer-
zos globales de reduccion de las emi-
siones de CO2.

Capital

Se necesitan 11 billones de ddla-
res adicionales para modernizar los
activos existentes con tecnologias
limpias y encargar una nueva flota de
cero emisiones. Para algunas indus-
trias, como la del cemento, esto sig-
nifica atraer casi el doble de su CapEx
anual para invertir en tecnologias lim-
pias. Sin embargo, la situacion actual
del mercado carece de incentivos
suficientes para invertir en tecnolo-
gias de bajas emisiones y plantea un riesgo para los inversores
tempranos en la mayoria de los sectores.

La colaboracion de la industria es imprescindible para redu-
cir costes, acelerar las curvas de aprendizaje y estabilizar el
mercado para incentivar una mayor inversion en los esfuerzos
de descarbonizacion. La descarbonizacion industrial requiere la
puesta en comun de conocimientos y recursos colectivos entre
sectores; tanto las start-ups como las empresas ya establecidas
tienen que desempefiar un rol. La colaboracién permite el inter-
cambio eficiente de expertise y activos, lo que conduce al desa-
rrollo de tecnologias de descarbonizacion mas viables econémi-
camente. Este enfoque colaborativo no solo alivia la carga
financiera de los sectores individuales, sino que también crea
previsibilidad en el mercado. Un entorno de mercado estable y
predecible es fundamental para atraer mayores inversiones en
iniciativas de descarbonizacion y cultivar la confianza de las
partes interesadas.

Redirigir el capital para la transformacion industrial requiere
intervenciones politicas estratégicas, incluyendo la fijacion de

Los sectores industriales, tanto de
produccién como de energia,
contribuyen en mas de un 30% a las
emisiones mundiales de gases de
efecto invernadero y aumentan
hasta mas del 40% cuando se
combinan con el transporte;
actualmente, ninguno de estos
sectores estd en la senda de lograr
cero emisiones netas para 2050
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precios del carbono, subvenciones a la tecnologia, compras
publicas y un caso de negocio solido. Los inversores institucio-
nales y los bancos multilaterales pueden desempefiar un papel
crucial proporcionando acceso a capital de bajo coste vinculado
a objetivos de emisiones. Sin embargo, adaptar los modelos fi-
nancieros para alinearlos con las necesidades especificas de
diversas industrias y regiones es igualmente vital para movilizar
el capital necesario.

Muchas empresas han demostrado su compromiso con la
reduccion de emisiones integrando consideraciones sobre emi-
siones en sus procesos de toma de decisiones. Algunas com-
pafias muestran un enfoque mas integral, proporcionando infor-
mes detallados de emisiones y objetivos claros de reduccion de
emisiones. Sin embargo, una parte importante de las empresas
se ha quedado atras, limitandose a los informes basicos de
emisiones y a los objetivos de reduccion, particularmente en los
paises en desarrollo.

Los margenes de beneficio actuales de la industria indican
que muchos sectores no estan preparados para absorber costes
adicionales y, al mismo tiempo, generar retornos suficientes.
Para mejorar el acceso al capital y generar retornos sostenibles,
Se requiere una mayor transparencia en torno a las alternativas
bajas en emisiones y en carbono. Es fundamental fortalecer las
seflales de demanda, en particular para las aplicaciones de
nuevas tecnologias. El desarrollo colaborativo de infraestructura
en todas las regiones puede desempenar un papel fundamental
a la hora de mitigar el riesgo inicial de los inversores, reducir los
requisitos de CapEx para sectores individuales y, en ultima ins-
tancia, generar retornos de la inversidon mas sustanciales y sos-
tenibles.

CONCLUSION

En esta década caracterizada por la expansion econémicay
la creciente demanda de bienes y transporte, el paraddjico de-
safio de abordar el cambio climatico y, simultdneamente, gene-
rar crecimiento econémico y resiliencia sigue estando siempre
presente. Si bien hay un aumento notable en la sensibilizacion y
la accion dentro de las industrias que lidian por alcanzar las cero
emisiones netas, es evidente que ninguno de los sectores indus-
triales intensivos en emisiones, a través de la produccion, la
energia y el transporte, esta actualmente en la senda de lograr
las cero emisiones netas para 2050, lo que significa que hay
retos sustanciales por delante.

Para encaminarse hacia la senda del progreso, las empresas
e industrias individuales deben avanzar en multiples frentes. Sin
embargo, es fundamental reconocer que no pueden emprender
este viaje de forma aislada. Todo un ecosistema de partes inte-
resadas y factores deben contribuir y unirse hacia el objetivo
comun de hacer que las nuevas tecnologias sean comercialmen-
te viables y ampliar rapidamente las existentes. Esto requiere la
participacion activa de las empresas a lo largo de las cadenas
de valor de la oferta y la demanda, asi como de los legisladores.
Alinear los componentes esenciales de demanda de productos
sostenibles, incentivos politicos, el capital para inversiones en
tecnologia y la expansién de la infraestructura es clave para
acelerar el progreso en estas industrias.
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Acciones para apoyar la transformacion
industrial de cero neto

Para legisladores

Implementar politicas de incentivos y mandatos adapta-
das a nivel nacional, como subsidios fiscales y limites a
las emisiones para estimular la demanda de tecnologias
bajas en emisiones, especialmente en las regiones en
desarrollo. Las medidas politicas deben adaptarse a las
circunstancias y capacidades fiscales nacionales.
Implementar un precio del carbono en las principales
regiones productivas y en los principales centros de
transporte.

Incrementar la contratacién publica verde y los partena-
riados publico-privados para proporcionar sefales tem-
pranas de demanda de productos bajos en carbono y
mitigar los riesgos de los inversores tempranos.

Para la industria

Apoyar la normativa y los estandares y clarificar las tec-
nologias de transicion y cero emisiones netas para me-
jorar la transparencia de cara a los productores, inverso-
res y consumidores finales.

Colaborar entre sectores para mejorar el acceso a la in-
fraestructura y acelerar el desarrollo.

Incrementar el niUmero de acuerdos de compra para
2030 para estimular la demanda temprana de tecnologia
de bajas emisiones.

Para empresas

Incorporar objetivos y vias de cero emisiones netas me-
dibles en sus estrategias a largo plazo.

Invertir en [+D y despliegue para acelerar la curva de
aprendizaje de tecnologias de bajas emisiones rezaga-
das.

Mejorar el acceso a la infraestructura e implementar so-
luciones de descarbonizacion en esta década.

La descarbonizacion industrial es uno de los desafios mas
exigentes en la transicion energética en curso. Cada pais e in-
dustria hace frente a la intrincada tarea de lograr un delicado
equilibrio, que implica la necesidad de promover beneficios in-
ternos y crear empleos de calidad, manteniendo al mismo tiem-
po los principios del libre comercio y los mercados abiertos. En
este esfuerzo multifacético, la colaboracién y los esfuerzos coor-
dinados entre todas las partes interesadas, tanto nacionales
como internacionales, seran fundamentales para superar los
desafios y lograr un futuro sostenible, resiliente y descarboniza-
do. Si bien es un desafio, ahora es el momento de actuar.
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La inversion espanola en I+D aumenta
por octavo ano consecutivo

La Fundacién Cotec asegura que alcanzar el objetivo de 2027 requiere tasas de crecimiento mas altas

El informe “Evolucién de la I+D - Anadlisis elaborado a partir de los altimos datos del INE y Eurostat

sobre la actividad de la I+D en Espana” analiza distintos indicadores publicados por el Instituto

Nacional de Estadistica (INE) y la Oficina Europea de Estadistica (Eurostat) sobre las actividades en

investigacion cientifica y desarrollo tecnolégico (I+D). El objetivo de los datos que se analizan es

cuantificar los recursos, tanto econémicos como humanos, que se invierten en I+D en los distintos

sectores de la economia espaiola, asi como su comparacién con otros paises europeos y con los lideres

globales en conocimiento, como China o EEUU. La inversién espaiiola en Investigacién y Desarrollo

(I+D) crecid en 2022 por octavo aiio consecutivo, alcanzando los 19.325 millones de euros, el mayor

registro de la serie histérica.

Espafna desde la década de 1990. El andlisis “Evolucion

dela l+D” presta especial atencion a una serie de factores,
como la evolucion histérica de la inversion, el peso de las em-
presas y el sector publico, el empleo que genera, la igualdad de
género, asi como un desglose territorial y sectorial.

I a Fundacion Cotec ejerce de observatorio de la [+D+i en

DATOS EN ESPANA

La inversién espafiola en Investigacion y Desarrollo (1+D)
crecio en 2022 por octavo afio consecutivo, alcanzando los
19.325 millones de euros, el mayor registro de la serie histérica.
La tasa de variacion interanual se elevo hasta el 12% (un total de
2.077 millones mas que en 2021), la mayor desde 2007 (12,9%)
y la sexta mas alta de la serie histérica (en 2021, fue del 9,4%).

Crece tres centésimas el peso de la I+D en el PIB, hasta
el 1,44%

Este notable salto en el nivel de inversion se tradujo, no obs-
tante, en solo un moderado aumento del peso de la I+D en la
estructura productiva espanola. En concreto, la ratio de inversion
en |1+D sobre el PIB aumentd en 2022 solo tres centésimas, para
situarse en el 1,44%. La explicacion esta en que también crecid
de forma notable el PIB nominal, hasta un 10,2%.

Esta situacion contrasta con lo sucedido entre 2019 y 2020.
Durante ese periodo, aunque el crecimiento de la inversion en
[+D fue moderado, la proporcion de inversion respecto al PIB
aumentd en 16 centésimas, registrando un récord absoluto en
la serie. Este aumento de la ratio se debié principalmente a la
drastica caida del PIB de Espafia, la mas grande registrada en
la Unién Europea (UE-27) en ese momento.

En conclusiéon, aunque la inversion en [+D en Espafia mostré
un muy fuerte aumento nominal en 2022, su impacto relativo en
el PIB ha sido limitado, debido al fuerte crecimiento econémico
del pais. Estos efectos estadisticos demuestran que la situacion
econdmica del pais puede influir significativamente en las esta-
disticas relativas de inversion en areas clave como la I+D.

Alcanzar el objetivo de 2027 requiere tasas de
crecimiento mas altas

La Estrategia Espariola de Ciencia, Tecnologia e Innovacion
establece el objetivo de situar la economia espafiola en una in-
version en |+D sobre el PIB del 2,12% en el horizonte de 2027,
avanzando en la convergencia con la UE-27. Se trata de un ob-
jetivo ambicioso y dificil de conseguir. De hecho, esta meta po-
dria no alcanzarse incluso en el escenario de conseguir mantener
en los préximos cinco anos un crecimiento anual de la inversion
en la excepcional tasa de crecimiento del 12% registrada en
2022.

La Estrategia Espafiola de Ciencia,
Tecnologia e Innovacién establece el
objetivo de situar la economia
espafola en una inversion en [+D
sobre el PIB del 2,12% en el
horizonte de 2027, avanzando en la
convergencia con la UE-27
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observado en 2010 -previo al periodo de recortes que
se inicid en ese momento-, la inversidn publica sobre
el PIB no ha conseguido recuperarse 12 afos des-
pués.

En 2022, el sector publico invierte 1.300 millones
de euros mas que en 2010 (+ 18%), pero, si se mide
la inversiéon sobre el PIB, ahora esta en el 0,62% del
PIB, frente al 0,67% en 2010.

Por otra parte, el sector empresarial, que engloba
alas empresas (tanto publicas como privadas) y a las
instituciones privadas sin animo de lucro (IPSFL), al-
canzé una inversién récord de 10.969 millones de
euros. Este sector supera con creces el nivel maximo
alcanzado en el periodo previo a la crisis financiera,
registrado en 2008 con 2.872 millones de euros mas,
con un crecimiento del 35% hasta el afio 2022.

Ademas, si se mide la inversion sobre el PIB para
el sector empresarial, la inversién en 2022 supera
también, en siete centésimas, la de 2008: en 2022,
es del 0,81%, frente al 0,74% en 2008.

19125

El calificativo de “excepcional” se debe a que el crecimiento
esta estrechamente vinculado a los fondos europeos Next Ge-
neration EU. Estos fondos no estaran disponibles para siempre
y, por lo tanto, para mantener el crecimiento, habria que conse-
guir reemplazarlos por otros fondos de origen nacional, tanto
publicos como privados.

Segun los calculos de Cotec, que toman como referencia el
escenario macroecondémico plurianual del Programa de Estabi-
lidad de Espana, de mantenerse una tasa de crecimiento de la
inversion en 1+D del 12% en promedio anual hasta 2027, la ratio
de 1+D sobre el PIB se situaria en el 2% en dicho afio, aun por
debajo del 2,12% marcado por la Estrategia.

Para alcanzar el objetivo del 2,12% del PIB en 2027, seria
necesario encadenar, ya a partir de 2023, cinco
tasas de crecimiento consecutivas de inversion
en 1+D superiores al 12%; en concreto, del 13%
en promedio anual. En términos absolutos, seria
necesario duplicar el volumen de inversién ac-
tual, afladiendo mas de 17.000 millones de euros
de inversion adicionales al sistema de ciencia e
innovacion, hasta alcanzar los 36.000 en 2027. g

125%

El sector publico y el empresarial
contribuyen al crecimiento de la I+D

A la evolucion en positivo de la inversion es-
panola en I+D han contribuido tanto el sector
publico, que crece por sexto ano consecutivo,
como el empresarial, por octavo. Destaca la in-
version en [+D del sector empresarial, que crecid
un 12% en 2022, ligeramente por encima del
sector publico, que lo hizo un 11%.

El sector publico, que engloba tanto a las B
administraciones como a las universidades, re- e
gistr6 un nivel de inversion de 8.356 millones de
euros en 2022. Cotec destaca que, aunque ya
en 2021 se recuperd el volumen de inversion
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Aunqgue las dinamicas de inversion son muy dife-

rentes entre el sector publico y el empresarial, es

importante sefialar que parte de la inversidon empresarial provie-

ne de financiacion publica a través de fondos Next Generation
EU.

Crece el empleo en I+D tanto en el sector publico como
en el empresarial

El nimero total de personas empleadas a tiempo completo
en actividades de 1+D también se increment6 en 2022, hasta las
263.407 (son 13.359 mas que en 2021). A este crecimiento con-
tribuyeron tanto el sector publico (con 4.615 efectivos mas, em-
pleando un total de 136.989 personas), como, sobre todo, el
empresarial (con 9.145 ocupados adicionales, empleando
126.418 personas).

INVERSION EN +D BOBRE PIE EN ESPAORA

12%

7 10,2%
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alcanzado un nuevo maximo histérico en Espafia, el
numero de empresas que realizan actividades de [+D
es hoy muy inferior al que habia antes de la crisis fi-
nanciera, provocando una mayor concentracion del
mercado. El sector empresarial hoy en dia invierte un
35% mas que en 2008 (2.872 millones de euros
mas), pero lo hace con 2.417 empresas menos (-
17%).

Ademas, esta caida en el nUmero de empresas
que realizan actividades de [+D se ha focalizado en
las pymes (caida del 19% desde 2008), lo que con-
trasta con el aumento del nimero de grandes em-
presas que realizan actividades de 1+D (un 7% mas
en el mismo periodo). El andlisis por tamafo de em-
presa refuerza la idea de que la oferta de innovacion
estd mas concentrada con respecto a los niveles
previos a la crisis financiera.

La industria es mas intensiva en I+D que los
servicios

Aunque los servicios (5.000 millones de euros) y
la industria (4.500 millones de euros) realizaron un
volumen de inversion en +D similar en 2022, estas
cifras deben corregirse por el distinto peso especifi-

widades de I-D 2023, I[askituts Nasissmal

Puamkes: Sstadistica o

En concreto, el sector empresarial supera de manera holga-
da su respectivo nivel de empleo precrisis financiera (con 30.727
personas empleadas mas que en 2008, un 32% mas), mientras
que el sector publico (centros de investigacion y universidades)
hoy cuenta con 7.682 efectivos mas que en 2010 (un 6% mas).

Importante brecha de género en el sector privado

En términos de género, en el sector publico se observa pa-
ridad en el empleo en actividades de 1+D (49% muijeres, por 51%
hombres), mientras que en el sector empresarial la presencia de
los hombres es claramente mayoritaria (32% mujeres, frente a
68% hombres). Es decir, se encuentra una brecha de ocupados
por género de tan solo dos puntos porcentuales en el sector
publico, mientras que se elevan hasta los 36 puntos porcentua-
les en el empresarial.

Analizando un periodo mas largo, se observa cémo el sector
publico ha reducido su brecha de género en ocupados en I+D,
mientras que el sector empresarial no la ha reducido nada. En
2008, en el sector publico la brecha era de 8 puntos porcentua-
les (se ha reducido en 6 puntos porcentuales hasta 2022, o en
un 75%), mientras que en el empresarial la brecha era de 40
puntos porcentuales (se ha reducido en 4 puntos porcentuales,
o enun 10% en 2022).

La inversion en I+D estd concentrada en menos
empresas que antes de la crisis

De manera coherente con las cifras de inversion y de empleo,
en 2022 se produjo un importante incremento del niumero de
empresas que realizan actividades de [+D, sumando 608 empre-
sas adicionales, hasta las 11.890.

El andlisis de la serie temporal muestra un cambio estructu-
ral importante. A pesar de que la inversion empresarial en [+D ha

co de estos sectores en la economia. De hecho,

quien destaca es la industria, que es responsable de
mas del 47% del volumen anual de inversion, siendo tan solo en
un 23% al valor anadido.

Las ramas de servicios que mas invierten en |+D son las
actividades profesionales, cientificas y técnicas (3.000 millones
de euros), informacién y comunicaciones (1.685 millones de
euros), ademas de comercio (510 millones de euros).

Las ramas de la industria que méas invierten en 1+D son fabri-
cacion de vehiculos de motor (1.203 millones de euros), farmacia
(842 millones de euros) y fabricaciéon de otros materiales de
transporte (765 millones de euros).

En el Ultimo afo, la inversion en 1+D crece mas en los servi-
cios (+ 14%) que en la industria (+ 12%). Dentro de la industria,
las ramas con mas empuje son Madera y corcho (43%), Vehicu-
los de motor (40%) e Industrias extractivas (29%). Dentro de los

A la evolucién en positivo de la
inversion espafola en I+D han
contribuido tanto el sector publico,
que crece por sexto ano consecutivo,
como el empresarial, por octavo;
destaca la inversion en I+D del
sector empresarial, que crecié un
12% en 2022, ligeramente por
encima del sector publico, que lo
hizo un 11%
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Servicios, 10s mayores crecimientos en la inver-
sion en 1+D se observan en Transporte y alma-
cenamiento (68%), Hosteleria (57%) y Activida-
des sanitarias y de servicios sociales (36%).

ANALISIS POR COMUNIDADES
AUTONOMAS

La inversion en I+D crece en todas las
comunidades auténomas en 2022, menos
en Castilla-La Mancha

El crecimiento de la inversion en 1+D en Es-
pana en 2022 se distribuye por todo el territorio,
de manera que todas las comunidades autono-
mas -con la Unica excepcion de Castilla-La
Mancha- han incrementado sus cifras de inver-
sion, aunque lo han hecho a distinto ritmo, en
un rango que varia desde el maximo de La Rio-

F TN

ja (con un 26,7% mas de inversion) hasta el mi-
nimo de Castilla-La Mancha (con un retroceso
del 7,6%, tras el récord de crecimiento del 28%
observado en 2021). il

VARIACION PORCENTUAL
DE LA INVERSION EN D POR TERRITORIOS

™

m

0%

Ademés del caso de La Rioja, se observan X 5

tasas de crecimiento de doble digito en otras

nueve comunidades autbnomas, destacando

Catalufia (18,2%) y Aragon (15,6%), todas ellas con tasas de
variacion por encima del 15%.

Cataluia y Madrid explican dos terceras partes del
incremento de la inversion en I+D en 2022

En 2022, la inversion en 1+D se increment6 en 2.076 millones
de euros. Contribuyen de manera decisiva a este incremento las
comunidades autbnomas de Catalufa (con 749 millones de eu-
ros, el 36% del aumento total de la inversion en Espania) y Madrid
(con 594 millones, el 27%). Estos dos territorios, junto con Ara-
gon, La Rioja, Canarias y Baleares, serian las seis Unicas comu-
nidades autbnomas que contribuyen al incremento de la inver-
sion en 1+D en 2022 por encima de su peso en la distribucion de
la I+D en Espanfa. Por ejemplo, el incremento de la inversion en
Aragén ha sido de 60 millones de euros, el 2,9% del total, mien-
tras que su participacion en la I+D espafiola es menor, del 2,2%.
Por el contrario, el resto de comunidades aportan al crecimiento
global de la 1+D menos de lo que les corresponderia.

La concentracion territorial de los flujos de inversion no
es nueva

Mas alla de la variacion en el Ultimo afo, cobra interés anali-
zar con una perspectiva temporal mas amplia las desiguales
trayectorias de las comunidades autbnomas en sus apuestas
por la 1+D. Aun hay tres comunidades autébnomas que no han
conseguido recuperar sus respectivos niveles de inversion pre-
vios a la crisis financiera: Asturias (- 9%), Cantabria (- 7%) y La
Rioja (- 3%).

Por el contrario, hay 14 territorios que superan -y la mayoria
de manera holgada- sus respectivos niveles precrisis (eran 11 en
2021). Las regiones que mas han apostado por la inversiéon en
[+D en el conjunto del periodo analizado se encuentran en el
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Mediterraneo; todas han aumentado sus niveles de inversion en
I+D respecto a los niveles precrisis financiera, con excepcion de
Andalucia.

Entre estas regiones, destacan la Region de Murcia (+ 51%
que en 2008), Islas Baleares (+ 49%), Catalufia (+ 47%) y Comu-
nidad Valenciana (+ 33%). Fuera del ambito geografico del Me-
diterraneo, destaca la favorable evolucién de Pais Vasco (+ 32%)
y Comunidad de Madrid (+ 32%).

Las diferencias entre comunidades auténomas en la evolu-
cion de la inversion en 1+D han provocado también diferencias
en la evolucién del niumero de empleados dedicados a esta
actividad. Hay 14 comunidades autbnomas que superan sus
respectivos niveles maximos de empleo precrisis financiera (eran
9 en 2021). Por el contrario, Canarias (- 7%), Asturias (- 4%) y
Navarra (- 3%) siguen por debajo.

En resumen, hay 12 territorios que en 2022 superaron tanto
el nivel de inversion como de empleo previos a la crisis financie-
ra. Por el contrario, Asturias no ha recuperado ni los niveles de
inversion ni los de empleo; Cantabria y La Rioja han recuperado
los de empleo, pero no los de inversion; Navarra y Canarias han
recuperado la inversién, pero no el empleo.

El Pais Vasco lidera un ranking con diferencias
enormes

Es importante tener en cuenta que, como se estan obser-
vando variaciones entre los volumenes de inversion y empleo en
|+D en dos momentos alejados en el tiempo (maximo precrisis
financiera y 2022), han podido producirse cambios importantes
en el tamano de las economias regionales que pueden estar
distorsionando el andlisis. Por ello, y a falta de los datos del valor
afadido regional de 2022, la Fundacion Cotec analiza la evolu-
cion de los niveles de inversion por habitante.



Existen diferencias enormes en cuan-
to a la inversion en 1+D por habitante en-
tre comunidades autdbnomas. El rango en
2022 entre las que mas invierten (Pais
Vasco y Madrid) y las que menos lo ha-
cen (Canarias y Baleares) es de mas de
600 euros por habitante.

La mayoria de los territorios realiza
actualmente una inversion en 1+D por ha-
bitante superior a la observada antes de
la crisis financiera, con cuatro excepcio-
nes: Cantabria (- 6%), Canarias (- 4%), La
Rioja (- 3%) y Asturias (- 1%).

En sentido contrario, los mayores in-
crementos porcentuales se han dado en
Murcia (+ 44%), Baleares (+ 40%) y Cata-
lufia (+ 39%). Por otra parte, los mayores
incrementos en términos absolutos (eu-
ros) se han producido en las regiones li-
deres del Pais Vasco, Catalufa y Madrid.

El conjunto de estas variaciones ha
provocado una ampliacién del rango en-
tre la comunidad que mas invierte y la |
que menos lo hace. Si antes de la crisis
financiera esta diferencia era de 520 eu-
ros por habitante, en 2022 sube a 678
euros.

Ademas, estas variaciones también han conducido a cam-
bios relevantes en el ranking autonémico de inversion en |+D por
habitante, cuyo podio en 2022 esta formado por Pais Vasco,
Madrid y Catalufia (territorio que reemplaza a Navarra).

La comunidad auténoma que mas crece es Murcia (sube 3
posiciones, hasta la 10), seguida de Galicia (sube 3 posiciones,
hasta la 8). Por el contrario, las que mas caen son Cantabria (baja
3 posiciones, hasta la 11) y Asturias (baja 3 posiciones, hasta la
13).

COMPARATIVA CON LA UE

La inversion en I+D crece en Espaiia el doble que en
Europa

Segun los ultimos datos publicados por Eurostat, el conjun-
to de agentes econdmicos que operan en Europa invirtié un total
de 331.032 millones de euros en I+D en 2022, lo que supone un
crecimiento de 21.588 millones de euros respecto al aio anterior,
un 6,3% mas en términos nominales. Este ritmo de avance es la
mitad del observado en Espana (12%).

La inversion en 1+D en Espanay Portugal, con un crecimien-
to del 12% vy del 15%, respectivamente, super6 a la de otros
paises del entorno como Francia, que se mantuvo sin cambios,
o como ltalia, que retrocedié con una variacion ligeramente ne-
gativa. La inversion en Alemania crecio un 7%. Destaca la fuerte
inversion que se experimentd en la mayoria de paises del Este
europeo, a excepcion de Hungria. Entre los paises del sur, des-
taca la evolucion de Croacia y de Grecia, que experimentaron un
aumento de la inversion interanual del 32% y del 17%, respecti-
vamente.

i 144%

La brecha se reduce por tercer aiio consecutivo

En la UE-27, la ratio de inversion sobre el PIB cay6 del 2,27%
al 2,22%, debido al fuerte crecimiento del PIB nominal europeo
(8,4%), que fue superior al avance de la inversion (+ 6,3%).

La distancia entre Espafia y Europa en la variable 1+D sobre
PIB se redujo por tercer gjercicio consecutivo, fijandose en 0,78
puntos porcentuales, frente a los 0,86 puntos porcentuales de
2021.

Antes de lallegada de la crisis financiera de 2008, se registrd
la distancia minima de la inversion en [+D sobre el PIB entre
Espafa y Europa (0,55 puntos porcentuales). Desde entonces,
esta distancia fue aumentando hasta alcanzar su maximo en
2019 (0,97 puntos porcentuales). A pesar de la reduccion de la
brecha en los tres Ultimos afos, Espafa todavia esté lejos de los
niveles europeos.

La inversion en 1+D de Espafia se situd en 2022 en el 65%
de la media comunitaria, tras experimentar tres periodos dife-
renciados en lo que va de siglo (de convergencia con Europa,
hasta 2008; de divergencia, entre 2009 y 2019, y nuevamente
de convergencia, en 2020 y 2022).

De los 22 puntos porcentuales de distancia que se recortaron
a Europa entre 2000 y 2008 (en 2008, la distancia se redujo a un
minimo histérico, alcanzando el 72% de la media europea), des-
de 2009 hasta 2019 se perdieron 16 puntos porcentuales. No
fue hasta 2020 cuando se retomo la senda de convergencia con
Europa, recuperando 9 puntos porcentuales. En conclusion, la
convergencia con Europa en |+D se encuentra en la misma po-
sicion que en 2013.

En 2022, la inversion en 1+D por habitante fue de 407 euros
anuales en Espana, por debajo de los 788 euros de media en la
UE-27.
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El sur y el este de Europa invierten
estructuralmente menos en I+D

Los paises del sur y del este de Europa
son los que menos invierten en 1+D sobre
el PIB. Espana, Portugal, Italia y Grecia tu-
vieron en 2022 ratios muy parecidas, en el AL
rango de 1,3% - 1,7%. Los paises del este 15
de Europa fueron los que menos invirtieron
y tienen las ratios mas bajas: destacan Ru-
mania (0,46%), Letonia (0,75%) y Bulgaria
(0,77%). Por el contrario, los paises del nor-
te de Europa son los que mas invirtieron,
en particular Suecia (3,4%), Bélgica (3,4%),
Austria (3,2%) y Alemania (3,1%). Por tanto,
existe un sesgo territorial: el sur y el este,
por un lado, y el norte, por otro. Esta reali-
dad se da en muchas otras magnitudes
econdémicas de la UE.

INVERSION EN +D SOBRE PIB

Coren del S

Nueve aiios después, Espaia A
adelanta a Italia en inversion en I+D
sobre el PIB

Espana (1,44% del PIB) consiguié en 2022 volver a situarse
por delante de ltalia (que pasa del 1,43% al 1,33%) en el ranking
europeo de intensidad de inversion en [+D por paises, que en-
cabeza Bélgica (3,44%). Espana habia estado por delante de
[talia entre 2005 y 2012. Ademas, Espana consigue superar
también a Hungria (algo que no ocurria desde 2017, al pasar este
pais del 1,64% al 1,39%). De esta manera, Espafia consigue
subir dos posiciones en el ranking europeo, hasta la posicion
numero 15.

En todo caso, tanto Italia como Espafia presentan una inten-
sidad inversora en |+D inferior a la media europea y significativa-
mente menor que Portugal (1,71%), un pais que adelant6 a Es-
pana en 2008 y a ltalia en 2020.

Los niveles de inversion no se corresponden con el
potencial econémico de Espaia

La explicacion de la distancia entre Espana y la media de la
UE en términos de |I+D no hay que buscarla en el potencial eco-
noémico. Si se toman los valores medios de la UE-27 como un
indice 100 y corregidos por la Paridad de Poder de Compra
(PPA), la renta per capita espafnola alcanza los 85 puntos por-

En términos de género, en el sector
publico se observa paridad en el
empleo en actividades de I+D (49%
mujeres, por 51% hombres),
mientras que en el sector
empresarial la presencia de los
hombres es claramente mayoritaria
(32% mujeres, frente a 68% hombres)
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centuales, mientras que la inversion en 1+D por habitante se
queda en 65 puntos. Es decir, hay una diferencia de 20 puntos
entre el potencial econémico de Espana y su inversion en |+D.
De hecho, en 2022, habia tres paises en Europa con menor
renta por habitante que Espana, pero con una mayor apuesta
por la [+D: Portugal, Grecia y Polonia.

El sector empresarial europeo invierte mas en I+D que
el espaiiol

El sector publico europeo (que engloba tanto a las adminis-
traciones como a las universidades) registrd un nivel de inversion
de 113.808 millones de euros en 2022. El sector empresarial, que
engloba a las empresas (tanto publicas como privadas) y a las
instituciones privadas sin animo de lucro (IPSFL), alcanzé una
inversion de 238.186 millones de euros.

Debe destacarse la polarizacion europea existente en la con-
tribucion a la inversion de los sectores publico y empresarial,
presentando valores sesgados hacia la contribucion empresarial
(66,7% de inversion privada y 32,3% de inversion publica). Esto
no ocurre en el caso de Espana, donde se observa cierta paridad
(56,8% de inversion privada y 43,2% de inversion publica). Es
decir, existe una gran diferencia en la composicion sectorial de
la inversion en |+D entre Espafia y Europa.

ESPANA SIGUE ESTANDO MUY LEJOS DE LOS
LIDERES MUNDIALES EN I+D

A pesar de haber retomado de manera reciente la senda de
convergencia en |+D con Europa, Espana sigue estando por
debajo de los niveles de inversion promedio europeos.

Pero, ademas, en la economia del conocimiento es necesa-
rio estar muy pendientes de lo que ocurre mas alla de las fron-
teras europeas. Y, en este sentido, se observa cémo en este
caso Espafia no ha conseguido acortar las distancias que sepa-
ran al pais de otras grandes economias mundiales. De hecho,
estas distancias se han ampliado de manera muy llamativa en
casos como el de Corea del Sur.
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